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INCOMBUSTION
RED DE INVESTIGACION E INNOVACION EN
COMBUSTION AVANZADA DE USO INDUSTRIAL
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OPTIMIZACION Y DESARROLLO TECNOLOGICO EN
EFICIENCIA ENERGETICA TERMICA EN PROCESOS
INDUSTRIALES

Aumento de produccion y optimizacion del consumo de gas natural por
la recuperacion de calor residual en linea de tratamiento térmico de la
empresa IMAL S.A. con la implementacion y adaptacion de nuevas
tecnologias de combustion

El sector metal-mecanico se destaca por ser uno
de los mayores consumidores de energia térmica
dentro del sector industrial. Los hornos de
calentamiento son los segundos mayores
consumidores de energia y productores de CO2 en
esta Industria y su operaciOn representa un
porcentaje significativo del costo de produccion

La empresa IMAL S.A. cuenta con numerosos
procesos de tratamiento térmico y conformado de
plezas metalicas utilizadas para la fabricacion de
autopartes para la industria automotriz. Entre sus
procesos, los hornos de calentamiento de vigas
caminantes para el calentamiento de palanquilla
sobresale por sus altos consumos de energia.

consumo de

disminuir el
combustible en procesos de alta temperatura es
mediante el uso de quemadores con recuperacion
de calor. Estos quemadores estan disenados para
usar parte de la energia que tienen los gases de

Una forma de

combustion antes de salir del horno para
precalentar el aire usado en el proceso de
combustion, lo que conlleva a un aumento en la
eficiencia del proceso de calentamiento y, por lo
tanto, una disminucion del consumo especifico de
combustible.

Quemador auto-recuperativo
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El objetivo del proyecto es la implementacion y adaptacion de quemadores auto-
recuperativos en uno de los hornos de calentamiento de vigas caminantes de la
empresa IMAL S.A. para de esta forma disminuir el consumo de combustible
asoclado al proceso de tratamiento téermico que se lleva a cabo en este horno. La
seleccion y adaptacion de la tecnologia de quemadores adecuada estuvo
acompanada de un analisis mediante simulacion CFD (Dinamica de Fluidos
Computacional) para verificar el aumento en la eficiencia y garantizar que el
cambio de quemadores no tuviera ningin efecto negativo sobre la calidad del
proceso de calentamiento.
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Quemadores auto-recuperativos

Entrada|

E. recuperacion

E. sensible gases
300.2 kW (44.8%)

E. sensible gases
114.1 kW (24.8%)

E. latente gases

55.6 kW (8.3%) E. latente gases

38.2 kW (8.3%)

E. paredes
53.6 kW (8.0%)

E. paredes
56.6 kKW (12.3%)

E. aperturas

| E. aperturas
43.6 kW (6.5%)

30.4 KW (6.6%)
Reduccion del 30% en el consumo de combustible

Curva de calentamiento de la palanquilla
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