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Rohsalztypen

-Lagerstattentypen in Europa

Steinsalzlagerstatten:

Kalisalzlagerstatten:
Hartsalz (2
Carnallitit
Mischsalz (Hartsa
Polymineralisches Harts

<UlEC e
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Rohsalztypen

-Chemische Zusammensetzung wichtiger Kalirohsalze

Sylvinit Anhydrit. Hartsalz Kieserit. Hartsalz Carnallitit Polymin. Hartsalz
(Zielitz) (Sudharz) (Werra, Studharz) (Studharz) (RoRleben)

K-UITEC
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Verarbeitung und Ruckstande

Gewinnung

Verarbeitung

Versatz H H Versenkung

K-UIEC
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‘ Abfallverwertungsmoglichkeiten

-Moglichkeiten zur Verringerung bzw. Vermeidung

Spllversatz

Dickstoffversatz
mit integrierter MgCl,-Verfestigung

Stoffliche Nutzung der NaCl-Komponente

K-UIEC

SALT TECHNOLOGIES

09.10.2012



Abfallverwertungsmoglichkeiten

|

-Aufbereitung der Losungen

Halit:

. Sylvinit:
" | Anhydrit. Hartsalz:

I Kieserit. Hartsalz: Schénit-Pro
ggf. separate Mc

Carnallitit: Carnallit-Prozess;
ggf. Schonit-Prozess;
separate MgCl,-Aufbereitu

K-UITEC
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Abfallverwertungsmoglichkeiten

-Nutzung der Lésungen

Stoffliche Verwertung

Durch Eindampfen und
NaCl,
In Losung bleibt: MgCl,

Versatz

Wasserentzug und/oder Verfestigung durch Additive oder Rests

K-UITEC
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L Abfallverwertungsmoglichkeiten

-Nutzung der Lé6sungen
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Abfallverwertungsmoglichkeiten

-Nutzung von Magnesiumchlorid

Stoffliche Verwertu

Herstellung von:

Mg(OH), durch F3

MgO / HCI durch thermisc
(1tMgO =101 18% HCI)

Versatz

Wasserentzug und/oder Verfestigung durch Additive oder Re

K-UIEC
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wertungsmoglichkeiten im Versatz

-Historischer Abriss

Einfiihrung der Vers
Polizeiverordnung des

Einflihrung eines planmagigen
Aufhebung der generellen Versatzpfli

Spul- bzw. Dickstoffversatz zur Verbringung b

K-UITEC

Quelle: ~ Staubert, A.: Auswirkungen des Kali- und Steil auf die T:
(Vorlesungskonzept 1996, aktualisiert bis 25. Juni 2012). —Sondershausen: K-UTEC AG Salt Technologies
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wertungsmoglichkeiten im Versatz

-Versatz in Kombination mit Pfeilerriickbau | BW Bleicherode

VORTEILE

Hohere Extraktionsraten pro Flacheneinheit
Bessere geomechanische Stabilisierung
Verlangerung der Lebensdauer von Feldesteilen
Langere Nutzung der Infrastruktur untertage
Minimierung der Ruckstande

Verbesserte Wetterfiihrung

K-UIEC p
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Realisierte Projekte

Iberpotash | Spanien

4 KCI-Produktion:

Flotation

[Tl Hintergrund: bisher Aufhaldung de

ab 2015 Reduzierung vo
Einleitung der Haldenlauge

\ ¢

Lésung: NaCl-Verldsung und Lésungsreinigung
ab 2015 Produktion von 750 kt/a Siedesalz
Integration der Haldenldsung in Siedesalzprozess

K-UITEC
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Realisierte Projekte

Salinen Austria | Osterreich

4 NaCl-Produktion:
1,2 Mio t/s

[Tl Hintergrund: Wegfall des Abneh
Erhéhung der Einleitwe

\ ¢

Losung: Mutterlaugenaufbereitung
Produktion von SOP (ca. 18 kt/a) und Na
Red. der AbstoRI6sung von >270 Tm?/a auf <1
in Zukunft Produktion von NaBr, dann 100 % abstofR

K-UITEC
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Realisierte Projekte

Salinen Austria | Osterreich

Elektroenergie

Mutterlauge aus Salinenprozess

Isotherme

P 9

Kali- und Sulfatlieferant
in ausgewogener Relation

Umsetzung
Kiihlungs- von Glaserit

kristallisation

K-UIEC

SALT TECHNOLOGIES geringfiigig AbstoR wegen Bromid

Realisierte Projekte

Planung einer abstoRfreien Carnallititsolung | Thangone, Laos

Verarbeitung

Carnallite
Brine

470.000 m*a | Geschaffener
Hohlraum

[ SACT TECRANOLOGIES




Projektkonzept Neuanlage

Konzept GSES | Deutschland

Ziel: Gewinnung v

Rohsalz: Carnallitit mit 10

| Produkte: Kieserit
Anhydrit
KCI

NaCl (98 %)

MgCl,-Lésung (ca. 450 g/l MgCl,) 399.0

||| Verwertung: Traglésung fur Versatz ind. Reststoffe 266.000 t/a
StrafRenwinterdienst 133.000 t/a

K-UITEC
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Projektkonzept Altanlage

-Industrielle AbstoRBl6sungen vs. Natursolen

keine Nutzung
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Hantsalzaufber.)

K-UIEC 1Y
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Projektkonzept Altanlage

~-Theoretisches Konzept zur Aufbereitung einer AbstoRBl6sung und Haldenlauge

| Zusammensetzung:

130.000

Mégliche Aufbereitung:

Eindampfen; Gewinnung von Kainit, KCI; Herstellung von K,SO, liber Schonit

K-UIEC
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Projektkonzept Altanlage

-Geloste Salzmengen vor und nach Lésungseindampfung

AL: 119 kt/a
HL: 78 kt/a

AL: 407 kt/a
HL: 164 kt/a

155 155

300

AL: 90 kt/a
HL: 17 kt/a

AL: 68 kt/a
HL: 44 kt/a

200

100

0 ] B
Gesamtsalz KCl MgS0o4

K-UITEC
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| AL: AbstoRiosung;  HL: Haldenlauge |
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Projektkonzept Altanlage

-Resultierende Salze bei Losungseindampfung

ca. 200 kt/a

@ Endprodukt

B bei Eindampfung auf 450 g/I MgCl2

O bei Eindampfung auf 300 g/ MgCI2

K-UIEC
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MgS04 K2504

Projektkonzept Altanlage

-Verfahrensschema

AbstoBIésung aus Kaliprozess Fraktioniertes

Kali-Lieferant / tw. Sulfat-Lieferant

Eindampfen

+

Haldenlauge
Sulfat-Lieferant/ tw. Kali-Lieferant

Ausriihren

Umsetzung

zu Schonit

[ pamer }—>

Eindampfen auf Umsetzung

MgCl,-Endlauge von Schonit

K-UIEC
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Schlussfolgerung

-MaBnahmen zur Vermeidung bzw. Verringerung von Riickstdnden

Exakte Bestandsaufnahme (R
Durchflihrung technisch-6konomische

Erarbeitung individueller Konzepte zur Aufbe
fur stoffliche Verwertung und Versatz

K-OTEC =k

Schlussfolgerung

-MaBnahmen zur Vermeidung bzw. Verringerung von Riicksténden

von vornherein Planung einer &

ggf. Anlage einer kleinen Riickstand

[ Basisabdichtung
! Laugenfassung
[l Abdeckung und Begriinung nach Bet

K-UIEC -
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VIELEN DANK!
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