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Mango Recto / Filo Recto

Corte a la Derecha

ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)

y Acero M-42 8% de Cobalto

Didmetro | Largo | Largo ARV Maz Didmetro | Largo | Largo ARV Maz
DISmetro | “Mango | Filo | Total | cadigo | cédigo | |P*™"| Mango | Filo | Total | codigo | codige
1716 0625 172 | 272 | 015001 = 43/64 5620 | 2-1/4 g | 015180 2
364 arsl 3/4 3 015002 = 11116 5620 2-1/4 g 015185 | 022-185
3732 0938 e | 32 | 015003 - 45764 5620 2-1/4 9 015-190 -
7/64 094 7/8 | 312 | 015004 = 2332 5620 | 2-1/4 9 | 015195 | 022-195
1/8 1190 7/8 | 3-1/2 | 015005 | 032-005 47/64 6245 | 2972 | 912 | ;15200 -
964 1350 1 4 015-010 | 022-010 304 6245 | 212 | 9172 | 015205 | 022-205
5/32 510 1 4 015015 | 022015 49/64 6245 | 212 | %12 | 015210 z
11/64 Jd645 | 1-1/8 | 4-1/2 | 015000 | 022-020 25/32 6245 | 212 | 9112 | ;5215 | 02215
316 Jeos | 1-1/8 | 412 | 015025 | 022025 51/64 6245 | 2922 | 912 | ;15220 .
137644 1945 1-1/4 5 015030 | 022030 13/16 6245 2-1/2 | 912 | 015225 | 022-225
7132 2005 |14 5 015035 | 022035 53/64 6245 | 2122 | 912 | ;15230 i
15/64 | 2265 | 1-1/2| 6 | 015040 | 022-040 27732 6245 | 2-1/72 | 9172 | 015235 | 022-235

1/4 2405 1-1/2 6 015045 | 022-045 5564 7495 2-5/8 10 | 015240 -

17/64 2485 | 1-1/2) 6 015050 | 022-050 7/8 7495 | 258 | 10 | 015245 | 022-245
9/32 2485 1112 6 015-055 | 022-055 57/64 7495 | 258 | 10 | 015250 -
19/64 2807 | 1-1/21 6 015060 | 022-060 29/32 7495 | 25/8 | 10 | 015255 | 022-255
5/16 2807 |112)] s 015-065 | 022-065 e 7405 1358 1 70 | 015260 :
21/64 2807 | 12| 6 015070 | 0224070
15/16 7495 | 2-5/8 | 10 | 015265 | 022-265
11732 2807 |12 6 015075 | 022075
23/64 3120 | 134 7 015080 | 022-080 G164 2995 | 25811 10 HSEED :
e T BT T 31/32 J495 | 2518 | 10 | 015275 | 022275
. ; 63/64 8745 | 2-3/4 |10-1/2]| 015280 -
et | T 1| 7| olsdo | ol | (S o TS| oS
1-1/32 8745 | 2-3/4 |10-1/2]| 015290 3
27/64 3745 | 134 7 015-100 | 022-100
1-1/16 B745 | 2-3/4 | 10-1/2]| 015-295 -
716 3745 | 134 7 015-105 | 022-105
= 1-3/32 B7as | 278 | 11 | ;15300 -
29/64 3745 |13 7 015110 | 022-110 8 aras | 29 | 11 | 015208
15/32 3745 | 134 | 7 015115 | 022-115 Z 2 s 2
31/64 A370 9 8 o15120 | 022120 1-5/32 8745 2-7/8 1 015-310 -

12 A370 2 8 | 015125 | 0221125 13/16 | 9995 | 27/8 | 11 | 015315 .
33/64 A370 2 8 015-130 _ 1-7/32 8995 3 11-1/2] 015-318 -
17/32 4370 2 8 015135 | 022-135 1-1/4 9995 3 [11-1/2] 015320 >
35/64 A370 2 8 015-140 z 1-5/16 89495 3 11-1/2| 015325 -
g/16 A370 2 8 015145 | 022-145 1-3/8 5995 3-1/4 12 015-330 -
37/64 A370 2 8 015-150 . 1-7116 1.2495 3-1/4 12 015-335 -
19/32 A370 2 8 015-155 | 022-155 1-1/2 1.2495 | 3-1/2 |12-1/2] 015340 :
39/64 5620 | 21/4] o 015160 | 022-160 1-5/16 | 1.2495 | 3-1/2 [12-1/2| 015-345 2

5/8 5620 | 2114 9 015-165 | 022-165 1-5/8 1.2495 | 3402 | 13 | 015350 -
41/64 5620 | 2/4| 9 015-170 - 111116 | 1.2495 | 312 | 13 | 015355 -
21/32 5620 | 2114 9 015175 | 022-175 1-3/4 1.2495 4 [131/2| 015360 -

1-7/8 1.5000 4 14 | 015365 @
2 1,5000 4 14 | 015370 -
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Mango Recto / Filo Recto

Corte a la Derecha
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)

ALFABETICA - TAMANOS A HASTA Z

NUMERICA - TAMANOS 1 HASTA 32

Diametro

Mango

Largo

Largo

No. | hecimal |Dismetro| Filo | Total | ©29i9°
] 2280 | 2173 | 192 | 6 | 076005
2 2210 | 2173 | 12| & | 015010
3 2130 | 2075 | 1174 | 5 | 016015
4 2000 | 2016 | 1174 | s | 018-020
5 2055 | 2016 | 14| 5 | 016-025
6 2040 | 1945 | 1-14 | 5 | 016-030
7 2010 | 1945 | 1114 | 5 | 016-035
8 1980 | 1895 | 114 | 5 | o16-040
g 1960 | 1895 | 1174 | 5 | 016-045
10 | 1035 | 1se0 | 1.4 | 5 | 016-050
11 | 1910 | 1860 | 1-1/4 | 5 | 016-055 |
12 | 1800 | 1805 | 1-18 | 4172 | o16-060
13 | 1850 | 1805 | 1-v8 | 412 | 016-065
14 | 1820 | 755 | 1-18 | 412 | 016070
15 | 1800 | 1755 | 118 | a-1/2 | 016-075
6 | 4770 | 1704 | 1-1/8 | 4-1/2 | 016-080
17 | 4730 | 1645 | 1-1/8 | 4112 | 016-085
18 | 1695 | 1505 | 1-18 | 4172 | o16-090
19 | 1660 | 1595 | 1-18 | 412 | 016095

| 20 | 110 | 1530 | 1-18 | 412 | 016-100

21 | 1580 | 1530 | 1-1/8 | 4-1/2 | 016-105
22 | 4570 | 510 | 1 4 | 016110
23 | 1540 | 1460 | 1 4 | 016-115
24 | ‘1520 | 1460 | 1 4 | 016-120
25 | 1495 | 1430 | 1 4 | 016-125
%6 | 1470 | 1430 | 1 a1 016130
27 | 1440 | 1350 | 1 4 | 016135
28 | 1405 | 13s0 | 1 4 | 016-140
29 | 1380 | 1275 | 1 4 | 016-145
30 | 1285 | 1190 | 78 | 312 | 016-150
31 | 1200 | 1120 | 78 | 512 | 016:155
32 | 1160 | 1120 | 78 | 3:12 | 016-160

(el eE) Redondas-Rimas

Diametro| Diametro | Largo | Largo
gl Decimal | Mango Filo | Total Conign
) 2340 2266 | 1-1/2| & | o17-005 |
B 2380 2328 1-1/2 G D17-010
[ 2420 2320 1-1/2 5] 017-015
o 2450 2329 1-1/2 L5 017-020
E 2500 2405 1-1/2 =3 017-025
F 2570 2485 1-1/2 (] =
G 2E10 2485 1-1/2 =1 017-035
H (2660 2485 1-1/2 B 01 7-040
| 2T20 2485 1-1i2 a 017-045
J 2770 2485 1-1/2 2] 01 7-050
25T orrae]
L 2800 2807 1-1/2 G 017-060
BA 2950 2807 1-1/2 5] 01 7-065
M 3020 2807 1=1/2 & 01 7-070
o 3180 2807 | 1-z| B 017-075 |
P 3230 2807 1-1/2 [=] 01 7-080
C 2320 2807 1-1/2 6 017-085
R 3390 2807 1-1/2 6 017-090
5 3480 A120 1-3/4 T 017-085
T 2580 312 1-3/4 T 017-100
¥] ELT IO ﬁg T4 T B
W ATTO 3120 1-3/4 T 017-110
W 3860 3120 1-3/4 T 017115
X L3970 3120 1-3/4 T 017-120
¥ 4040 3120 1-3/4 7 017125
Z 4130 3745 | 1-3/4 | 7 | ©17-130 |
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Rimas para Maquina

Mango Recto / Filo Recto
Corte a la Derecha / Tamanos Decimales

ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) — E

018-123 123 018-205 205 018-280 280 018-380 380
018-124 | .124 018-206 | .706 018-282 | 282 018-386 | .386
018-1245| .1245 018-207 207 018-283 | .283 D18-388 | .388
018-1247| .1247 018-208 .208 0i8-284 284 018-400 A00
018-1255| .1255 018-209 209 o18-286 | 286 p18-407 | .407
018-126 | .126 018-210 210 018-287 | .287 D18-430 | .430
018-1265| .1265 018-211 21 oi8-289 | .289 D18-432 | .432
o18-127 27 o018-212 212 018-290 290 018-4355 | .4355%
018-128 | .128 018-214 214 o1e-202 | .292 D18-4365 | 4365
018-129 | .129 018-215 215 018-253 | .793 018-437 | .437
018-1295] .1295 D18-2155 | .2155 018-254 | .294 D18-4385 | 4385
o18-130 | .130 018-216 216 018-206 | .296 D18-439 | .439
018-137 | 137 018-217 217 pig-298 | .298 018-441 | .441
018-1375| .1375 018-218 218 o18-255 | 299 D18-442 | 442
018-138 | .138 018219 | 219 018-303 | 303 018-443 | .443 (7]
018-140 | .140 018-220 220 D1B-305 | 305 D18-444 | 444 (o=
a18-141 | .141 018-2211 | 2211 0i8-306 | .306 018-448 | .448
018-1415] .1415 018-227 227 o18-307 ao7 018-449 449 E
018-142 | .142 018-230 230 018-309 | 309 D18-455 | .455

1=
o18-147 | .147 - x - 2 = .
D'IE-'I‘.?_I 152 018-231 231 018-310 310 018-456 A56 =
018-156 | .156 018-232 232 018-3105 | .3105 018-482 | .48z 1
018-158 | .158 018-234 234 o18-311 | 311 018-490 | .490 én
018-164 164 . = - . = - =
018-167 | .167 018-235 235 018-3115 | .3115 D18-497 | .497
018-172 | .172 018-236 236 018312 | 312 D1B-498 | .498 y — |
018-174 | .174 018-237 237 018-313 | 313 018-499 | .499 o
018-175 75 018-238 238 018-3135 | .3135 018-4995 | 4995
018-176 | 176 018-239 239 018-314 | 314 p18-501 | .sm (—
018-177 | 177 018-240 240 018-3145 | .3145 D18-5015 | .5015 p—
0i18-181 181 018-241 241 0i18-315 315 018-502 502
o1a-182 | .182 018-242 242 0i8-316 | 318 018-503 | .503 (- L
018-184 | .184 018-243 243 018-3165 | .3165 018-504 | .504 (- —
018-1845| .1845 018-244 244 o18-317 a7 018-505 505
018-185 | .185 0]18-245 245 018-318 | 318 018-524 | 524
018-1855| .1855 018-246 246 018-318 | .319 018-525 | .525 en
o18-186 186 018-247 247 018-320 320 018-526 526
018-1865 | .1865 018-2475 | .2475 018-322 | 322 018-530 | .530 =]
ois-187 | .187 018-248 248 0ig-324 | 324 018-550 | .550 s
018-1875) .1875 018-2485 | .2485 018-325 325 D18-558 558 =
018-188 | .188 018-245 249 018-327 | 327 018-558 | .559
018-1885| .1885 018-2495 L2495 018-328 328 018-5615 | .5615 u
018-1895 | .1895 018-2505 | .2505 018-329 | 329 D18-569 | .569 V—
o18-180 | .190 018-251 251 018-330 | .330 018-574 | .574 E
018-1905 | .1905 018-2515 2515 018-336 336 018-584 584
018-191 | .191 018-252 | .252 018-337 | .337 018-585 | .585 (-~
618-1515| .1915 018-253 253 018-344 | .344 018-586 | .586 -
018-192 192 018-254 254 018-349 349 018-588 588 h
018-193 | .193 018-255 255 018-355 | .355 018-605 | .605 as
o18-184 | .194 018-256 256 018-355 | .359 018-632 | .622
018-185 | .195 018-257 257 018-365 | .369 018-624 | .624 - —
018-196 | 196 018-258 258 018-373 | 373 D18-625 | .625
018-187 | .197 018-259 259 018-374 | 374 018-6255 | .6255
018-198 198 018-260 260 O018-3745 | .1745 018-626 H26
018-199 | .199 D18-265 | .265 018-3755 | .3755 D18-630 | 630
018-200 | .200 018-269 269 018-376 | 376 D18-748 | .748
018-202 202 018-271 27 018-3765 | .3765 018-749 T49
018-2024 | .2024 018-276 276 018-377 | 377 18751 | 751
0i8-203 | .203 018-277 277 0i8-379 | 379 018-758 | .758




Rimas para Maquina ==

Filo Espiral
Mango recto

Corte a la Derecha
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)

(el eE) Redondas-Rimas

o ARHCANSA

Diametro | Largo | Largo

Didinistm | Mango | Fiio | Tatar| 2509°
1/8 1190 78 | 3-1/2 | 020-005
a/fd .1350 | 4 020-010
5/32 1510 1 4 020-015
1164 1645 | 1-1/8 | 4-1/2-| 020-020
316 805 | 1-1/8 | 4-1/2 | 020-025
13/64 Jo4s | 1114 ] 5 (120-030
7iaz 2075 | 114 5 020-035
15/64 2265 | 1-1/2| B 020-040
174 2405 1-1f2 =] 020-045
17/64 2485 | 11/2] B 020-080
a/3z2 2485 | 1-1/2| & | 020-055
19/64 2807 | 11/2| & | 020-060
516 2807 | 12| 6 D20-065
21/84 2807 | 12| 8 020-070
11/32 2807 | 112 B 020-075
23/64 G120 [ 134 7 020-080
38 3120 | 134 | 7 | 0D20-085
25/64 3120 1-3/4 T 020-090
13032 3120 | 134 7 020-005
27/64 A745 | 1-a4 | 7 020-100
THE 3745 | 134 7 | 020105
29/64 3745 | 13| 7 020-110
15/32 A745 | 13| T | 020115
31064 4370 2 g | 020-120
12 | 4370 2 8 | 020-125
33/64 A370 2 8 D20-130
17132 4370 e 8 020-135
35/64 4370 2 B 020140
8/16 4370 2 B D20-145
37/64 4370 2 B 020-150
19/32 4370 2 B8 | D20-155
39/64 5620 | 214 | 9 020-160
518 5620 | 214 | 9 | 020-185
41/64 5620 | 2114 | B 020-170
21/32 5620 | 2114 | 8 | 0204175
43/64 5620 | 214 | © 020-180
1116 56820 | 214 | 9 | 020-185
23/32 5620 | 214 | 8 020-180
34 6245 | 2-1/2 | 9-1/2 | 020-185
25/32 6245 | 2-1/2 | 9-1/2 | 020-200
13116 8245 | 2-1/2 | 9-1/2 | 020-205
27132 6245 | 2-q/2 | 8-1/2 | 020-210
78 7495 | 2-5/8 | 10 | 020-215
29/32 7495 | 2-5/8 | 10 | 020-220
15/16 7495 | 2.5@ | 10 | 020-225
a1/az 7495 | 2.5/ | 10 | 020-230

1 8745 | 2:3/4 [10-1/2| 020-235
1-1i32 8745 | 2-3/4 | 10-1/2| 020-238
1-1/16 8745 | 2304 | 10:1/2| 020-240
1-1/8 8745 | 2.7 | 11 | 020-245
1-3/16 9995 | 2-7/8 | 11 | 020-250
1-1/4 9895 3 | 11-172| 020-255
1-5/16 98495 3 | 11-1/2| 020-260
1-3/8 299495 3114 12 020-265
1-7116 1.2405 | 3144 | 12 | 020-270
1-1/2 1.2495 | 3-1/2 | 12-1/2] 020-275




Mango Cénico, Filo Recto y Filo Espiral
Corte a la Derecha, Tamanos Fraccionales

ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)

ARCb ARCa
Tamafio Mango Filo Fila
Iy Diametro [ \219°| L9 | conico | Recto | Espiral
| Pulgadas No. Codigo | Cadigo
| 1/4 1-1/2 & 025-005 | 030-D05
af32 1142 B 025-010 | 030010
516 1112 6 025-015 | 030-015
11432 1-1i2 & 025-020 | 030-020
38 1-3/4 T 025-025 | 030-025
13/32 1-3/14 T 025-030 | 030-030
7168 1-344 7 025-035 | 030-035
15/32 1-3/4 T 025-040 | 030-040
112 2 B 025-045 | 030-045
17132 2 8 025-050 | 030-050
anMe 2 B 025-055 | 030055
18432 2 a8 025-060 | 030-060
518 244 | 9 025-065 | 030-065
21/32 2-1/4 9 025-070 | 030-070
11/16 2-1/4 2} 025-075 | 030-075
23132 2-1/4 g 025-080 | 030-080

025-085 | 030-08B5
025-080 | 030-080
025-095 | 030-095
025-100 | 030-100
025-105 | 030-105
025-110 | 030-110
025-115 | 030-115
025-120 | 030-120
025-125 | 030-125
025-130 | 030-130
025-135 | 030-135
025-138 | 030-138
025-140 | 030-140
025-143 | 030-143
025-145 | 030-145
025-150 | 030-150
025-153 | 030-153
025-155 | 030-155
025-160 | 030-160
025-165 | 030-165
025-170 | 030170
025-300 | 030-300
025-330 | 030-330

A RCb a4 | 22| o2

2532 | 2-1/2 | 9112
1316 | 2-1/2 | 8-172
27132 | 212 | 8112
7/8 | 258 10
29132 | 258 | 10
15/16 | 2-5B | 10
3132 | 258 | 10
1 2-3/4 | 10172
1-1/32 | 2-3/4 | 10-1/2
1116 | 2-3/4 | 10-1/2
1-3m2 | 234 | 10-172
118 | 278 | 11
1-5032 | 278 11
1-3/16 | 2-7/8 | 11
1-144 3 | 1142
102 | 3 |11-12
1516 | 3 |11-12
138 |314] 12
1716 | 314 | 12
192 | 3452 | 12112
1916 | 3-1/2 | 1212
158 | 342| 13

il £ S R R S S P PRI IR R L T s N L T R e i e )

1-1116 4 13-1/2 025-350 030-350

1-3/4 4 13142 025-370 | 030-370

ARCa 178 | 4 | 14 025-380 | 030-380
2 | 4 |1 025400 | 030-400

o ARHCANSA



Rimas de Expansion para Maquinas

Rectas y Mango Cdnico
Filo Recto

Corte a la Derecha
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)

Nota:

Limite recomendado de
expansidon = 0.005" x didmetro
exterior

(el eE) Redondas-Rimas

[ Diametro [Diametro| Largo [Largo| No. | Mango Cénico | Mango Recto
Pulgadas | Decimal | Filo | Total Filos MT| Codigo | Dia. Cddigu_
38 3750 314 r 6 1 034-025 | 516 033025
1332 4062 34 T ] 1 034-030 | 816 033-030
e 4375 T8 T ] 1 034-035 38 | 033-035
18132 4688 it T 6 1 034-040 ¥8 | 033-040
12 5000 1 1] 6 1 034-045 | 7116 ] 033045
17132 5312 1 8 & 1 034-080 | TH6 | 033-050
916 5625 1-1/8 8 6 1 034-065 | 7/16| 033055
19732 5938 1-1/8 8 :] 1 034-0B0 | 7116 | 033060
&8 6250 1-14 9 6 2| 034-065 | 916| 033-065
21732 562 1-114 9 [ 21 034070 | 916 033070
11116 JGATS 1114 g 6 2| 034-075 |9M6| 033075
2332 7188 1-14 9 i 2| 034-0B0 | 9M6| 033080
34 J500 | 1-308 | 9112 6 2| 034-085 | 58 | 033085
25032 J812 | 1-3/8 | 9112 6 2| 034080 | 58 | 033090
13116 8125 | 1-318 | 8112 6 2| 034-085 | 58 | 033095
21132 8348 | 1-3/8 | 9112 & 2| 034100 | &6 | 033100
T8 8750 | 12 10 G 2| 034105 | 34 | 033105
29032 a0e2 | 12| 10 6 21 034110 | 34 | 033110
15116 375 | 112 10 6 31 034115 | 34 | 033115
3132 9688 | 12 ] 10 ] 3] 034420 | 34 | 033-120
1 1.0000 | 1-508 | 10-112 8 3| 034125 78 | 033125
11432 10312 | 158 | 10-1/2 8 3| 034-130 T8 | 033-130
1-1116 1.0625 | 1-5/8 | 10-12 B 31 034-135 78 | 033135
1-3132 1.0938 | 1-58 | 10-1/2 ] 31 034140 T8 | 033-140
1-1/8 11250 | 1-3/4 11 g 3| 034-145 T8 | 033-145
1-5/32 11563 | 1-3/4 1 8 31 034150 76 | 033150
1-3H6 11875 | 1-314 1 8 3| 034155 1 033-155
1-7132 1.2188 | 1-314 1 8 3| 034-160 1 033-160
1-114 1.2500 | 1-718 | 11-112 ] 4 | 034-165 1 (033-165
1-5/16 1.3925 | 1-7/8 | 11-112 8 4 | 034170 1 033170
1-318 1.3750 2 1Z B 41 034475 |1-1/4] 033175
1-TM16 14375 2 12 8 41 034180 |1-1/4] 033180
1112 1.5000 | 218 | 12112 10 41 034185 |1-1/4] 033185
1-8/16 15625 | 2-1/8 | 121412 10 4| 034180 |1-1/4| 033-190
1-5/8 1.6220 | 214 | 13 10 4| 034-185 |1-1/4] 033-195
11116 | 1.6875 | 2114 | 13 10 4 | 034200 |1-1/4) 033200
1-314 1.7500 | 2-3/8 | 1312 10 51 034-205 |1-1/2] 033-205
11316 | 7.8125 | 2-38 | 13112 10 51 034210 |1-1/2] 033210
1-7/8 1.8750 | 2-1/2 14 10 5| 034215 |1-1/2]1 033215
115016 | 19375 | 2172 | 14 10 5| 034220 |1-1/2] 033220
2 20000 | 212 14 12 5| 034-225 |1-1/2] 033225
2-1/16 20625 | 234 | 14172 12 5| 034-230 - .
2-118 21250 | 2-34 | 14112 12 5| 034-235 -
2-316 21875 | 2-314 | 14112 12 5| 034-240 -
2-114 2.2500 | 234 | 14-1/2 12 5| 034-245 -
2-5M16 23125 3 15 12 5| 034-250 =
2-38 23750 3 15 14 51 034-255 -
2-T116 24375 3 15 14 51 034-280 -
212 2.5000 3 15 14 51 034-265 -
2-314 27500 | 314 | 15112 14 5| 034-270 -
3 3.0000 | 3172 16 14 51 034-275 -




Filo Espiral y Recto
Mango Recto
Corte a la Derecha

ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) - m——

Para uso en todas las aplicaciones donde se
desea una operacién manual de extrema

precision. — >
Tamano | Largo | Largo | Recto Espiral
Diametro| Total | Filo | Codigo | Cédigo
1/8 3 | 1-1/2 | 005-005 | 010-005
9/64 3-1/4 | 1-5/8 | 005-008 = _ Filo
532 | 3-1/4 | 1-5/8 | 005-010 | 010-010 Tamafio |, ool pargo | O LANO| oy
11164 | 3-1/2 | 1-314 | 005012 | — Diametro] “ M oo | S6dI90 | oo
3116 | 3-1/2 | 1-3/4 | 005-015 | 010-015 MM DIN 206/ | (' e
7/@2 | 3-3/a | 1-7/8 | 005-020 | 010-020 &R
114 4 2 | oos-025 | 010-025 3.0 31 62 | 006-005 | D11-005 £
9/32 | 4-1/4 | 2-1/8 | D05-030 | 010-030 3.2 33 | 66 | 006010 | 011-010
516 | 4-1/2 | 2-1/4 | 005-035 | 010-035 3.5 35 | 71 | 006015 | 011-015 E
11/32_| 4-3/4 | 2-3/8 | 005-040 | 010-040 4.0 38 | 76 | 006-020 | 011-020 e
25/64 | 4-3/4 | 2-1/2 | 005-042 | — 4.5 41 | 81 | 006025 | 011-025
3/8 5 | 2-1/2 | 005-045 | 010-045 5.0 44 | 87 | 006030 | 011-030 o
13/32 | 5-1/4 | 2-5/8 | 005-050 | 010-050 9.5 47 | 93 | 006035 | 011-035 1
: 47 | 93 | 006-040 | 011-040
7116 | 5-1/2 | 2-3/4 | 005-055 | 010-055 g g o | ¢
15/32 | 5-3/4 | 2-7/8 | 005-060 | 010-060 v = | MM SAon =
31/64 6 3 | 005-062 | 010-062 : =
75 54 | 107 | 006-047 = by — ]
112 6 3 | 005-065 | 010-065 g 5 | 116 |aense | ovvoss
17132 | 6-1/4 | 3-1/8 | 005-070 | 010-070 e s | 112 |icoeos by o
19/32 | 6-3/4 | 3-3/8 | 005.080 | 010080 ar | o | o latei |- =
W8 |l Ve ] e 100 | 66 | 133 | 006060 | 011-060 =
21/32 | 7-3/8 |3-11/16| 005-090 | 010-090 105 66 | 133 | cosoez fin a%
23/32 | 8-1/8 | 4-1/16| 005-100 | 010-100 115 71 142 | ooe-087 ~ =
3/4 8-3/8 | 4-3/16| 005-105 | 010-105 12.0 75 152 | 006-070 | 011-070
26/32 | B-3/4 | 4-3/8 | 006-110 | 010-110 125 76 152 | 006072 pus
1316 | 9-1/8 | 4-9/16] 005-115 | 010-115 13.0 76 152 006-075 011-075 m
27/32 | 9-3/8 |4-11/16| 005-120 | 010-120 135 a1 | 163 | ooea77 =5
716 | 934 | 4-7/8 | 005-125 | 010-125 140 | 81 | 163 | ooe-080 | o011-080 (4~
| 29/32 | 10 5 | 005-130 | 010-130 145 | 81 | 163 | 006-082 = e
15/16 | 10-1/4| 5-1/8 | 005-135 | 010-135 5.0 81 | 163 | 006-085 | 011-085 —
31/32 | 10-5/8| 5-5(16 | 005-140 | 010-140 155 87 | 175 | o006-087 = &%
1 10-7/8 | 5-7/16| 005-145 | 010-145 16.0 87 | 175 | 006-090 | 011-080 Hed
1-1/16 | 11-1/4| 55/8 | 005-150 | 010-150 16.5 87 | 175 | 006-092 -
1-1/8_{11-5/8|5-13/16] 005-155 | 010-155 17.0 87 | 175 | 006-005 | 011-095 E
13116 | 12 6 | 005-160 | 010-160 17.5 93 | 188 | 006-097 =
1-1/4 | 12-1/4| 6-18 | 005-165 | 010-165 180 | 93 | 188 | 006-100 | 011-100 [~
1-516 |12-1/2| 6-1/4 | 005-170 | 010-170 18.5 93 | 188 | 006-102 = o
1-3/8 |12-5/8| 6-5/16 | 005-175 | 010-175 19.0 93 | 188 | 006-105 | 011-105 F -
1-7/16 | 12-7/8| 6-7/16 | 005-180 | 010-180 19.5 | 100 | 201 | 006-107 = - a3
1-1/2 13 | 6-1/2 | 005-185 | 010-185 200 100 | 201 | 006-110 | 011-110 =

o ARHCANSA



(el eE) Redondas-Rimas

Rimas de Trahajo “Jobher’

Mango Cénico / Filo Recto
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)

Estas rimas tienen el mismo disefo que las Rimas de Mano, pero con un mango cénico

Diametro | Largo | Largo | Cono cod
Pulgadas | Filo Total Morse g0
114 2 5-3/16 1 035001
932 2 5-3/16 1 035-002
516 2114 512 1 035-003
1132 214 | 52 1 035-004
3/8 2:1/2 | 5136 1 035-005
13132 2:4/2 | 51318 1 035-006
7116 234 | 818 1 035-007
15/32 234 | 618 1 035-008
112 3 6-7/16 1 035-004
17132 3 6-7/16 i 035-010
9116 314 | 634 1 035-015
19/32 314 | 634 1 035020
5/8 312 | 7818 Z 035-025
21132 312 | 7918 2 035-030
11116 3-7i8 a 2 035-035

Rimas Manuales de
EXpansion

Corte a la Derecha

Filo Recto y Espiral
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)

Dia. ":1’:“ '::"g" No.de| Recto | Espiral
Pulgada | | puimada | Flos | Codizo | Codigo
516 | 194 | 4 | © | 073020 | 014020
38 2 5 | & | 013025 | o1a02s
w2 | 2 5 | & | o103 | o100
e | 2 5 | & | 013035 | o1eqss
1582 | 2 s | & | oiz040 | 014040
12 2 5-1/2 & 013-0a5 014045
1732 2 512 B 013080 014050
ge | 212 | & | & | 013085 | otacss
waz | 212 | & | & | ois0e0 | 014080
58 3 7| & | 013085 | 014085
2z |3 7| 6 | 013070 | 014070
e | 3 1 | & | otzors | oteors
w2 | 3 7 | & | o308 | oreeo
3 | a2 | 8 | & | o130 | o1e0es
262 | 32 | 8 | & | 013000 | o1eom0 |
6 | a2 | & | 8 | 01209 | 014085
a2 | 2 | 8 | e | 013100 | 014100
e | 4 o | 8 | o205 | 04108

Didmetro | Largo | Largo | Cono
Pulgadas | Filo | Total | Morse | ©°98°
2332 378 B 2 0135-040
4 43016 B-38 2 035-045
25132 4-3/18 B-3/8 2 035047
1318 4916 | 813118 2 035-050
27/32 4-7/8 9:316 ] 035-052
718 4-7/8 9.3/ 2 035-055
15116 5118 10 3 035-080
1 5716 | 10-38 3 (135-065
1-1/16 5508 10-5/8 3 035070
1-1/8 51316 | 1078 3 035075
1-3/18 B 11-1/8 3 035-080
1-114 818 | 12918 4 035-085
1-5/18 g4 | 12-11/18 4 035-080
1-318 B-516 | 12-13018 4 035-005
1-7118 B-7/16 13 4 035-100
1-112 6-1/2 13-1/8 4 035-105

-

Dié. ":I'E ?.':'I’ No.de | Recto | Espiral
Pulgada Pulgada | Pulgada Filos Cadigo Cédigo
T E § 00 | 0T
516 | 4 5 g | orzns | omass
stz | 4 9 8| o1a120 | o120
t | 4 | 1w 8| 013125 | 014125
w6 | a1 | 10 8 | 013130 | 014130
B | 4w | T2 | 8 | 013135 | 01135
1316 | 43 | 142 | 8 | o130 | o110
g | s 1 8 | 013145 | 014145
1518 | s 1 10 | 013450 | o150

1-3/8 514 11-1/2 10 013-155 014-155
1-T118 5104 112 10 013160 (14160
1-1/2 5112 12 10 013165 014165
1304 8112 12-33 12 013-185 014-185
1-1/8 3112 12318 12 013-185 014-155

2 5112 13-1/8 12 013200 014-200

Limite recomendado de expansion = 0.01 x diametro

exterior.

Limites Maximos: Diametro 1/4 a 7/8 - 0.006"
Didmetro 1/2 a 7/8 - 0.010"
Diametro1a1-1/4-0.012"

o ARHCANSA



Rimas Metricas

Rimas para Maquina, Filo Recto
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)

Mango Recto

Diametro| Largo | Largo | Mango | Céodigo
mm Filo | Total | Diametro | DIN 212/A
25 14 57 25 019-030
3 15 | & 3 019-040
3z 18 65 a2 019-045
35 % | 70 35 | 019050
4 19 | 75 4 019-055
45 2 &0 4.5 019-060
5 23 | @ 5 019-065
55 26 a3 56 019-067
6 % | %@ 56 | 019070
g5 | 28 | 1m 63 | 019072
T 3 109 71 019075
75 | a1 | 10 | 74 019077
8 33 17 8 019-080
8.5 3 | 17 B 019-082
] 36 125 g 019-085
85 36 125 g 019-087
10 8 | 133 10 | 019090
105 38 133 10 019092,
11 | 142 10 019-095
11.5 41 142 10 o19-097
12 # | 151 10 019-100
25 | 44 | 15 10 019-102
13 44 151 10 019-105
135 | 47 | 160 | 125 | o1g107

Mango Conico

Dimetro | Largo | Largo :::.'I";':'n Cadigo.
mm | Filo | Total [ -7°2 | DIN 208/A

5 73 | 133 1 026-005
6 26 138 1 026010
T bef 150 1 026-015
8 33 156 1 026-020
g 36 | 162 1 026-025
10 38 | 168 1 026-030
11 a1 | 175 1 026-035
12 44 | 185 1 028-040
13 44 | 182 1 026-045
14 47 189 1 026-050
15 50 204 2 026-055
16 52 210 2 026-060
17 54 | 214 2 026-065
18 56 | 219 2 026-070
19 58 | 223 2 026-075
20 60 | 228 2 026-080
21 62 | 232 | 2 | 026085
| 22 | e4 | 237 | 2 | oze000

o ARHCANSA

Diametro | Largo | Largo | Mango | Codigo
mm Filo | Total | Didmetro | DIN 212/A
14 47 160 125 018110
14.5 5 162 125 Q19112
15 50 162 125 018-115.
15.5 52 170 12.5 018117
16 v 170 12.5 018120
16.5 o 175 14 019-122
T e ] 175 14 018125
115 56 182 14 019127
18 56 182 14 018130
18.5 58 189 16 019-132
18 5 189 16 018-135
19.5 &0 185 16 018137
20 80 185 16 019-140
205 &0 215 18 019-142
Pl 6 215 18 018-145
21.5 60 225 18 019147
24 60 225 18 019150
225 60 230 18 019152
23 &0 230 18 019-155
235 80 240 20 019-157
24 60 240 20 0194160
245 60 245 20 Q18-162.
25 60 245 20 018-165

—

Diémetro | Largo | Largo c“::;: Cadigo

mm Filo | Total DIN 208/A
Morse

23 86 | 241 2 | 026:095
24 68 | 268 3 | 026100
25 68 | 268 3 | 026108
26 70 | 2 3 | o26-110
27 ?1 277 3 026-115
28 n | am 3 | 026120
20 73 | 281 3 | 026125
30 73 | 281 3 | 02130
31 75 | 285 3 | 026135
32 7 | a7 4 | 026140
33 | a1 4 | 026145
34 7w | ax 4 | 026150
35 78 | 321 4 | 026155
36 79 | 325 4 | o26-160
a7 79 | 325 4 | 026185
38 g1 | 328 4 | oze-170
40 81 | aze s | 026175




(el eE) Redondas-Rimas

Rimas Tipo Puente “Bridge”

Mango Conico / Filo Recto

Corte Espiral a la Derecha
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)

ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)

Tamafio Largo

Yamann Rango Total

Codigo

BIA 14-932 | 312 | 012-001
TIA g/az-516 | 334 | o0i2-002
BlA BI16 - 11032 4 012-003
SiA 1132-38 | 414 | 012-004
3B-1332 | 442 | 012:005
13132-716 | 4.3/4 | 012-006

1832-97/32 | 5144 12-008
17/32-19/32 | 5.3/4 012-009
10482 - 21032 | &1/4 012-010

1A
34
218 Ti16-15/32 5 012-007
A
B
c
8]

21/32 - 2337 | B.3/4 012-011

Rimas de Cuchillas Ajustables

Digmetro | Aot [ T argo | Cono | 110 Filo
Pulgadas enla Filo | Total | No. Espiral Recto
Punta Cédigo | Codigo
o116 11/64 4-38 | B-1/4 2 050-003 —
13032 7132 4-38 | 8-14 2 050-004 (55-004
TMe 1764 4-3/8 | B8-14 2 050-005 055-005
1632 832 5-1/8 g 2 050-007 (155-008
112 16 5-1/8 g9 2 050-010 055-010
17132 11/32 5-1/8 9 2 050-012 055011
916 318 5-1/8 ] 2 050-015 055-015
5/ 25164 B-1/8 10 2 050-020 055-020
1116 13132 74108 | 1134 3 050-025 055-025
314 15/32 7-3/8 12 3 050-030 055-030
13186 35/64 7-38 12 3 050-035 055-035
T8 39/64 7-3/8 12 3 050-040 055-040
15116 43/64 7-3/8 12 3 050-045 055-045
1 47164 7-38 12 3 050-050 055050
1-116 13116 7-3/8 12 3 (60-055 0550556 |
1-1/8 559164 7-3i8 12 3 050-060 055-060
1-3/16 59/64 7-3/8 12 3 050-065 055-065
1-114 G364 7-3/8 13 4 050-070 055-070
1-5M16 1-1116 7-38 13 4 050-075 055-075
1-3/8 1-1/8 7-3/8 13 4 050-080 055-080
1-7/16 1-3/18 7-3/8 13 4 050-085 055-082
1-1/2 1-1/4 7-3/8 13 4 050-090 055-085
1-9/116 1-1/4 7-3/8 13 4 050-095 055085
1-5/8 1-3/8 7-3/8 13 4 050-100 055-090
1-1116 1-3/8 7-3i8 13 4 050-105 —
1-3/4 1-7i16 7-38 13 4 050-110 —_
1-13M16 1-Ti16 7-3/8 13 4 030-115 -
1-7/8 1-1/2 7-38 13 4 [50-120 -
1-18M16 1-1/2 7-3/8 13 4 050-125 —
2 1-34 | 7as | 13 | 4 | 050130 —
i
Tamafio Largo
TOmEO | dings Total | 0990
E 2332 - 25/32 T4 TiZ-mz2
F 25032 - 27132 T34 mz-013
G 27321518 B.1id Hz-014
H 15M6-1.10186 B34 012-015
| 1.116- 1316 4] 012016
J | 1.316-1.11/32 1 012-017
K 1417321112 12 012-018
L 1.2 - 1,138 13 012:018
M 113116 - 27132 15 012:020
N 2.7/32:2.304 17 012-021
8] 2.304 - 3.11/32 19 012-022 |
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Rimas Conicas

Conicidad 1/4 Pulg./Pie -
Corte a la Derecha 8
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)

C PP IIT TS

A B H
Filo Filo Filo
Tamaiio n:m"l' m"’: ':l“;:fn:': L;i"lﬂ“ ""Tmml Recto | Espiral | Helicoidal
: Cédigo Cadigo Codigo
7/0 0497 0666 13(16 | 1-13/16 | 100001 | 105001 | 110-001
6/0 0611 0806 15/16 | 1-15/16 | 100-002 | 105-002 | 110-002
5/0 0719 0966 1-3/16 | 2-3/116 | 100-003 | 105003 | 110-003
4/0 0869 1142 1-5/16 | 2-5(16 | 100-004 | 105-004 | 110-004
3/0 1029 1302 1-5/16 | 25116 | 100-005 | 105-005 | 110-005
2/0 1137 1462 1-6/16 | 2-9/16 | 100-010 | 105010 | 110-010
0 1287 1638 | 111116 | 2-1516 | 100-015 | 105-015 | 110-015 R
1 1447 1798 | 1-11/16 | 2-15/16 | 100-020 | 105020 | 110-020 65
2 1605 2008 | 1-15/16 | 3-3116 | 100025 | 105025 | 110-025
3 1813 | 2204 | 2-516 | 311116 | 100030 | 105030 | 110-030 E
4 2071 2604 2:9/16 | 4-1/16 | 100-035 | 105-035 | 110-035 —
5 2409 2994 | 213116 | 4-5116 | 100-040 | 105040 | 110-040
B 2773 3540 | 3-11116 | 5-77116 | 100-045 | 105-045 | 110-045 e
7 3297 4220 47116 | 65116 | 100-0850 | 105050 | 110-050 1
i 3971 5050 5-3(16 | 7-3/16 | 100-055 | 105055 | 110-055 (7]
] ABOS JBOEE B-1/16 | 8516 | 100-080 | 105-060 110-060 (- -]
10 5799 7218 | 613116 | o-5116 | 100-065 | 105-065 | 110-065 e
Métricas E
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) =
A B
Tamafio | Tamafo i Largo | Largo | Fllo Recto | Filo Espiral &n
] Mango Filo | Total | Cddigo | Codigo 8 (o=
3 4 5 5 80 | 101005 | 106005 — =£ s
4 5 | 5| 8 | 9 | M0 | 106010 —— = ]
5 63 | 5| 1 | 100 | 101015 | 108015 a
§ ] 51 05 | 135 | 101020 | 106020 a—
7 8 5] s | 135 | 14005 | 106025 E
] 10 [ 5] 1% | 180 | 101080 | 106-0%0
10 125 | 5| s | 25 | 14035 | 106035 A (-~
12 o || 20 | 255 | M0 | 106040 -
13 2 || zo | 65 | 101442 | 106042 & e = —, S
16 18 |10 20 | 260 | 10445 | 106045 B - [-L]
24 (0] 20 | 310 | 101060 | 106050 ——

A |15 30 | 370 | 101055 | 106055
400 | 104080 | 106060
a0 15 0 430 101065 106-065
5 |15] 30 | 460 | 101470 | 108070

o ARHCANSA

EEENN
=
en
=
1
(=1




Rimas Conicas
Automotrices

5 Filos, Espiral a la Izquierda
Corte a la Derecha

Mango Hexagonal

ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) Rima “;::" Largo | Largo | oo
Diametro s Filo Total
Pulgadas
1116 1-1M16 4172 B-1/2 058-025
13116 1-1/4 5 T 058-035
1516 17116 5 7 058-045
1-1/16 1-5/8 5 £ 058-055
. Y
Recta, Mango de 3 Chaflanes = — ]
Iguales
2l Mango Conico
& Rima | Mango | Largo | Largo | Largo
Diametro | Diametro| Mango Filo Total | Codigo Rima | Mango | .
E Pulgadas | Puigadas | Pulgadas |Pulgadas| Pulgadas| ot | conéo | P Large | cdigo
- 5/16 516 142 | 2314 | 458 | 057-003 ool
= 38 8 1-1/2 2.3/4 4-5/8 O57-004 516 Mo, 1 2-3/4 51116 056-003
- e | 76 | 12 | 342 | 538 | 057-005 38 | Ne | 294 | S8 | e
112 112 1112 4 578 | 057-010 T8 | MoR | B1R() B RS
& g6 | 12 | 142 | 4 | sys | 057015 12 | o2 | A | nane LieER
£3 578 W2 | 12 | 412 | 638 | 057020 o | Mo ) % | TEUS pisee
116 | 12 | 112 | 4tz | 638 | 057-025 38 | No2 | #V3 | BIiG | 056070
: — | a4 43 1413 5 e7is | 6e7.0%0 11116 | No.3 | 4-1/2 | B-13116 | 056-025
F— 1316 112 1-1/2 5 67/8 | 057-035 3*:‘1‘ Na. 3 S 912 | 036050
718 112 1-1/2 5 6-7/8 | 057-040 o I e O el o
= 516 | 12 | 112 5 6768 | 057-045 1 | 5 | &
= ] b Gk 2 Ll | vane | nes | & a1 | weses
as 11116 | 112 1-112 5 6-7/8 | 057-055 a 9 -
g Conicidad 3/4 Pulg. /Pie
s Corte a la Derecha
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV S [— - Filo | Filo
= L Ut nuaxlmu Minimo I.':Ihu LT:EID Redty | Eapsd
& 9 Cédigo | Cédigo
s e | 291 245 | 34 | 2 | 060005 | 065005
E 118 362 318 | a4 | 2.4 | oso0t0 | oes010
14 4712 408 | 1-1716 | 2716 | 080-015 | 0B5-015
= 3/8 606 540 | 1-116 | 2:9¢16 | 060-020 | 085-020
- 12 751 665 | 18 | 348 | 060-025 | 065-025
- / - 962 876 | 1-38 | 31/ | 080030 | 085-030
1 1212 | 1103 | 1-3% | 334 | 060-035 | 065035
1904 | 1553 | 1444 | 134 | 4 | 060040 | 065040
— — 142 | 1798 | 1684 | 134 | 414 | 060-045 | 0DB5045
2 2268 | 2159 | 134 | a2 | 060050 | 065050
202 | 2772 | 2561 | 258 | 512 | 060055 | 065055
3 3380 | 3202 | 234 | & | oso-ne0 | 065-080
“JUEGO DE 5 PIEZAS. 118 A 34" DB0-105 =
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Rimas Tino “Shell’

Corte a la Derecha
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)

Filo Recto & Helicoidal

Filo Helicoidal
la lzquierda 10°

Tolerancia Diametro Exterior

155.240 Tamanos 3/4" hasta 1” +0.0005"

Diametro | Largo | Diametro | No, de Arbol 'h ;: HHFI:i:id i
Pulgadas | Total | Hoyo | Filos | MOMtal® e iy
No. Codigo Cadigo
34 2114 38 10 4 150-005 | 155-005
1346 | 2112 112 10 5 150-010 | 155-010
78 2112 112 10 5 150015 | 155015
16116 | 2-1/2 112 10 5 150-020 | 155-020
1 2-1/2 112 10 5 150-025 | 155-025
116 | 234 58 10 i 150-030 | 155-030
=18 | 234 5/8 10 6 150-035 | 155-035
1-318 | 2-34 518 10 & 150-040 | 155-040
114 | 2aM 518 12 8 150-045 | 155-045
1:5(16 3 314 12 7 150-050 | 155-050
1-3/8 3 34 12 7 150-055° | 155-055
1-7/16 3 M 12 1 150-060 | 155-060
1112 3 314 12 7 150-065 | 155-065
1-9/16 3 34 12 i 150-070 | 155-070
1-5/8 3 3 12 7 150-075 | 155-075
111118 | 312 1 12 [ 150-080 | 155-080
134 | 312 1 12 8 150-085 | 155-085
113116 | 3112 1 12 & 150-080 | 155-090
1718 | 312 1 2 8 150-085 | 155-095
1-1516 | 3-1/2 1 12 8 150-100 | 155-100
2 3112 1 14 ] 150-105° | 155-105
2416 | 334 | 114 14 g 150-110 | 155110
218 | 334 | 1-14 14 9 150-1156 | 155-115
2316 | 334 | 114 14 9 150-120 | 155-120
214 | 334 | 1M 14 g 150-125 | 155-125
25(18 | 34 [ 1-14 14 g 150130 | 155-130
238 | 334 | 114 14 g 150-135 | 155-135
27H6 | 33 | 1-14 14 g 150-140 | 155-140
212 | 334 | 114 14 g 150-145 | 155-145
2916 4 1-1/2 16 10 150-150 | 155-150
258 4 1-1i2 16 10 150-155 | 155-155
211716 4 1-1/2 16 10 150-160 | 155-160
234 4 1-1/2 16 10 150-165 | 155-165
213718 4 1-1/2 16 10 150-170 | 155-170
| 278 4 1-112 16 10 150-175_| 155-175
2-1516 4 1-1i2 16 10 150-180 | 155-180
3 4 1-1/2 16 10 150-185 | 155-185
M6 | 412 | 1-3d 18 1" 150-190 | 155-190
38 | 42| 1-3M 18 " 150-195 | 155-195
3516 | 41z | 1-314 18 " 150200 | 155-200 | a
M | 42 | 1-34 18 1 150-205 | 155-205
516 | 42 | 134 18 11 150-210 | 155-210
38 | 42| 134 18 " 150-215 | 155-215
M6 | 412 | 1-34 18 " 150-220 | 155-220
32 | 40z | 134 18 il 150225 | 155-235
39116 B 2 20 12 150-230 | 155-230
3508 5 2 20 12 150-235 | 155-235
311116 5 2 20 12 150-240 __
3-314 5 2 20 12 150-245 | 155-245
313118 5 2 20 12 150-250 | 155-250
3708 5 2 20 12 150-255 | 155-255
315116 5 2 20 12 150-260 | 155-260
4 5 2 20 12 150-265

o nﬁsusn‘_

-0.0001"

Tamanos Mayoresa 1" +0.0006"

- 0.0002"




Broca de Cohalto Parahdlica135° Brocas Cortas para
Tornos Automaticos

zne - a“ ”
Parabolica Largo Tipo “Jobber Acabado Bruiiido Fino
Diseno Filos de Seccion Amplia
Acabado Bruiiido Fino Dié, ";i'ﬂ“ ':r:::' Codigo
EsténdarES ANSI e B8 1508 145-020G
564 | 1116 | 11116 | 1450256
pis, | 1E9° | L290 | cadigo ya2 | we | a4 | 1450306
A . mes | 1316 | 1438 | 1450356
6 | 7/8 | 178 | 1270200 B | 78 | 178 | 1450806
T 2 | 1270256 D68 | 1516 | 11518 | 1450456

332 | 1-14 | 214 | 127-030G
764 | 1-12 | 288 | 127-035G
18 | 158 | 2.4 | 1270406
964 | 1-34 | 2-1/8 | 127-045G
532 | 2 | 38 | 127-050G

532 | 1 | 2416 | 1450506
1164 | 1418 | 248 | 1450856
36 | 148 | 2316 | 1450606
1364 | 1316 | 214 | 1450656

7132 | 14 | 28 | 1450706
;ﬁf 5_51'?3 iﬁﬁ‘; gﬁ 1564 | 1516 | 2716 | 14540756
13064 | 27116 | 3518 | 127-065C ool B Wl Bz
77732 | 212 | 334 | 127-070G - 17064 | 1716 256 | 1450856
1584 | 258 | a7k | 127-075G 032 12 | 21116 | 1450006
| 234 4 127-0800C 19%4 | 1816 | 234 | 1450056
17064 | 2-78 | 4-1/8 | 127-085G a6 | 1-58 | 21316 | 145-100G
932 | 215016 4-1/4 | 127-090G 2184 | 1-11116 | 21515 | 145-105G
19064 | 3-1/16 | 438 | 127-095G 1132 | 16| 3 145-1106
516 | 3-3116 | 412 | 127-100G 2ad | 134 | 3 | 1451156
21/64 | 3-5(16 | 4-518 | 127-105G 38 | 11316 | 518 | 1451208
11132 | 37116 | 434 | 127-110G 254 | 118 | 34 | 1451256
2364 | 312 | 478 | 127-115G 1332 | 115016 | 3516 | 1454306
30 | 358 | & | 127-120G 784 | 2 338 | 1451356
2564 | 3314 | 518 | 127-125G 716 | 2416 | 3718 | 1451406

13032 | 378 | 51/4 | 127-130G & 29084 | 218 FO16 | 145-145G
27/84 | 3-15(16 | 5-3/8 | 127-135G 1 1502 | 218 358 145-150G
7116 | 4116 | 5-1/2 | 127-140G y b4 | 2316 | 31116 | 1451556
2964 | 4-3/16 | 5-5/8 | 127-145G é il 214 334 145-160G
15/32 | 4-5(16 | 5-314 | 127-150G 3364 | 2308 378 145-165G

31064 | 438 | 578 | 127-155G 1732 | 2318 378 145170G

112 | 412 | & | 1271606 3564 | 22 4 145-175G

e | 212 1 145-160G

4 64 | 250 4-118 1451856

Brocas Extra Largas, Hélice Corta s | acs | aie g as
-

“Aircraft” 64 | 238 | 40 | 1451956

Usadas para taladrar huecos en lugares que no pueden 4?;:4 gg:l; Eg :::ﬁ

ser alcanzados con brocas de longitud normal. a2 | 278 | 442 | 1452106

Elaboradas segun Estdndares NAS 907. 4384 | 278 | 458 | 1452156

Acabado Bruiido Fino Tipo J A6 | 278 | 458 | 1452206

- i 4564 | 3 434 | 1452256

Di Largo | Largo Total | Large Total largo | Largo Total | Largo Total 2332 3 4-314 | 145-230G

‘| Fio [ & 12° T = ariea | 38 | 5 | 145236

a4 | 34 | 1960156 | 196-315G 3 3118 5 145-240G

7E2 | 22 | 186-070G | 196-370G
1664 | 258 | 196-075G | 186-3750
114 234 | 196-080G | 196-380G

116 | 7@ | 196-020G | 196-320G
Sie4 1 196-025G | 196-325G

(el eE] Redondas-Brocas

332 | 1-U4 | 196-030G | 196-330G a2 | 21518 | 1960006 | 196-3006
7/64 | 112 | 196-0356C | 196-3356 516 | 3316 | 1961006 | 1954006

W8 | 158 | 1960406 | 196-340C 1132 | 37116 | 196-110G | 106-410G
a6 | 1-34 | 196-045G | 196-3450 3 | 3@ | 1981206 | 106-420G
532 | 2 | 1960506 | 196-3500 1332 | 378 | 1961306 | 196430G
1184 | 2-/8 | 196-055G | 196-355G 716 | 41116 | 1961406 | 1064406
316 | 2516 | 196-060G | 196-360G 1632 | 4516 | 196-150G | 106-450G

13/64 | 2.7/16 | 196-0B5C | 196-3650 12 | 412 | 196-160G | 196-460G




B'ncas rmeeiunales de Tamafnos Fraccionales

: Codigo
Pulgada oismetrs | iy | Sotmt
Decimal | Tofal | Hs5 EHH | HSS Global | Cobalic Global

- 1764 0156 | 3@ | 160005 | 160-005G | 158-005G
Mﬂl’lgﬂ Recto, Tlpﬂ"JﬂbbEf" 1132 0312 | 1@ | 160010 | 160-010G | 158-010G

364 0469 1-34 | 160015 | 160-015G 1568-015G
ACE,HD ALTA VELOCIDAD {AAV] 1116 0625 1-718 | 180020 | 160-020G 188-020G
Estandares ANSI 5164 0781 2 | 160025 | 1600256 | 158-025G
3132 0638 | 214 | 180030 | 160-030G | 158-030G
Estas brocas estdn disenadas para una produccion "';5‘; :395; gjﬁ 1% 12’”’35@ jlgum
alta d-e taladrado cumjinua y en diversos tipos de o084 o | 29w SeGais mu-u mn mn:.a 153_0']455”5
materiales. Buen trabajo y funcionamiento bajo 52 1562 | 318 | 1sooso | 1enosoc | 1se0s0G
condiciones operativas variadas. 11184 A718 | 314 | 180055 | 160-055G | 158-055G
316 4875 | 3-u2 | 180-080 | 180-060G | 158.080G

13064 203 358 | 180085 | 160-085G 158-065G
a2 2188 | ‘334 | 180070 | 160-070G 158-070G

15164 2344 3-Ti8 160-075 160-075G 158-075G

Juegns de brucas 14 2500 4 160-080 160-080G 158-080G
1764 | 2656 | 4-u8 | 160085 | 160-085G | 158-085G

i a2 L2812 4-114 160-0%0 160-090G 158-020G

Juegu dE 13 plezas = 1ar64 2869 4318 160-095 160-095G 158-095G
160-600, 160-600G, 516 | 3125 | a2 | 180-100 | 1601006 | 158-100G
158-600G 2164 | 3281 | 458 | 180-105 | 160-1056 | 158-105G
= " " 11132 M8 434 160-110 160-110G 158-110G
Tamanos 1/16"a 1/4"x 64avos. 2364 | s8¢ | 478 | 160-115 | 160-115G | 158-115G
Incluye estuche metalico. 8 ars0 | 5 | 160120 | 1601206 | 158-120G

25164 3806 3118 160-125 160-125G 158-1250G
1332 Aa2 G114 160-130 160-130G 158-130G

Juego de 15 piezas 7 | 29 | &1 | 160 160-135G | 158-135G
T1a A375 5-518 160-1 160-140G 158-140G

160-900, 160-900G, 29/64 4531 | 558 | 180-145 | 160-145G | 158-145G
158-900G | 15032 4688 | 5314 | 180-150 | 160-150G | 158-150G
Tamanos 1/16"a 1/2" x 32avos. ' 3164 | 4844 | 5718 | 180-155 | 160-155G | 158-155G
e 12 5000 B 160-160 160-160G 156-160G

Incluye estuche metilico. 33064 5156 | 658 | 180-185 | 160-165G | 158-165G

1132 5313 6-5i8 | 180170 160-1706G 158-170G
35164 5469 658 | 160175 | 160175G 1568-1756G

Juego de 21 piezas /16 5625 | 656 | 160-180 | 160-180G | 158-180G
argd | 5781 | 658 | 160-185 | 160-185G | 156-185G

160-810, 160-810G, 1932 5938 | 7-14 | 180-190 | 160-190G | 158-1%0G
158-810G 964 | 6084 | 7-u4 | 180-195 | 160-195G | 15B-195G
- " " 58 6250 | 7-1/4 | 160-200 | 1602006 | 158-200G
Tamafios 1/16"a 3/8"x 64avos. AU6A | 6406 | 7-U4 | 160-205 | 160-2056 | 166-205G
Incluye caja de plastico giratoria. 2132 | @563 | 7-14 | 160210 | 160-210G | 158-210G

43064 &719 | 758 | 18215 | 160-2150 158-2156
116 BBTS T-508 | 180-220 | 160-220G 168-220G

Juego de 29 piezas 4564 | 7031 | 7508 | 180221 | 160-221G

' ’ 47164 7344 | 758 | 180-223 | 160-229G -
158-700G a4 7500 | 758 | 180-225 | 160-225G -
Tamanios 1/16"a 1/2" x 64avos. 4964 | 7656 | B8 | kL6 | 1602260 -

25132 J812 | 8108 | 180-230° | 160-230G =

Incluye estuche metalico.

CHielnl[H 1 EEY Redondas-Brocas

"Brocas Vendidas en Cantidad por Empaqm
Cantidad por
Tamafo Unidad de
Empaque
1BHH 1/64 - 116 50
564 - 5igd 20
A32 516 10
21064 - 3364 5
17132 - 916 2
37164 - 25132 1
Global 1564 - 1816 12

o ARHCANSA N -



i)
]

Mango Recto Tipo “Jobber”
ACERO DE ALTA VELOCIDAD /

Las brocas de cobalto “ Global” AAV estan disefiadas para
una produccion alta de taladrado continuo y en diversos
tipos de materiales. Ofrecen un buen funcionamiento
bajo condiciones operativas variadas.

Estdndares ANSI
Equiv. | Largo Cadigo Tamafo | EQU% | Largo Cadigo
ToMa% | pecimal | Total [ TiSS B | HSS Giobal | Coballo Giobal Oecimal | Total | HSSBHH | HSS Global | Coballo Global
1 2280 | &708 | 170005 | 170-005G | 1750056 & D90 | 238 | 17005 | 170-2086 | 1752086
2 2210 | 378 | 170010 | 170-0106 | 1750106 42 1835 214 | 120 | 1702106 | 1752106
3 2130 | 334 | 170015 | 1700156 | 1750156 4 Las0 204 | (70215 | 702156 | 1752156
4 2000 | 3314 | 170020 | 1700206 | 1750200 # 1860 18 | 1020 | 170206 | 1752206
5 2055 | 334 | aro005 | 1700 175-025G 45 a0 218 170:225 | 1702256 | 1752256
B 2040 | 32/ | 170030 | mw%g 175-030G 4 w0 | B | 17080 | 1702306 | 1752306
7 2010 | 358 | 170-035 | 170-035G | 175-0356 14 01es 2 170-235 | 1702366 | 1752356
8 1990 | 358 | 170-040 | 1700403 | 175-040G 4B 6o Z 1T02A0 | 170-2406 | 175-240G
] 1960 | 358 | 170-045 | 170-045G | 175-045G 58 730, 2 170:245 | 170-2456 | 1752456
7] 10 1935 | 358 | 170050 | 170.050G | 175.050G 50 0700 2 170-250 | 170-2506 | 1752506
1 4810 | 32 | 170085 | 170-055G | 1750850 5 06T 2 170-255 | 170-2556 | 1752856
Vo= 12 | 1890 | 3412 | 170-060 | 170-080G | 175-060G 32 b63s 78 | 170260 | 170-2606 | 175-260G
“ 13 8500 | 3-102 | 170065 | 1700655 | 175-085G 52 1585 98 | 170285 | 702656 | 175-265G
14 A820 | 338 | 170070 | 170-070G. | 1750706 & 550 178 11070 | 12706 | 175706
[ — ] 15| as00 | sas | 170078 | 1700756 | 17sorse ss | e | 478 | 17025 | 1709156 | 1752056
e 16 A770 | 338 | 170080 | 170-0B0G | 175080G 36 MBS, 144 | 1702800 | 702808 | 1752606
17 1730 | 338 | 170085 | 170-085G | 175-085G 57 1430 14 | 170285 | 170-285G | 1752856
ﬂ 18 1695 | 314 | 170090 | 170-090G | 975-000G 58 0420 A8 | 170200 | 1T0-200G | 1752806
g 19 1660 | 314 | 170085 | 170-095G | 1750056 5 (410 LB | 170286 | 1702066 | 1752066
(-] 20 | 1610 | 314 | 170100 | 170-100G | 175-100G 80 0400 158 | 170-300 | 170:3006 | 175-300G
21 1500 | 3114 | 170-105 | 170-105G | 175-105G i 03%0 158 | 10306 | 1703056 | 1753056
e 22 4570 | 318 | 170-110 | 170-110G | 175-110G 62 {30 M2 | 7030 | 103106 | 1753106
E—| 23 1540 | 348 | 170-115 | 170-115G | 175-1156 8 1370 2| 170315 | 1703156 | 1753156
24 15200 | 38 | 170-120 | 170-120G | 1751206 B 360 iz | 700 | 1708206 | 1758206
| — 25 | 495 | 3 | 170425 | 1701256 | 1751256 i o0 | 14 | 1oass | imase | 1rsasse
= 26 1470 | 3 | 170130 | 170-130G | 175-130G 6 0330 148 | 170330 | 1703306 | 1753306
27 440 | 3 | 170135 | 1701356 | 175-135G i az 198 | 170335 | 1708956 | 1753356
. — | 28 1405 | 278 | 170-140 | 170-140G | 175-140G 68 1310 198 | 17030 | 1703406 | 1753400
&2 29 1360 | 278 | 170-145 | 170-145G | 175-1456 89 2% 138 | 170345 | 1703456 | 1753456
a0 1285 | 234 | 170450 | 170-150G | 175-150G 7 0280 114 | 170350 | 1703506 | 1753506
(- — 31 1200 | 2-3/4 | 170-155 | 170-155G | 175-155G ] 0260 4 | 170955 | 1709556 | 1759556
2 1160 | 234 | 170-160 | 170-160G | 175-160G 7 250 B | 170360 | 1703606 | 1753606
33 4130 | 258 | 170-165 | 170-165G | 175-165G 3 0240 48 | 170365 | 1703656 | 1753656
(-] 34 110 | 258 | 170-170 | 17041706 | 175-170G 7 0225 ! {70370 | 1709706 | 1753706
= 35 1100 | 258 | 170475 | 170-175G | 175-175G 75 0210 1 170475 | 170:3756 | 1753756
3 1065 | 21/2 | 170-180 | 170-180G | 175-180G 76 0200 ] 170080 | 1709608 | 1753806
i ar 1040 | 242 | 170-185 | 170-185G | 175-185G il 0180 [ 170305 | 1703856 | 1753856
| — 38 | 015 | 212 | 170-180 | 170-180G | 175-190G 18 180 78| 170500 | 170-380G | 175-3906
39 0995 | 238 | 170185 | 170-195G | 175-195G 7 D15 M 170305 | 1703056 | 1753956
-L) 40 0980 | 238 | 170-200 | 170-200G | 175-2006 80 0135 14 170400 | 1704006 | 1754006
-
E Juegos de Brocas
= 1g%g§ngeﬁnop;f}% Nota: Brocas individuales vendidas
o 175-500G ! sélo en cantidad por unidad de empaque.
- Tamanos 1 a 60 completos BHH #1-46 10 piezas / empaque
@ Incluye estuche metilico. # 47-50 20 piezas / empaque
- — Juego de 15 piezas #51-80 50 piezas / empaque

175-510G

170-510, 5-0-510G,

Tamafios 61 a 80 completo
Incluye estuche metélico (no mostrado).

Global 12 piezas / empaque

o ARHCANSA



ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) / _
Estandares ANSI variadas.

Se suministran con revestimiento de nitrato negro
para incrementar la resistencia contra la abrasién y
proporcionar una mayor durabilidad.

Juegos de Brocas

Juego de 26 piezas
180-500, 180-500G,

Las brocas de cobalto "Global” AAV estan disefiadas
para una produccidn alta de taladrado continuo y en

Mangn Recto Tipﬂ “Jobber” diversos tipos de materiales. Ofrecen un buen

funcionamiento bajo condiciones operativas

185-500G T T o
Tamanos A hasta Z Decimal | Total | 35 BrH | HSS Global | Cobalto Giobal
Incluye estuche metalico. A | 2340 | 3758 | 180005 | 180-005G | 1850050
B | 20 | & | 180010 | 1800106 | 1850106
C 2420 4 180015 180-015G 185-015G
D | 260 | & | 180020 | 180-020G | 1850206
E | 2s00 | 4 | 180025 | 180-025G | 1850256
F L0 4-1/8 180-030 180-030G 185-030G
G | 2610 | 448 | 180035 | 180-035G | 1850356
H 2660 4-178 180-040 180-040G 185-0400
| 2120 | 48 | 180045 | 180-045G | 1850456
J | om0 | 4um | 180050 | 180.0506 | 185.080G
K 2810 4-1/4 180-055 180-055G 185-0650G
L | 2800 | 4-va | 180060 | 180-060G | 185-060G
M 2850 4-38 180065 180-065G 185-065G
N | 3020 | 3@ | 180070 | 180-070G | 1850706
o | 3160 | 42 | 180075 | 180-075G | 1850756
P 3230 4-58 180-080 180-080G 185-080G
Q 3320 | 434 | 180085 | 180-085G | 185-085G
R 330 4-3i4 180-090 180-090G 185-080G
s | 280 | 47m | 180005 | 1800056 | 1850856
T 3580 | 478 | 180-100 | 180-100G | 185-1006
u L3680 5 180-105 180-105G 185-10506
” o v | amo | 5 | 1eo1t0 | 180-110G | 1851106
W 3860 5-1/8 180-115 180-115G 185-115G
.'I.IEQDS Master” de x 4970 | 5-18 | 180-120 1&}1:;5 1851206
y | 4nd0 | sa | 180125 | 80-1250 | 185-125G
Brocas (3 en 1} 3 4130 | 5/ | 180-130 | 180-130G | 185-130G

Juego de 115 piezas
199-001, 199-001G,
199-010G - juego de cobalto

——
Tamanos fraccionales 1/16" hasta 1/2" x 64avos. /

Tamanos numéricos de #1 al #60.
Tamanos en letras de A hasta Z.
Incluye estuche metalico.

cantidad de empaque.

BHH A-O
p-Z
Global AN
0-Z

o ARHCANSA

Mota. Las brocas individuales se venden sélo por

10 unidades/empaque
5 unidades/empaque
12 unidades/empaque
6 unidades/empaque

CHielnl[H 1 EEY Redondas-Brocas



B o2 Equiv. Largo
Bl‘llﬂﬂs MBII‘IIHIS "':““:'“ Decimal | Total de Cédigo
Pulgada mm | Empaque
Mangn Recto 1.95 767 46 20 161-072
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) 20 0787 49 20 161-073
Estindares [SO 2.05 0807 43 20 161-074
5 ares 21 0827 43 20 161-075
2.15 10846 53 10 161-076
Tamanos Métricos 22 0866 53 10 161-077
225 0886 53 10 161-078
Didmetro | EQUIV. | Largo | Cantidad 23 0906 53 10 161-079
mm | Decimal | Total de Codigo 2.35 0925 53 10 161-0795
Pulgada | mm |Empague 24 0945 57 10 161-080
0.30 0118 18 50 161-018 245 .0964 57 10 161-081
0.32 0126 19 50 161-019 25 0984 &7 10 161-082
0.35 0138 19 50 161-021 2.55 1003 57 10 161-083
0.38 0150 19 50 161-023 28 1024 57 10 161-084
0.40 0157 20 50 161024 2.65 1043 57 10 161-085
) 0.42 0165 20 50 161-025 27 1063 &1 10 161-086
0.45 0177 20 50 161-026 275 1083 61 10 161-087
(- -] 0.48 0189 20 50 161-027 28 1102 61 10 161-088
(L) 0.50 0197 22 50 161-028 2.85 1122 61 10 161-089
0.52 0204 22 50 161029 28 1142 61 10 161-090
e 0.55 0217 24 50 161-031 295 REL E1 10 161-091
i 0.58 0228 24 50 161-033 3.0 1181 61 10 161-062
4 0.60 0236 24 50 161-034 3.1 1220 65 10 161-093
0.62 0244 26 50 161-035 3.15 1240 65 10 161-004
i 0.65 0256 26 50 161-037 3.2 1260 65 10 161-085
&% 068 | 0267 | 28 50 | 161-039 3.25 1280 | 65 10 | 161-0955
ﬂ 0.70 0276 28 a0 161-040 3.3 20 65 10 161-096
= 0.72 0283 28 50 161-042 34 1339 70 10 161-097
0.75 0245 28 S0 161-043 15 1378 70 10 161-098
= 0.78 0307 30 50 161-044 355 1347 70 10 161-099
= 0.60 0315 1 30 50 161-045 36 1417 70 10 161-100
0.82 0322 a0 a0 161-046 3.7 1457 70 10 161-101
. — | 0.85 {0335 30 50 161-047 3.75 1476 75 10 161-102
G 0.88 {0346 32 50 161-048 18 1498 75 10 161-103
0,40 0354 a2 50 161-045 3.0 1535 75 10 161-104
- Los | 9na | Nd ol | 40 1575 | 75 10 | 161105
0.95 0374 32 50 161-051 P 1814 o 54 JE4 108
0.98 0385 34 50 161-052 42 ety 72 10 31403
en 1.00 0394 34 50 161-053 ' ; .
4.25 1673 75 10 161-1075
s 1.05 0413 34 50 161-054 = — = i 351108
— 1.10 0433 36 50 161-055 i o P i0 455 1
1.15 0452 36 50 161-056 A5 2 a i 461110
| — 1.20 0472 | 38 50 | 161-057
: 45 1811 80 10 161-111
125 0492 38 50 161058
(-1 47 1850 80 10 161-112
1.30 0512 38 50 161-059
— = 4.75 1870 80 10 161-1125
1.35 0531 40 50 161-060
48 1890 6 10 161-113
E 1.40 0551 40 50 161-061
il o A o bl 49 1929 86 10 161-114
= 150 Pon 40 o 161.063 5.0 1968 86 10 161-115
5.1 2008 86 10 161-116
B 1.55 0610 43 50 161-064 - T : - e
- 160 | 0630 | 43 50 | 161-065 % : : j 111
165 | 0850 | 43 50 | 161-066 i < | &8 19| 188
a2 1.70 0669 | 43 50 161-067 5.3 -2087 a6 10 161-119
== {4 0889 46 20 161.068 5.4 2126 g3 10 161-120
1.80 0708 46 20 161-068 55 2165 83 10 161-121 |
1.85 0728 46 20 161-070 | 5.6 2205 93 10 161-122
1.90 0748 46 20 161-071 5.7 2244 93 10 161-123
: 5.75 2264 g3 10 161-1230
NOTA: Las brocas se venden por cantidad 58 2283 93 10 161-124
de empaque 5.9 2323 g3 10 161-125

(continuda en la pdgina siguiente)



Bl‘l)l:ﬂls. Metricas

Mango Recto
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) / Estandar ISO

Tamanos Métricos (continuacién)

- Equiv | Largo | Cantidad
PIAMeY© | Docimal | Total | de | Cédigo
Pulgada | mm | Empaque
6.0 2362 93 10 161-126
6.1 2402 101 10 161-127
6.2 2441 | 1 10 161-128 B
625 2461 | 1 10 161-129
6.3 2480 | 104 10 161-130
6.4 2520 [ 107 10 161-131
65 2560 | 101 10 161-132
6.6 2508 | 104 10 161-133
67 2638 | 101 10 161-134
6.8 2677 | 108 10 161-135
B0 2717 | 108 10 161-136
7.0 2756 | 109 10 161-137
74 2795 | 109 10 161-138
72 2835 | 109 10 161-139
7.25 2854 | 109 10 161-140
73 2874 | 108 10 161-141
74 2913 | 109 10 161-142
75 2953 | 109 10 161-143
76 oa82 | 117 10 161-144
7.7 3031 | 17 10 161-145
B 3071 117 10 161-146
7.9 310 | 17 10 161-147
8.0 a150 | 117 10 161-148
8.1 3189 | 117 10 161-149
82 a2 | 117 10 161-150
8.25 3248 | 117 5 161-151
B3 a288 | 117 5 161-152
B4 3307 117 5 161-153
B5 A%8 | 17 5 161-154
86 3386 | 125 5 161-155
BT 3425 | 125 5 161-156
8.8 3465 | 125 5 161-157
89 a504 | 125 5 161-158
8.0 3543 | 125 5 161-158
9.1 3583 | 175 5 161-160
92 3622 | 125 5 161-161
8.25 3642 | 125 5 161-162
9.3 3661 | 125 5 161-163
6.4 a701 | 125 5 161-164
95 3740 | 125 5 161-165
9.6 3780 | 133 5 161-166
a7 3818 | 133 5 161-167
a8 3858 | 133 5 161-168
9.9 3808 | 133 5 161-169
10.0 3937 | 133 5 161-170
10.1 3976 | 133 5 161-171
10,2 4016 | 133 5 161172
10.25 4035 | 133 5 161-173
10,3 4085 | 133 5 161174
10.4 4084 | 133 5 161-175
10.5 4134 | 133 5 161-176
10.6 4173 | 133 5 161177

RS Codigo
Pulgada| mm | Empague
107 A213 142 5 161178
108 A252 142 5 161-179
109 4291 142 5 161-180
1.0 4331 142 5 161181
1.1 4370 142 5 161-182
112 4400 142 5 161-183
13 4449 142 5 161-184
114 4488 142 5 161-185
1.5 4528 142 5 161-186
116 A5ET 142 5 1681-187
ns ABDE 142 5 161-188
118 AB46 142 5 161-189
1.3 ABB5 151 2 161-190
12.0 4724 151 5 161-191
12.1 4764 151 4] 161-192
122 AB03 151 5 161193
1225 4823 151 5 [61-1931 |
123 AB43 151 5 161-194
124 4882 151 5 161-195
12.5 4821 151 5 151-19&_
1286 ADE1 151 5 161187
127 5000 151 5 161-198
128 039 151 5 161-199
128 5079 151 b 161-200
13.0 5118 151 5 161-201
131 5157 151 5 161-202
132 5497 151 5 161-203
13.3 5236 160 5 161-204
134 5278 160 5 161-205
135 5315 160 5 161-206
136 5354 160 5 161-207
13.7 5304 160 5 161-208
13.75 5413 160 5 161-209
138 5433 160 5 1681-210
13.9 5472 160 5 161-211
14.0 512 160 5 161-212
14.25 5610 1649 5 161-213
145 4709 169 5 161-214
14.75 5807 169 1 1681-215
150 S5B06 168 1 161-216 |
15.25 6004 178 1 161-217
155 6102 178 1 161-218
1575 | 6201 178 1 161-219
16.0 6299 178 1 161-220
16.25 G308 184 1 161-221 |
16.5 6405 184 1 161-222
16.75 6504 184 1 161-223
17.0 6693 184 1 161-224
1725 BT 191 1 161-225
17.5 6890 191 i 161-226 |
17.75 6088 191 1 161-227
18.0 J0B7 191 1 161-228 |
18.25 T185 198 1 161-229
185 283 198 1 161-230
18.75 7382 198 1 161-231
180 7480 198 1 161-232
18.25 7578 205 1 161-233
195 TETT 205 1 161-234
19.75 JIT6 205 1 161-235
| 20.0 TBT4 205 1 161236

o ARHCANSA
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(el eE] Redondas-Brocas

Brocas Métricas

Mango Recto
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)
Estandar ISO

Juego de Brocas Métricas

Las brocas en AAV estan disefadas para una
produccién alta de taladrado continuo y en
diversos tipos de materiales. Ofrecen un buen
funcionamiento bajo condiciones operativas
variadas.

Se suministran con revestimiento de nitrato
negro para incrementar la resistencia contra la

abrasion y proporcionar una mayor durabilidad.

Juego de 19 piezas
161-600

Tamario 1.0 hasta
10.0 mm por 0.5 mm.
Incluye estuche metélico

o ARHCANSA

Juego de 25 piezas
161-100

Tamano 1.0 hasta 13.0 mm.
por 0.5 mm.
Incluye estuche metalico

Juego “Master” de
Broca Métrica

Juego de 118 piezas 161-800

TAMANO DE LAS BROCAS
1.00 mm hasta 2.50 mm.

- incrementos por 0.05 mm
250 mm hasta 10.00 mm

- incrementos por 0.10 mm
10.00 mm hasta 13.00 mm

- incrementos por 0.20 mm y 0.30
Incluye estuche metalico



Brocas Mango Conico
Fraccionales

ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)
Estandar ISO

Las brocas AAV estan disenadas para una
produccion alta de taladrado continuo y en

diversos tipos de materiales. Ofrecen un buen it Mango Largo Sdigo
funcionamiento bajo condiciones operativas i Conico No- Total G

Vafladaﬁ- ; o i 4364 Cono Regular2 | 8-31/32 190-215
Se suministran con revestimiento de nitrato 11116 | ConoReguiarz | 83132 | 190-220
negro para incrementar la resistencia contra la 45/64 | ConoRegular2 | 83132 | 190-221
abrasion y proporcionar una mayor durabilidad. 2332 | ConoRegular2 | o-11/64 | 190-222

47/64 | Cono Regular2 | 9-11/64 180-223
34 Cono Regular 2 9318 180-225

Tamaiios Fraccionales 49/64 | ConoReguier2 | sams | 100227
) Mango Largo 25/32 | ConoRegular2 | 9-3/8 190-230 en
Disnelie | ~onien Na: Total | Codigo 5164 | ConoPequeno2| 9916 | 180-235 S
o Cono Regular 1 | 43084 | 190040 13116 | ConoPequeio 2| 9-6118 | 190.240 e
964 | ComoReguiari | 42332 | 190-045 53/64 | Cono Pequedn2 | 0-0/16 | 190-245
532 | ConoRegular1 | 478 100-050 732 | ConcPequefio 2] 943/54 | 180400 =
11/64 | ConoRegular1 | 5132 | 190-055 95/64 | ConoPequeio2 | B49/64 | 180-255 e
316 | ConoRequiari | 51564 | 190-060 758 | ConoPequefio2 | 9-49/64 | 190-260 e~
1364 | ConoReguiar 1 | S.15/64 | 190:085 57/64 | Cono Pequefio2| 9-61/64 | 190-265 :
7/32 Cono Regular 1 527164 190-070 28132 Cono Pequenc 2 | 9-61/64 180-270
1564 | ConoRequiari | 52764 | 190075 51/64 | ConoRegular3 | 10-15/32 | 180-237 (]
14 ConoReguiar 1 | 54364 | 190-080 1316 | ConoRegular3 | 10-15/32 | 190-2401 =]
1764 | ConoRegular1 | 520132 | 190085 27/32 | ConeRequiard | 10:4364 | 190252 =
/32 Cono Regular 1 5 20/32 190-080 5664 Cong Regular 3 | 10-43/64 180-257
19/64 | ComoRegular1 | 6964 | 190-095 7/8 | ConoRegular3 | 10-43/64 | 190-262 =
516 Cano Reguilar 1 6-9/64 190100 57/64 | ConoRegulard | 10-56/64 | 180-267 =
2184 | ConoRequiar1 | 694 | 190-108 29/32 | ConoRegular3 | 10-55/64 | 190272
14/32 Cono Reqular 1 B-3/B 190110 50/64 Cono Regular3 | 10-55/64 180-275 =
7364 | ConoRequiar 1 | €38 | 150-118 1516 | ConoRegular3 | 11-1116 | 190-280 as
IRI64 Cono Regular 1 6.30/64 180-125 332 Cong Regulard | 11-1/16 190-290
1332 | ConoRequiari | 63964 | 190-130 63/64 | ConoRegulard | 11-1/18 | 190-295
27/64 Cono Regular 1 B-57/64 180-135 1 Cono Regulard |  11-1/4 180-300 en
716 Cono Regular 1 B-57/64 180-140 1-1/64 Cono Regular 3 11-1/4 180-301 “
2054 Cono Regular 1 E-57/64 180-145 1-1/32 | Cono Regular 3 11-1/4 190-302 b
15/32 Cono Regular 1 7-5132 190150 1-3/64 Cono Regular 3 | 11-29/64 180-303
a4 | ConoPequenot| 7532 | 190158 1-1/16 | ConoRegular3 | 11-29/64 | 190-304 | —
142 Cana Pequefio 1 7.5/32 190-180 1-5/64 Cono Regular 3 | 11-2964 190-305 u
a6 Gono Pequefio 1| 75532 | 100168 1-3/32 | ConoReguiar3 | 11-20/64 | 190-308 Pt
17/32 | ConoPequefio1 | 77116 | 190-170 Gk | LonoTequeliow] F1=104 SRS E
35/84 Cono Pequedio 1 7-7/18 100-175 1-1/8 Caonn PEQLIE‘I;EI 3] 1121732 180-308
916 | ConoPequefio1 | 7-43/64 | 190-180 1-9/84: | ConoPequenad| 11-21/52 | 19004 -
12 | ConoPequeiio2| 7-5364 | 190-1601 1-5/32 | ConoPequefiod | 112142 | 190-310 o=
3364 | Cono Pequenio 2| 75364 | 1901651 1-11/64_| Cono Pequefio 3 | 11-21/32 | 190-311 —
17132 Cono Pequedio 2 7-53/64 160-172 1-3116 | Cono Pegqueio 3 | 11-27/32 180-312
9/16 | ConoPequefio2 | B-11/32 | 190-1801 11364 | Cono Pequalio 3] 11-2¥(32 | 156314 :

35/64 | ConoPequeno2| B-11/32 | 190177 g | Cong FequeRc:d| T1-dve |- aaia

1-15/64 | Cono Pequenio 3 | 11-27/32 180-315
Irie4 Cono Regular 2 B-11432 190-185 i
T892 Cono Requiar 2 837/64 190-190 1-1/4 | Cono Peguedio 3| 12-3/64 190-316
39/64 Cono Reqular 2 B-37/64 1890-185
5B Cono Regular 2 B-37/64 180-200

41/64 Cono Regular 2 8-25/32 180-205
21/32 Cono Reqular2 | 8-25/32 180-210

o ARHCANSA




Brocas Mango Conico Fraccionales

ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)

Estandares I1SO m

Mango Largo

= Diametro : Cad
Tamanos Fraccionales Conico No. Total 'go
1-57/64 | Cono Pequefio 4 | 14-17/32 | 190-35T

Man Largo

Dismetro ca“im’;u . mil Cédigo 1:20/32 | Cono Pequefio 4 | 14-17/32 | 190-358
T5E Cono Reaul - 3 - T50.3051 1-59/64 | Cono Pequeno 4| 14-17/32 | 180-359
i m: il ‘122;9; f . n? 1 1-15/16 | Cono Pequefiod | 14-17/32 | 190-360
I no Regular : = 1-61/64_| Cono Pequefio 4| 14-17/32 | 180-361
T8 ] GenoReguiard | 12,44 | PEREER) 1-31/32 | Cono Pequeno 4 | 14-23/32 | 190-362
“ 1-11/64 | Cono Regulard |  12-3/4 190-3111 1-35/64 | ConoRegular5 | 15-15/64 160-3351
1-3/18 Cono Regular4 | 12-61/64 | 180-3121 1-19/32 | Cono Regulars | 15-27/64 | 190-3381
1-19/64 Cono RBELI'HF 4 13-9/64 180-319 1.23/32 Cono Regular 5 15-5/8 180-3461
= 1-5/16 Cono Ragular 4 13-9/54 190-320 1304 Cong Hﬂgular 5 15-5/8 180-3481
&% no Regulard | 13-11/32 | 190-324 | 2:/32 | ConoRegular5 | 16-7/32 | 190402
1-25/64 | Cono Regular4 | 13-11/32 | 180-325 2-1116 | ConoRegular5 | 16-7/32 100404
1716 | Cono Regular4 | 13-35/64 | 190-328 2.5/32 | ConoRegular5 | 16-13/32 | 180-410
= |_1-29/84 | Cono Regulard | 13-35/64 | 190-329 | 2-3116 | ConoRegular5 | 16-13/32 | 180-412
1-31/84. | Cono Regulard | 13-47/64 |  180-331 214 | Cono Regular5 | 16-39/64 | 190-416
. — | 1112 | Cono Regular4 | 13-47/64 | 190-332 2-9/32 | Cono Regular5 | 16-39/64 | 190-418
‘ 1-33/64 | Cono Pequenod | 13-47/64 1890-333 2 5116 Cono Regular 5 | 16-39/64 | 190-420
1-17732 | Cono Peguenc 4 | 13-47/64 190-334 2-11/32 | Cono Regular5 | 16-39/64 | 190-422
=54 1-35/84: | Cono Paqueniod | 13-47/64 | 180345 2318 | ConoRegular5 | 16-13/16 | 190-424
1-8/16 | Cano Pequefiod | 13-47/64 | 180-336 2-13/32 | Cono Regular5 | 16-13/116 | 180-426
7 1-37(64 | Cono Pequefiod | 13-15/16 | 180-337 2-7116 | Cono Regular5 | 16-13/16 | 190-428
1-1932 | Cono Pequeno 4| 13-15M16 | 190-338 2-15/32 | Cono Regulars | 16-13/16 | 190-430
“ 1-39/64 | Cono Pequeno 4| 13-1516 |  180-339 21/2 | Cono Regular5 17 160-432
i 1-5/8 Cono Pegueno 4| 13-15M16 | 190.340 217132 | Cone Regular 5 17 190-434
= 1-41/64 | Cono Pequefio 4| 13-15016 | 180-341 2.9/15 Cono Regular 5 17 100-436
1-21/32 | Cono Pequefio 4 | 13-15/16 | 180-342 2-19/32 | Gono Regular 5 17 100438
“ 1-43/64 | Cono Pequeio 4| 13-15M16 | 190-343 2:5i8 | Cono Regular5 17 160-440
- 1-11/16 | Cono Paguefio4 |  14-1/8 190-344 2-21/32 | Cono Reqular5 | 17-13/64 | 190-442
E 1-45(64 | Cona Pequefiod | 14-1/8 | 180-345 2-11/116 | Cono Regular5 | 17-13/64 | 190-444
123132 | Cono Pequefiod |  14-1/8 | 180-346 2-23132 | ConoRegular’ | 17-13/64 | 180-448
“ 1-47/64 | Cono Peguefio 4| 14-1/8 1890-347 2304 Cono Regular 5 | 17-13/64 | 180-448
B 1-314 | ConoPequefiod | 14-1/8 | 180-348 2-49/64 | Cono Regular5 | 17-13/64 | 190-449
- 1-49/64 | Cono Pequefiod | 14-1/8 | 180-349 2.25/32 | Cono Regular5 | 17-13/64 | 190-450
1-25/32 | Cono Pequefiod | 14-21/64 | 190-350 2-13/16 | Cono Reqular 5 | 17-26/64 | 190-452
L= 1-51/64 | Cono Pequefio 4 | 14-21/64 | 190-351 2-27/32 | Cono Regular5 | 17-25/64 | 180-454
= 1-1316 | Cono Pequefio 4 | 14-21/64 | 180-352 2718 Cono Regular 5 | 17-25/64 | 190-456
1-53/64 | Cono Paqua:rlll:r 41 14-21/64 | 190-353 2-29/32 | ConoRegular5 | 17-25/64 | 190-458
1-27{32 | Cono Pequefio 4| 14-21/84 | 190.354 2-15/16 | ConoRegular 5 | 17-25/64 | 190-480
1-55/84 | Cono Pequefio 4 | 14-21/64 | 190-335 2-31132 | Cono Regular5 | 17-19/32 | 130-462
1-718 | Cono Pequefiod | 14-17/32 | 190-356 3 Cono Regular 5 | 17-19/32 | 190-500
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Brocas Mango Conico Metricas

ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)

Las brocas AAV estan disenadas para una produccior,
alta de taladrado continuo y en diversos tipos de
materiales. Ofrecen un buen funcionamiento bajo
condiciones operativas variadas.

Se suministran con revestimiento de nitrato negro Dia.

para incrementar la resistencia contra la abrasién y
proporcionar una mayor durabilidad.

Tamanos Métricos

Mango Largo
Dia. |Conico Total Cadigo
No.
8.0 1 156 191-148
8.5 1 156 181-154
9.0 1 162 191-158
8.5 1 162 191-185
10.0 1 168 191-170
10.5 1 168 181-178
11.0 1 168 191-181
11.5 1 168 191-186
12.0 1 175 191-191
12.5 1 175 191-196
13.0 1 182 191-201
135 1 182 181-206
14.0 1 189 191-212
14.5 2 212 191-214
15.0 2 212 191-218
15.5 2 218 191-218
16.0 2 218 191-220
16.5 2 223 191-222
17.0 2 223 191-224
17.5 2 228 191-226
18.0 2 228 191-228
18.5 2 233 181-230
19.0 2 233 191-232
18.5 2 238 191-234
20.0 2 238 191-238
205 2 243 191-238
21.0 2 243 1691-240
22.0 2 248 181-2441
22.5 2 253 191-2481
230 2 253 191-247

Mango
cénico | L2'9° |  cadigo
Total
No.

215 | 3 348 | 191.242
20| a3 248 | 191-244
225 | a 253 | 191-246
23.0 3 253 191-248
| 235 | 3 276 | 191-250
240 | 3 276 | 191-252
245 | 2 276 | 191-254
250 | a 281 | 191-256
255 | a 281 | 191-258
| 260 | 3 286 | 191-260
%65 | 3 286 | 191-262
270 | = 286 | 191-264
275 | a 291 | 191-266
280 | a 291 | 191-268
| 285 | 3 291 | 191-270
260 | 2 296 | 191-272
295 | a2 206 | 191-274
a0 | 3 296 | 191-276
05| a3 206 | 191-278
310 | 2 301 | 191-280
35| 2 301 | 191-262
2o | 4 301 | 191-284
azs | 4 301 | 191-285
o | 4 334 | 191-286
a35 | 4 334 | 191.287
340 | 4 334 | 191-288
a5 | 4 339 | 191-289
350 | 4 339 | 191-290
55| 4 339 | 191-291
360 | 4 33g | 191-292
35| 4 342 | 191293
aro | 4 344 | 191-204
ars | 4 344 | 191-295
380 | 4 3a4 | 191-296
85| a 344 | 191-207
0| 4 349 | 191-298
05 | 4 349 | 191-200
200 | 4 349 | 191-300

o ARHCANSA
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(el eE] Redondas-Brocas

ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) o COBALTO M-42
* 1/2" de mango, 6" longitud total y 3” longitud de filo, permiten
cambios de herramienta sin mayores calibraciones o ajustes. £33

Juego de 5 piezas con Mango Reducido a 1/2" Juego de 8 piezas con Mango Reducido a 1/2"

Codigo No. 166-510 - AAV Cédigo No. 166-502 - AAV
169-510 - Cobalto M42 169-502 - Cobalto M42
Juego de 5 piezas con Mango Reducido a 3/4" Tamanos: 9/16,5/8,11/16, 3/4,13/16, 7/8,15/16y 1.
Cédigo No. 168-510 - AAV Los juegos incluyen estuche metdlico.
Tamanos: 1,1-1/8,1-1/4,1-3/8y 1-1/2 Codigo No. 166-540 - solo el estuche metdlico.

Los juegos incluyen base de madera dura.
Codigo No. 166-560 - solo bloque de madera

dura.
Juego de 13 piezas con Mango Reducido a 1/2" Juego de 8 piezas con Mango Reducido a 1/2"
Cédigo No. 166-505 - AAV Cédigo No. 166-504 - AAV

169-505 - Cobalto M42 169-504 - Cobalto M42
Tamanos: 17/32,9/16, 19/32, 5/8,21/32,11/16, Tamarios: 9/16, 5/8, 11/16, 3/4, 13/16, 7/8,
23/32,3/4,13/16,7/8,15/16 y 31/32 15/16y 1.
Los juegos incluyen base de madera dura. Los juegos incluyen bloque de madera dura.
Codigo No. 166-555 - solo la base de madera dura. Codigo No. 166-550 - sélo bloque de madera

dura.
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ACERO ALTA VELOCIDAD o COBALTO M-42

6 PULGADAS DE LONGITUD TOTAL

3 PULGADAS DE LONGITUD DEL FILO

Mangos Reducidos a Didmetro 1/2” Tamatio| V] o | etagn
o Equiv. AVV Cobalto M-42 a1/3z ETE 166-068 169-068
amafiol (o | cadi G Codigo B3/64 9844 166-070 169-070
1 1.0000 | 166-072 169-072
12 5000 166-008 C 1-1/64 | 1.0156 | 166-074 -
33/64 5156 166-010 = 1-1/32 1.0312 166-076 =
17/32 S312 166-012 168-012 1-3/64 1.0469 186-078 -
35/64 5469 166-014 169-014 1-116 | 106825 | 166-080 168-080
916 5625 166-016 169-016 1-5/64 | 1.0781 166-082 -
37/64 5781 166-018 169-018 1-a32 | 10938 | 166-084 -
19132 5938 166-020 169-020 1-7/84 | 1.1094 166-086 -
39/64 6094 166-022 168-022 1-1/8 1.1250 | 166-088 169-088
5/8 6250 166-024 169-024 1-9/64 | 11406 | 166-080 -
41/84 6406 166-026 169-026 1-5/32 | 1.1562 | 166-092 =
21/32 (6562 166-028 169-028 1-11/64 | 1.1719 | 166-094 -
43/64 &719 166-030 169-030 1-3/16 | 1.1875 | 166-096 169-0896
11/16 6875 166-032 169-032 1-13/64 | 1.2031 166-098 =
45/64 7031 166-034 169-034 1-7/32 | 12188 | 166-100 =
| 23/32 7188 166-036 169-036 1-15/64 | 1.2344 | 166-102 .
47/64 7344 166-038 168-038 1-1/4 1.2500 | 166-104 169-104
a4 7500 166-040 169-040 1-17/84 | 1.2656 | 166-106 -
49/64 7G58 166-042 169-042 1-9/32 | 1.2812 166-108 -
25/32 7812 166-044 168-044. 1-19/64 | 1.2969 | 166-110 -
51/64 7o6D 166-046 169-046 1-5M16 | 1.3125 | 168-112 169-112
13/186 .B125 166-048 168-048 1-21/64 | 1.3281 166-114 -
53/64 8281 166-050 168-050 1-11/32 | 1.3438 | 166-116 =
27/32 .B438 166-052 169-052 1-23/64 | 1.3594 166-118 =
55/64 8594 166-054 169-054 1-3/8 1.3750 166-120 169-120
748 8750 166-056 169-056 1-25/64 | 1.3906 | 166-122 =
57/64 8906 166-058 169-058 1-13/32 | 14062 166-124 =
29/32 | 9062 166-060 169-060 1-27/64 | 14218 | 166-126 2
55/64 8219 166-062 169-062 1-7/16 1.4375 166-128 169-128
15/16 | .9375 166-064 169-064 1-28/64 | 1.4531 | 166-130 -
61/64 | 9531 166-066 169-066 1-15/32 | 14888 | 166-132 .
1-31/64 | 1.4844 166-134 -
1-1/2 1.5000 | 166-136 169-136
Mangos Reducidos a Diametro 3/4"
Equiv. Equiv. Equiv
Tamafo Decimal Codigo Tamafio Decimal Cadigo Tamafio Decimal Cadigo
25/32 7812 168-044 1-7/a2 1.2188 168-100 1-21/32 16562 168-156
13116 B125 168-048 1-1/4 1.2500 168-104 1-11/16 16875 168-160
2ri32 .B438 168-052 1-9/32 1.2812 168-108 1-23/32 1.7188 168-164
78 8750 168-056 1-5116 1.3125 168-112 1-344 1.7500 168-168
29/32 8062 168-060 1-11/32 1.3438 168-116 1-25/32 1.7812 168-172
15/16 9375 168-064 1-3/8 1.3750 168-120 1-13/16 1.8125 168-176
31032 5684 168-068 1-13/32 1.4062 168-124 1-27132 1.8438 168-180
1 1.0000 168-072 1-T118 1.4375 168-128 1-7i8 1.8750 168-184
1-1/32 1.0313 168-076 1-15/32 1.4688 168-132 1-29/32 1.8062 168-188
1-1/16 1.0625 168-080 1172 1.5000 168-136 1-15/16 1.9375 168-192
1-3/32 1.0938 168-084 1-17/32 1.5313 168-140 1-31/32 1.9668 168-196
1-1/8 1.1250 168-088 1-8/16 1.5625 168-144 2 2.0000 168-200
1-5/32 1.1562 168-002 1-19/32 1.5938 168-148 Juego 2 Pzas. 1"a 1.1/2" | 168-510
1-3/18 1.1875 168-008 1-5/8 1.6250 168-152
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Brocas Métricas de Mango Reducido

ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)
* 1/2" de mango, 6" longitud total y 3" longitud de filo, permiten
cambios de herramienta sin mayores calibraciones ni ajustes.

Mangos Reducidos a Diametro 1/2" LONGITUD TOTAL 6 PULGADAS
Equiv, Equiv. LONGITUD DEL FILO DE 3 PULGADAS
Tamafio Decimal Codigo Tamafio Detirad Cdodigo

12Z5MM | 4821 | 167-125 255MM| 1.0039 | 167-255
13.0MM | 5118 | 167-130 26.0 MM | 1.0236 | 167-260
13.5MM | 5315 | 167-135 26.5 MM | 1.0433 | 167-265
140MM | 5512 | 167-140 27.0MM| 1.0830 | 167-270
145MM | 5709 | 167-145 27.5MM | 1.0837 | 187-275
15.0 MM | 5806 | 167-150 280MM| 11024 | 167-280
15.5MM | B102 | 167-155 285 MM | 11220 | 167-285
16.0 MM | 6289 | 167-160 290 MM | 11417 | 167-2080
16.5MM | 6498 | 167-165 295MM| 11814 | 167-295

17.0MM | 6693 | 167-170 J0.0MM]| 1.1811 | 167-300
17.5MM | 6880 | 167-175 30,5 MM | 1.2008 | 167-305
18.0MM | TOBT | 167-180 31.0MM| 1.2205 | 167-310
185MM | 7283 | 167-185 1.5 MM | 1.2402 | 187-315
19.0 MM | .74B0 | 167-190 J20MM| 1.2508 | 167-320
196 MM | 7677 | 167-185 (325 MM | 12795 | 167-325
200MM | 7B74 | 167-200 33.0MM| 1:2802 | 167-330
205 MM | .BOTY | 167-205 335MM| 1.3189 | 167-335
21.0MM | .B288 | 167-210 340 MM | 1.3386 | 167-340

21.5MM | .B4B5 | 167-215 34.5MM| 1.3583 | 167-345
220MM | .BBET | 167-220 350MM]| 1.3780 | 167-350 |
225MM | .BBSB | 167-225 355MM| 1.3976 | 167-355

23.0MM | .8085 | 167-230 36.0MM| 14173 | 167-360
235 MM | 8252 | 167-235 36.5 MM | 14370 | 167-365
240MM | 5449 | 167-240 37.0MM | 1.4567 | 167-370
245MM | 9648 | 167-245 T5MM| 14784 | 167-375
25.0 MM | 9843 | 167-250 38.0 MM | 14981 | 167-380

Brocas Conicas de Longitud Corta “Stub”

Broca de Mango Cénico

(el eE] Redondas-Brocas

ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) LONGITUD DEL FILO DE 5 PULGADAS
Tamanos Grandes
Tamafio | Cono Morse T?r':t:““ Cédigo Tamafio |Cono Morse T?r';;iﬁ" Cédigo
2 4 11-3/8 194-048 2-T186 4 11-3/8 194-082
2 5 12 | 194-080 27116 5 12 | 104-085
2-1116 4 11-3/8 194-052 2172 4 11-3/8 194-087
2-1/16 5 12 | 194088 2.1/2 5 12 | 194-000
2.1/ 4 1138 | 104.087 2.6/18 5 12 | 194.003
218 5 T2 | 194-060 2578 3 11-38 | 194094
2.3/18 4 1138 | 194-082 2.508 5 12 | 194.005
2-3/16 5 12 | 194085 2304 5 12 | 194-100
2114 4 1138 | 194.067 2718 5 12 | 194-108 }
2.1/4 5 12 | 184070 3 5 12 | 194110
25018 ] 1138 | 194072 718 5 2| 194-115
2-5/16 =] 12 184-075 3-114 5 12 194-120
2.3/8 4 1138 | 1sa-077 3378 5 12 | 194-125
2-38 5 12 184-080 3172 5 12 104-130
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Brocas Centradoras y Marcadoras

ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)

Angulos de Punta 90°y 118°

90 Grados 118 Grados
Didmetro | Largo | Largo Corte Corte Corte Corte
del Cuerpo| Total Filo Derecho | lzquierde | Derecho | lzguierdo
Cédigo. Cédigo. Cédigo Cadigo.

1/8 1-1/4 a8 164-301 164-401 164-001 164-101
318 1-3/8 12 164-302 164-402 164-002 164-102
14 1-1/2 5/8 164-303 164-403 164-003 164-103
5/16 1-1/2 5/8 1684-304 164-404 164-004 164-104
3/8 2 1 164-305 164-405 164-005 164-105
716 z 1 164-310 164-410 164-010 164-110
12 2 1 164-320 164-420 184-020 164-120
9/16 2 1 164-325 164-425 164-025 164-125
5/8 2114 1-1/8 164-340 164-440 164-040 164-140
/4 2-1/4 1-1/8 164-350 164-450 164-050 164-150
Ti8 21]2 1-1/4 164-360 164-460 164-060 164-160
1 212 1-1/4 164-370 164-470 164-070 164-170
1-1/4 4 2 164-380 164-480 164-080 164-180
1-1/2 5 2-1/2 164-390 164-490 164-020 164-190
1-3/4 5-1/2 2-3/4 164-400 164-500 164-100 164-200

Brocas Marcadoras NG Brocas Dohle Punta Corta

Corte a la Derecha ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) Dos brocas en una - ahorra tiempo

T

CHielnl[H 1 EEY Redondas-Brocas

o ——— =
Angulos de punta 90°y 118° #a";;’"
Diametro Largo 90 Grados | 118 grados
del Cuerpo | L2r90 Total | Cédiga | Cédigo
774 PR 34 165-0812 | 165-1212
104 4 304 165-0914 | 165-1214
1/4 & 304 165-0916 | 165-1218
38 1.1/8 1-1/8 1650833 | 168-1233 Acabado Negro
38 5 1-1/8 1650835 | 165-1235 | Largo
B T 1-1/8 165-0937 | 1651237 Diametro Largo Total | Codigo
142 3304 138 165-0943 | 165-1243 Filo 9 g
112 B 1-3/8 165-0946 | 165-1246
112 8 1-3/8 165-0948 | 165-1248 1/8 21132 . 163-025
508 4-3/8 1-5/8 165-0954 | 165-1254 #30 1/2 2 163-030
58 7 1°5/8 165-0957 | 165-1257
58 g 1-5/8 165-0958 | 165-1259
304 5 1-7/8 165-0965 | 165-1265
304 8 1-718 185-0068 | 165-1288
304 10 1-7/8 165-0069 | 165-1289
1 B 2.1/ 165.0096 | 165-1296
1 8 2-1/4 165-0908 | 1651208
1 10 2-114 165-0889 185-1289

o ARHCANSA



Mango Conico /4 Filos
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)

! Did. Mango | largo | Largo | oo, Tnéni:nn Mango | Lego | Lango | o

Puigadas | COMcoNo. | Filo [ Total Pulgadas | COMicoNo- | Filo | Total
13/32 1 3508 7 215-005 1-17/64 4 812 | 14-18 | 215:220
716 1 378 | T4 | 215010 19032 4 8172 | 14-18 | 215-225
] 15/32 1 a8 | T2 | 215015 1-5(16 4 B5E | 1414 | 215235
V] 31/64 2 438 | 814 | 2154020 1-11132 4 834 | 1438 | 215-240
112 2 438 | 84 | 215005 1-38 4 878 | 1412 | 215-250
&2 3364 2 458 | 812 | 216030 11332 ] § | 145m | 215280
S 17/32 2 458 | 812 | 215035 17116 4 g8 | 14-314 | 215270
T 9016 2 478 | 834 | 215040 1-1532 4 g4 | 1478 | 215275
19/32 2 478 | 834 | 215045 1112 4 gas | 15 | 215280
(== 39764 2 478 | 834 | 215048 117432 5 938 | 1638 | 215-200
] 518 2 47/8 | 6314 | 215050 1-35064 5 9518 | 16508 | 215-295
en 41/64 2 5118 g 215058 1-9/16 5 956 | 16-5@ | 215-300
9 2132 2 5118 g 215-060 1-37/64 5 g7 | 1678 | 215-305
11116 2 538 | 914 | 215085 1-19/32 5 g8 | 1678 | 215-310
: — | 45/64 2 558 | o2 | 215070 1-39/64 5 10 17_| 215315
= 23132 2 558 | 812 | 215475 158 5 10 17 | 215320
47064 2 558 | 912 | 215078 1-21132 5 10148 | 17-18 | 215325
[— ] 314 2 578 | 84 | 2151080 1-11/16 5 10148 | 17-18 | 215330
= 49/64 2 6 978 | 215085 1-2332 5 1018 | 17-18 | 215335
25/32 2 6 9.78 | 215090 1-314 5 1018 | 17-1/8 | 215345
(- -] 51/64 3 61/8 | 10-34 | 215095 1-25/32 5 1018 | 1718 | 215380
= 13/16 3 618 | 1034 | 215100 1-13116 5 10478 | 17-18 | 215355
21132 3 618 | 1034 | 215105 1-27132 5 1048 | 17408 | 215.360
55/64 3 618 | 1034 | 215110 1718 5 1038 | 17-38 | 215385
én 718 3 618 | 1034 | 215115 1-2932 5 108 | 17-38 | 215370
= 2032 3 61/ | 10-34 | 215120 1-1516 5 1038 | 1738 | 215375
50/64 3 818 | 1034 | 215125 1-31/32 5 1038 | 1738 | 215-380
ot 15/16 3 618 | 1034 | 215130 2 5 1038 | 17-38 | 215385
| — B1/64 3 638 | 11 | 215135 2132 5 1038 | 17-38 | 215390
as 31032 3 6-3/8 11 215-140 2118 5 1014 | 17-38 | 215305
63/64 3 6-3/8 M 215-145 2118 5 1014 | 1738 | 215400
o 1 3 6-3/8 11 215-150 2318 5 10114 | 17-38 | 215405
E 1-1/32 3 612 | 11-18 | 215155 2114 5 1048 | 17-38 | 215410
1-3/64 3 656 | 11-14 | 215160 2516 5 1018 | 1738 | 215415
(- - | 1-1/16 3 658 | 1114 | 215165 238 5 1018 | 17-38 | 215420
- 1-5/64 4 678 | 1212 | 216170 27118 5 1114 | 1834 | 215425
- 1-3132 4 678 | 1212 | 2154175 2412 5 1114 | 1834 | 215430
1-1/8 4 78 | 1234 | 2154180 2.0/16 5 178 | 1942 | 215435
1-6/32 4 T4 | 1278 | 215185 258 5 1708 | 1912 | 215440
— — 1-11/64 4 7-3/8 13 215-190 211116 5 12-3/4 | 20-3/8 | 215445
1-3/16 4 7-3/8 13 | 215-195 2304 5 12304 | 2038 | 215-450
1-13/64 4 742 | 1318 | 215200 21316 5 13358 | 2118 | 215455
1-7/32 4 7102 | 1318 | 215205 2118 5 1338 | 214978 | 215480
1-15/64 4 778 | 132 | 215210 215016 5 14| 2134 | 215465
1-1/4 4 778 | 1312 | 215215 3 5 14| 2134 | 215470
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Rimas “CGore Drills”

Mango Recto / 4 Filos
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)

Dia. Largoe | Largo .
Pulgadas | Total | Filo Cddigo
14 618 | 312 205-00
17/64 6-1/8 | 34 | 205000
9/32 614 | 378 | 2050000
516 6-3/8 4 205-0005
21/64 612 | a1s | 205001
13/32 61/2 | 41/8 | 2050016
3/8 634 | 414 | 205002
11/32 7 4358 | 205-0025
27/64 714 | 458 | 205003
7116 7-1/4 | asme | 205004
15132 7472 | 43/4 | 205-0045
112 734 | 434 | 205005
33/64 8 4-314 | 205-006
17/32 8 434 | 205-010
9/16 g4 | amm | 205015
19/32 834 | 4-7/8 | 208-020
5/8 834 | 47m@ | 2050285
41/64 9 5 205-026
21/32 9 5-1/8 | 205-030
11/16 o4 | 538 | 205035
23132 912 | 558 | 205040
314 o34 | 578 | 205045
40164 9-7/8 6 205-046
25/32 9-7/8 6 205-050
13/16 10 6-1/8 | 205-055
27132 10 6-1/8 | 205-056
7/8 10 61/8 | 205-060
29/32 10 6-1/8 | 205-061
1516 | 10-34 | 618 | 205-085
31/32 11 638 | 205-066

ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)
Mango Recto Sélido / 2 Filos
Broca Piloto para Cabeza de Tornillo

Dia. Largo Largo
Pulgadas | Total Filo Codigo
1 11 6-3/8 205-070
1-1/32 11-1/8 B-1/2 205-071
1-1/16 11-1/4 G-02/8 205-075
1-3/32 11-1/2 6-7/8 205-076
1-1/8 11-3/4 7-1/8 205-080
1-5/32 11-7/8 T-1/4 205-081
1-3/16 12 7-3/8 205-082
1-7/32 12-1/8 7-142 205-083
1-1/4 12-172 7-7iB 205-085
1-9/32 14-1/8 8-1/2 205-086
1-5/16 14-1/4 8-5/8 205-087
111432 14-3/8 B-3/4 205-088
1-3/8 14-172 8-7/8 205-090
1-13/32 14-5/8 a 205-091
1-7/16 14-3/4 9-1/8 205-082
1-15432 14-778 8-1/4 205083
1-12 15 9-3/8 205-095
1-89/16 15-1/4 8-5/8 205-100
1-5/8 15-5/8 8-7/8 205105
1-11186 15-3/4 10 205-110
1-3/4 16-1/4 10-142 205-115
1-13/16 16-1/4 10-142 205-120
1-7/8 16-1/2 10-3/4 205-125
1-15/16 16-5/8 10-3/4 205-130
2 16-5/8 10-3/4 205-135
[

/1

Tamafio | Tamafio | Tamano de Corte & | Largo Codigo

Tomnille | Piloto Diametro Mango Tatal
2 0.085 0.155 2412 | 625020
3 0.098 0175 2-112 | B25-040
4 A1 198 2-12 | 825060
5 24 220 212 | 625080
¥ 137 241 2102 | 625100
B 163 .285 2-34 | B25120
0 189 328 2-34 | 625140
12 215 372 3 625-160

Tamaiio de

o ol B
Piloto

104 x 13132 516 3-5/8 G50-020
5116 x 15/32 a8 4 G50-040
38 x 18132 THE 4-3/8 650-060
THEx 21732 112 4-3/4 650-080
1/2 % 25/32 916 5-1/4 G0-104
JUEGO DE 5 PZAS. 1/4"-1/2° EN CAJA B650-505
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(el cE) Redondas-Brocaladores

Brocaladores, Broca Piloto para Caja de
Tornillo “Allen”

Fraccionales y Métricos
Mango Recto de 3 Filos

Tamaiio Diametro | Diametro
Cabaza mm dal del Largo Total| Codigo
Tomillo Cortador | Mango
# 141 221 3116 3 610-005
#6 A50 242 7132 3 610-008
#2 164 | 19064 114 3 610-008
#10 | 1364 | 2164 5116 3z | 610010
114 32 13132 8 5 610-015
a6 | 1E 2 7116 5 610-020
38 13132 197132 12 6 610-025 _/
7ie | 1832 | 1mE 12 7 610-030 by
112 1782 | 2532 112 712 | 610033
12 17132 25132 A4 7-112 £10-035
112 8716 13016 3 712 | 610037 |
58 bl 132 34 7112 B10-040 P .
s8 | 1118 1 34 712 | B10-043 Métrico de 3 Filos
34 1316 | 1318 1 8 610-045 - P
78 | s | 138 1 8 610-050 Mango Recto y Conico Métrico
i 1118 | 10018 1 10 610-055 BT
JUEGO DE 4 PIEZAS 3/8 SIN GAJA 610-104 Gty | Diiowtro | Difinates | Largo oy | Dbt | oo
JUEGO DE 7 PIEZAS 112 CAJA METALICA 610-107 Tornillo | Piloto | deCorte | Corte | Mango
JUEGD DE 4 PIEZAS 38 SN CAJA B10-114 B
JUEGO DE 7 PIEZAS 172 SIN GAJA 610-117 i ek £ 1 ZAN | S e
MW | 45 8 25400 | 7938 | 614004
ME | 55 10 | 31750 | 6525 | 614005
M | 66 M| 34925 | 11112 | 614-006
A= . Ma 9 15 38804 | 12700 | 614-008
Mango Conico de 3 Filos M0 | 11 | 18 | 44450 | 12.700 | 614-010
Tamario Didmetro W2 " 20 | 50800 | 12700 | 614012
Cabeza | Diametro | o Mango | Largo Codigo M14* 15 24 60.325 MT2 | 614-014
Toenitlo | P | cortador | CONico | Total | M6 17 | 26 | 79375 | MT2 | 614-018
M20* 21 33 79,375 MT2 E14-020
14 932 1332 | 2MT | 5ai4 | 612015 R -
con | o 3 T : e JUEGO DE 7 FIEZAS 3-12MM GAJA METALICA 614-107
s 13(32 1932 | 2MT | 612 | §12:025 Todas las medidas en mm
7116 15132 1116 2MT 7 612-030 *Mango Cénico

12 | 172 | 25m2 | aMT | 7-14 | 612.035
58 | 212 | 3132 | 2MT | 7-U2 | 512040

58 11116 1 2MT 7-12 | 612-043
34 13/18 1-316 T a 612-045
il 1516 1-3/8 AMT 9 612-050

1 1-1/16 18116 AT 10 612-055

Juegos de Broca para Caja
de Tornillo

ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)
Fraccional y métrico

Tamafios Cadigo
Pigs, | 6, 8, 10, 14", 516", 38" 12" | 610-107
Meétrica 3,45 68 10,12 mm 614-107
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Pilotos para Brocas
para Gabeza de Tornillo

HERRAMIENTA DE ACERO AL CAARBONO

T
Diametro | Mango Mango Mango Mango Mango Mango Mango Mango Mango
Piloto " 18" 532" 316" 14" 5i16" g Tie" 1z
118 B20-006 | B20-038
5/3z2 620-010 | 620-033 | B20-050
e 620-015 | 620-041 | B20-055
Tiaz B20-020 | 620-042 | 620-080 | 620-105
1/4 620-025 | 620-043 | 620-065 | 620-110 | B20-215
932 620-030 | 620-044 | B20-070 | 620-115 | 620-220
5116 620-035 | 620-048 | B20-075 | 6204120 | 620-225
11732 G20-036 | 620-047 | 620-080 | 620-125 | B20-230
38 | B20-037 | 620-048 | 620-085 | 620-130 | B20-235 | G20-325
13/32 £520-000 | 620-135 | 620-240 | 520-330
76 B20-005 | 620-140 | B20-245 | B20-335 | 620440
15/32 - 620-145 | G20-250 | G20-340 | 620445
12 B620-100 | 620-150 | 620-255 | 620-345 | 620450 | B20-570
17/32 B20-155 | B20-260 | 620-350 | 620455 | 620-575
916 620-160 | B20-265 | B20-355 | 620460 | E20-580 | 620-725
18/32 620-165 | 620-270 | 620-360 | 620465 | 620-585 | 620-730
S 620-170 | B20-275 | 620-365 | 620470 | B20-500 | 620-735
21132 620-175 | B20-280 | B20-370 | 620475 | 620-595 | 620-740
11716 620-180 | B20-285 | 620-375 | 620480 | B20-600 | 620-745
2332 620-185 | EB20-290 | G20-380 | 620485 | 620-6805 | ®20-750
3i4 620-190 | B20-285 | 620-385% | 620-490 | 620-610 | G20-755
25(32 620-195 | 620-300 | 620380 | 620495 | B20-615 | 620-760
1316 620-200 | 620-305 | G620-335 | 620-500 | G20-620 | 620-765
2732 620-205 | B20-310 | B20-400 | 620-505 | 620-625 | 620-770
78 620-210 | B20-315 | B20-405 | 620-510 | 620-630 | 6G20-775
2932 - 620-410 | 620-516 | 620-635 | 620-780
15/16 - E20-415 | 620-520 | B20-840 | 620-785
33z - 620-420 | 620-525 | B20-845 | 620-780
1 620-320 | 620425 | 620-530 | 620650 | 620-795
1-1116 620-430 620-535 | B20-655 | 620-800
1-1/8 620435 | 620-540 | B20-660 | 620-B05
1-3M16 620-545 | B20-665 | 620-B10
1-14 620-550 | B20-670 | 620-B15
1-5/16 620-555 | 620-675 | 620-B20
1-318 620-560 | E20-680 | 620-825
1-7116 620-b65 | 620-685 | 620-830
1112 B20-690 | 620-835
1-4M18 B20-695 | 620-B40
1-518 G20-700 | 620-B45
1-11118 620-705 | G20-850
1-3/4 620710 | 620-855
1-1316 G20-715 | 620-B60
1-718 620-720 | 620-B65
1-15/16 620-870
2 620-875
L 1-144 1-1/2 1112 1-3/4 1-7/8 2-1/8 2-318 2-5i8 2-314
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Brocaladores con Piloto Intercambiable
Brocas para Cabeza de Tornillo

Mango Conico y Recto

ACERO DE ALTA VELOCIDAD

» |

@

T

. pig | L0 | Mango | Tamano Mango | No.de | Dia. Rangode | Mango Recto | Mango Canico

= " | Total | Cénico |  XLargo Filos | Hueco | Tamaros Piloto | Cédigo Cadigo
16 3 1| wBe4nzam | 3 | 3w 118-3/16 616-005 616-005

(- -] 1aes | 3 - | wmaxzas | o3 | oame | umans | eteo07 -

—-— 732 3 1| iemdx2ad | 3 | 3w 1163732 616-010 B18:010

o=} 1564 | 34316 | - | ts4xde | 3 | 3m 118432 616-013 -
M | 3136 | 1 | 1ss4xdie | 3 | am 118316 616-015 B16-015

&2 764 | 3306 | - | 4B | 3 | a2 1187732 616-017 :

S 932 | 36 | 1 | medxde | 3 | a 1187132 616-020 618-020

e 1964 | 34306 | - | mBax3E | 3 | am 1/8-7/32 616-023 :
S16 | 3396 | 1 | 1eBdx3me | 3 | 3w 118114 616-025 616-025

s 2164 | 336 | - | snex3ume | 3 | 3@ 118114 616-027 -

] W32 |23 [ 1 | SM6x31e | 3 | 3@ 118-6132 616-030 616-030
(-] 2084 | 4416 | - | S6x36 [ 3 | 542 | wese | 616033 :
] a8 | 4w | 1 | sBx3ME | 3 | S92 | 3165Me 616-035 618035

64 | 48 | - 308 x 21118 3 | sm2 | 3eEMe 816-037 :
. — | 1332 | 416 | 9 308 % 3118 3 | sm2 | anetvaz | 616040 £18-040
= a6s | &6 | - 308 x 3-1/16 3 | 93 | aennz | 616043 =
ME | 4116 | 1 308 x 3-1/16 3 | &me 316-318 616-045 616-045
= 29064 | 4616 | - | TMex3me | 3 | a6 114308 B16-047 -
b — | 16532 | 4816 | 1 | TMBx3ute | 3 | amE | 143 616-050 £18-050
aned | 4506 | - | 7iex3dne | 3 | ame | 143 616-053 .
G 2| 4516 1 76 % 3116 3 316 147118 f16-055 615-055
e aues | 4516 | - 112 x 3116 3| ane 147116 616057 :
e | 4818 | 9 112 x 31116 3 | ame | t4tsm 616-060 £16-060
664 | 4516 | - 12 3-1/18 3 | ame | 14-15m2 616083 -
&N 918 | 4516 | 1 12 x 3118 3 | ame 104-112 §16-085 618-085
oS el | 518 - 2% 3778 3 | 316 14112 616-067 =
Pederd 1w | 518 2 12 % 3118 3 | a6 | t4ms2 616-070 £16-070
w64 | 518 - 112 3718 3| e | 14172 616-073 .
= 58 | 518 2 172 % 3118 3 | 36 114-9/16 616-075 618-075
(-1 41064 | 518 - 1233718 3_| ane 114-8/16 616-077 :
— 2132 | 58 2 RS 3| 316 | e 16-080 618-080
4364 | 518 - W2x 3708 3 ae 14-1932 616-083 2
E 116 | 518 2 112 % 3-8 3 | e 114-518 616-085 £16-085
= 4584 | 518 - 112 % 3118 3 14 §/16-5/8 816-087 -
23R | 518 2 wud7e | 3 | 14 | sMe2us2 | #18-090 616-090
= 4764 | 538 3 112 % 5178 3 1 | §6-1116 | 616093 :
L 3 | 58 5 172 % 3718 3 | W | se1uE | 61608 £16-095
(- -] 4964 | 538 | 5 5i8x 3718 3 | w | se2as | 616087 +
== % | 538 5 5/8x 3718 3 4 | 6162332 | 616100 £18-100
5164 | 538 5 5i8x 3718 3 14 | &iM6-2332 | 616103 2
1316 | 538 § 5iBx 3-1/8 3 14 516-34 | 616-106 £18-108
Ver pagina 33 para seccionar Pilotos Continta
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Brocﬁlﬁdores con Piloto Intercambiable
Brocas para Caheza de Tornillo

Mango Recto y Conico

(]

Dia Largo Mango |Tamafio Manga| Mo.de | Diddel Rangode | Mango Recto | Mango Cénico u

Told | Conico | XLargo Filos | Hueco |Tamaios Piloto| Cédigo Cédigo -
LTI T ” ETEEST 3 mn 51634 §16-106 .
ane | sas > | wxare | 3 w | sews | etefor | etsor [ —
st | 5a8 . 423708 3 n SB35 | 616109 . by —

78 538 2 W37 3 14 S61316 | 616110 | sie1m0 €=
sted | 61 : 4 4508 3 104 sgate | 61611 : -
W | BB : TP 3 on SeziE | 8162
s | BB : V41458 3 104 s | 61613 : (-]
1516 BB 3 4 1458 3 14 51678 #EH5 | 68115 (-]
B4 | Gam y 4 4508 3 14 SHETIB §16-417 . =
e | sae . 34 4508 3 516 382932 B16-11 S
GRLT T - 4 1450 3 516 8292 FI6-119 :

1 B3B 3 34 458 3 516 wEE | 6@ | EEiA 2a
e | eam 3 4 1 4508 3 516 361 §6125 | BB 1
18 BB 3 10458 3 518 MG | BB | 618430 (-]
15 | eam 1 1458 3 516 16118 g6135 | 618105 e
18 T 3 T X458 5 E THETS16 | 61610 | G180 =
156 | eam 1 1458 5 8 e | 61645 | a1eds
138 | 668 3 1458 5 ¥ o| Teise | 6650 | EeR —
e | e 4 114 2578 5 18 meran | e | esass =
1112 118 4 114 X T8 5 8 TieTHE | 616160 | iB-160
6 | BB 1 43578 5 i 2112 | 616185 | BIB-16% —}
148 81 1 144 ¥ TR 5 7016 1196 | s8I0 | 1m0 as
416 | e 4 1414 x 578 5 71 121508 #6475 | 618175 =
144 B4R 1 41 x 5T 5 me | wetme | osemo | stetm
e | e 1 144 x T8 5 714 1124404 685 | Aeaes
& ET 2 2R 5TE 5 M6 | VA8 | 616180 | G180 (7]
14516 | e 1 142 x 578 5 T8 112:1-718 BE195 | 818405 =

2 a8 4 1121 578 5 2 | wietsdE | eiea0 | 6tan0 i
208 | a7B g 1123 7-38 5 12 | we1-1518 : 18205
248 878 g 1423 7-38 5 12 g8 | ee20 | 618210 - —
2% | 8 5 1122 738 5 12 g6 | 818215 | 818215 (- L]
214 818 5 142% 7-38 5 11 9162306 | et | e1sa ppa——
2516 BB 5 1125738 § i B1B-2:3016 B18-225 E
248 878 4 134 7-38 5 12 wiE2S6 | 616200 | 61823
276 | 878 5 1-34 738 5 12 §16-2:516 : 18235 (- |
PETF] R 3 1341 1-38 5 7] BIE2T16 | G620 | 618240 -t
918 | 878 £ 134 7-38 5 12 1627116 . 18245 T
258 | o7 3 134 1 7-38 5 2 Y6296 | 61650 | 618250 s
234 G718 B 134  7-38 5 w2 | wieevee | ete2s | misass
am | s7m 5 1304 5 738 5 2 | ss2nms | w0 | 618280 — —

3 578 < a4 7-38 5 12 | Wio21516 | 616265 | 618265

Ver pagina 33 para seleccionar Pilotos
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Brocaladores, Cortador para
Caja Piloto

Longitud Estandar, 4 Filos

uia;m Pim Rango Piloto Dia. :‘mnn a3 Larg:: Filo LargilazTnhl 3 Cadigo
14 A3z 1/8 to 3716 114 114 172 238 T8 | &15005
a/32 33z 1/8 1o 7732 114 14 112 2-38 78 | 615010
516 332 1181014 14 114 12 2-308 78 | 615015
11132 3z 1/8 to B732 114 114 12 2-38 g | E15-020
38 332 316 to 516 114 14 1/2 2-3i8 78 | 615025
13132 118 AMEto 11132 114 104 12 2-314 78 | 615030
16 118 316 38 114 14 12 2-314 T8 | 615035
16132 118 114 1o 13132 114 38 112 2-314 78 | 615-040
12 118 1/4 10 THE 114 38 112 234 78 | 615045
17132 118 1/4 ta 1532 114 A8 112 2-314 78 | &15-080
9116 18 14012 114 38 112 2-314 Tia | 615055
19132 118 14 to 17132 14 am| 112 2-34 78| 615060
58 118 1/d 10 816 114 THE 112 2-314 78 | ©15-065
21132 316 14 to 19032 114 THE 12 2-3/4 78 | 615070
11116 316 1/4 1o S8 114 716 112 2-314 78 | 615075
6 | AN6to 21132 114 TH6 12 2-314 T8 | 615080

a4 316 | 5M16to 1116 14 112 12 2:314 T8 | 615085
25132 6 | 516 o 23732 114 12 112 2-314 78 | 615090
1316 316 516 1o 34 114 112 12 2-34 T8 | 615085
27132 316 | 516 to 2532 114 1/2 172 2-314 78 | 615-100
78 316 | MG to 1316 114 12 112 2-314 T8 | 615-105
29132 e 5116 to 2732 114 12 172 2-314 T8 615110
1616 316 516 1o T8 114 112 112 2-34 78 | 615115
31132 316, | 516 to 29732 14 112 12 2-314 T8 | 615120
1 316 38 to 15/16 1i4 1/2 12 2-314 7/8 | 615-125

(el cE) Redondas-Brocaladores
:

NOTA: La mds amplia seleccién de pilotos
para brocaladores ver pagina 33.
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Series Largas, 4 Filos

Hueco | Dia. Mango | Largo Filo | Largo Total
st Piloto d2 | Dia. d3 H 12 s
114 3i32 15/64 112 4 B17-005
1/4 332 38 172 4 617-008
9/32 3732 17164 12 4 617-010
9/32 3/32 38 112 4 517-012
5/16 3/32 19/64 112 4 617-015
516 a/az2 38 12 4 617-018
11132 3/32 5116 172 4 617-020
1132 3j32 1 112 - B17-022
el 332 516 12 4 B17-025
38 332 38 112 4 517-028
13632 118 516 112 2 §17-030
13(32 118 38 112 4 617-032
e 18 516 112 4 B17-035
7/16 118 38 12 4 617-038
1532 178 7116 112 4-1/4 B17-040
16132 118 38 112 4-1/4 617-042
112 18 7116 112 4-1/4 B17-045
112 118 38 12 4-1/4 617-048
17732 18 12 12 4-114 617-050
9/16 1/8 112 112 4-1/4 617-055
19/32 118 112 112 4-1/4 B17-060
5/8 118 112 12 4-114 B17-065
21132 316 112 12 5-378 B17-070
11116 316 112 12 5-3/8 B17-075
23132 316 112 12 5-3/8 B17-080
34 3/16 112 112 5-3/8 B617-085
25/32 3/16 12 112 5-3/8 B17-0890
1318 3116 12 172 5-38 B17-095
27132 3/16 112 12 5-3/8 517-100
7/8 3/18 172 112 5-3/8 617-105
29132 316 12 12 538 617-110
15116 3116 112 12 5-3/8 G17-115
31432 3116 112 112 5-3/8 617-120
1 e 12 12 5-3/8 B17-125
1-1/16 3116 1/2 112 5-3/8 617-130
1-1/8 316 112 112 5-3/8 617-135
1-3116 3e 112 112 5-3/8 617-140
1-114 e 172 12 5-3/8 B17-145
1-5/16 104 112 112 5-3/8 B17-150
1-3/8 14 172 112 5-3/8 617-155
1-7M18 14 112 12 5-3/8 617-160
1112 104 112 112 5-3/8 17-165

o ARHCANSA
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(el cE) Redondas-Brocaladores

Broca de centros

ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) y COBALTO M-42

Tipo Plano / Corte a la Derecha, 60°-82°-90° Grados

Tamafio | Dimetro | Didmetro | Largo |, oo | 60 82 a0 EDF&LT{]
No. | Cuerpo | Broca | Broca| "'®° Cedigo | Cédigo | Codgo |
i} ) 05 | 05 | 4 | sooone N -
0 118 132 | 12 | | 00008 ; ; z
1 1 w64 | ae4 | t44 | soo010 | 600210 | 600310 | 603010
2 W16 sgd | se4 | v | gooots | eoo-z1s | s00-ais | 601015
3 114 764 | 764 2 goo020 | eooze0 | eeo-320 | sot-dz0
3 516 18 W8 | 211 | 600025 | 600-225 | B00.325 | 601025
5 M6 w6 | a6 | 234 | 600030 | 600230 | 600-330 | 601030
6 10 me | T 3 600035 | 600-235 | 600335 | 601035
7 58 104 g | 314 | 00040 | 600240 | 00340 | 6O1-D40
8 314 si6 | 516 | 342 | eooods | sooo4s | sooads | sot04s
5 ) 132 | 1132 | %58 | 600050 < . =
10 1 38 a8 | 334 | eoooss ; : i
Juego de & piezas: #1 hasta 5 B00-100 | 600-300 | 800400 | 601-100
Tipo Campana / Corte a la Derecha
Tamafio| Did. | Di. | Largo |Largo | o0 - ——
Mo. |Cuerpo| Broca | Broca | Total
1 | 18 | 264 | 364 | 1-14 | 605005
12 | a6 | w6 | e | 17 | 805010
1| 14 | ame | as| 2 | 605015
Ll Biol food [t Bl o Tipo Largo / Corte a la Derecha
15 | 76 | 52 | 52 | 294 | 605025 Tamafio | Did, | Dia. | Largo | Largo | ...
% | 12 | 36 | %8 | 3 | 605010 No. |Cuerpo | Broca | Broca | Total | 09%°
17 | 58 | 7z | 72 | 34 | 805035 1 1 | o654 | 34 | 3 | 602103
18 M 14 14 | 312 | 605040 1 18 | ams4 | 3k 4 B02-104
JUEGO DE 5 PIEZAS #11-15 605-100 1 | 18 | &84 | 364 | 5 | 602405
1 ve | aes | 4 | & | eoz108
_ ; 2 | a8 | e | sme | 4 | sozand
Tamanos Métricos, DIN 333A 2 | 316 | 664 | 564 | & | 602e05
2 | w6 | sme | s | & | sozooe
Curtealaﬂere;:la s | e e | 56| s 1o
lamet [#] 3 114 Tig4 Tied 5 502-305
Tamario 0 Total, | Cddigo :} 14 | wed | Ted | B | 602306
" |Mango,mm| a5 | 18 1 W6 | 4 | 602404
4 |sie | e | we | 5 | sdz40s
0.8 315 21 | 603-008 4 |56 | e | we | 6 | sozde
1 315 335 | 603010 44/ | 3@ | ooes | omed | 4 G02-454
125 | 315 | 335 | 603012 a2 | am | e | ses | 5 | sooss
&1Z | 38 | o84 | 964 | B | 60246
1;' ; 3:; :ig&g 5 THE | ‘ate | ag | 4 602-504
5 | e | a6 | we | 5 | soes0
25 6.3 &7 603-025 5 THE | atE | ae ] f02-506
315 g 52 B03-031 [ 12 | e | § f02-505
5 W | 132 | Tz | 6 | 602608
I A JEIGHEHEL
; 7 |sm | | we | 8 | sceroe
6.3 16 74 603-063 8 94 | svs | s6 | 8 | sozs0e
8 20 a3 G03-080
10 25 103 603-100

o ARHCANSA




ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)

Didmetr | Diametro | 60° 2 o0
de Corte | del Mango Ei&dlgn Cadigo Cddigo
6 316 | 660.6005 | 660-6205 | 660-9005
114 1id BE0-6010 | GBO-B210 BB0-9010
518 s | eso-gots | eeo-s21s | €60-0015
38 14 BE0-6020 | 6BO0-8220 GEO-G020
12 wa | eeosozs | eso-8225 | es0.0028
a8 12 BE0-G030 | 660-8230 l_’:‘ﬁﬂ-!iﬂau
304 12 | 8606035 | 660-8235 | 660.9035
78 w2 | eeo-6040 | 608240 | eso-9040
1 w2 | eeoeods | eeosoes | es0onds
T 34 | 660.6050 | 680-6250 | 660-9050
1-1/2 34 B60-6055 | GB0-8255 GE0-9055
134 1 #60-6080 | 660-8260 | s60-9060
2 1 aa0-e065 | 660-B265 GE0-8065
"”&mﬂﬁ.“m $60:6065 | 660-6285 | 660-0085
i - | esosoms | -
Hego O RPRIES | Gengone | 6604268 | 6609008
J“Egﬁ'ffsﬂg.'m 8606000 | ee06290 | eo0-9090
Juego de 11 plezas 5 i
rotorbies #60-6091 | eeo-8201 | e6o-g001

Avellanadores Quita Rebahas

ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)

Taiiaiio l”’ngf“’r“ Dismetro | 60° 8 90
ool sl [ ﬂgu delMango| Cédigo | Cédigo | Cédigo
0 116 | 1504 14 | 5526000 | 652-8200 | 652-6000
1 ma2 | 1am2 114 | 6526001 | 6528201 | 8529001
2 e | 13z 114 | 6526002 | 6528202 | 652-9002
3 516 | 2562 112 6526003 | £52-8203 | 652-8003
4 916 11116 1i2 652-6004 | B5-E204 | €52-5004
5 B8 | 1532 112 . £52-8205
B 34 1-304 58 - £52-B206 .

7 1 2 58 - £52-8207

B 1114 2102 34 . 652-8208 .
(-4 Jueqo de 5 plezas 6526010 | e52-B210 | ©52-8010
1:B Juega de § piezas = 652-8215 =

o ARHCANSA
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(el eE) Redondas-Avellanadores

ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)

—— Diametro | Largo | Largo 60° az 90° 100°
Mango | Mango | Total | Codigo Codigo Codigo Cadigo
a6 a6 34 | 1-12 | 6548005 | 654-B205 | B54-9005 | 654-0505
114 114 34 2 6546010 | 654-8210 | 654-9010 | 654-9510
5116 1/4 1 2 854-8015 | 6548215 | B54-9015 | B54-0515
38 114 i 2 654-6020 | 654-8220 | 654-9020 | 654-9520
12 1/4 1 2 654-8025 | 654-8225 | B54.0025 | B54-9525 |
5/8 38 1-18 | 2-34 | 654-6030 | 654-8230 | 654-9030 | 654-8530
5/8 12 1-1/8 | 234 | 654-B032 | 654-8232 | B54-9082 | 654-85%2
A4 38 1-5016 | 2-34 | 654-6035 | 654-8235 | 654-9035 | 654-8535
304 112 1616 | 2-3/4 | 654-6037 | 654-8237 | 654-9037 | 654-0537
7/8 12 1-516 | 2-3i4 | 654-6040 | 654-8240 | 654-9040 | 654-8540
1 12 1516 | 2-34 | 6546045 | 654-6245 | 654-0045 | 654-0545
1-114 34 158 | 338 | 654-6050 | B54-8250 | 654-9050 | 654-8550
1112 314 158 | 312 | 654-6055 | 6548255 | 6549055 | 654-9555
2 34 1-58 | 3-3/4 | 654-6060 | 654-B260 | 654-9060 | 654-9560
Juegn de 5 piezas, 1/4 - 1* 654-6085 | 654-8285 | £54-9085 | 6549585
Jueqo de 9 piezas, 316 - 1 554-6080 | 654-B280 | B54-90B9 | 654-0589
Juega de 12 piezas, 3/116- 654-8092 | 654-8292 | 654-9092 | 654-0592
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)
_— Diametro] Largo | Largo |  60° §2° 90° 100°
Mango | Mango | Total | Cédigo Codigo Caodigo Cadigo
114 3116 34 | 1-12 | 656-6005 | 656-B205 | BSG-9005 | 656-9505
a8 114 718 | 1-34 | 656-6010 | 656-8210 | 656-9010 | 656-9510
112 38 1 g 656-6015 | 656-8215 | B56-9015 | B5B-9515
508 38 1 2-1/4 | 656-6020 | B56-8220 | 6569020 | B56-9520
34 lri 1408 | 2-508 | 656-6025 | F56-8225 | 656-9025 | R56-0525
1 12 1174 | 2314 | 656-6030 | 656-8230 | 656-3030 | 656-9530
1104 34 1114 3 656-6035 | 656-8235 | 65A-8035 | B656-9535
1-1/2 3 174 | 3 B56-6040 | 656-8240 | 656-8040 | B656-9540
2 3 1-1/4 | 3114 | 656-6045 | 656-B245 | 656-2045 | 656-2545
Juego de 5 piezas, 1/4 - 1" 656-6085 | 656-8285 | 656-9085 | B56-9585
Jueno de 6 piezas, 114 - 1" BSA-608A | 656-A286 | 656-8086 | G56-9586

Avellanadores de 4 Filos para Maguina

ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)

Taraiio Diametro| Largo | Largo 60" 8z 80"
Mango | Mango | Total | Codige | Codigo | Cadigo
112 112 214 | 37/8 | 6586005 | 656-8205 | B58-2005
508 112 2114 4 B58-6010 | 658-8210 | B58-8010
34 112 2114 | 418 | 658-6015 | 658-8215 | 658-9015
7/8 112 214 | 4114 | B58-6020 | ©656-6220 | B58-9020
1 112 2114 | 438 | 658-6025 | 650-8225 | 658-9025
1-114 [P 2114 b 658-6030 | 658-8230 | 658-9030
1-112 i/ 214 | 538 | 6588035 | 650-8235 | 658-9035

o ARHCANSA




Avellanadores de Filo Sencillo (i

ACERO ALTA VELOCIDAD
Tamafho Cadigo
Juego 60" B2° a0* 100"
5 Piaras

hEaon 654-6085 | 654-8285 | 6549085 | G54-9588

9 Piezas
e a"
12 Plezas
G a2"

JUEGO DE 5 PIEZAS INCLUYE: 1/4,3/8,1/2,3/4y 1"
JUEGO DE 9 PIEZAS INCLUYE: 3/16, 1/4, 5/16, 3/8,1/2,5/8,3/4,7/8 y 1"
JUEGO DE 12 PIEZAS INCLUYE: 3/16, 1/4, 5/16,3/8,1/2,5/8, 3/4,7/8,1, 1-1/4, 1-1/2y 2"

654-6089 | 'B54-6289 G54-3089 | B54-9589

G54-6002 | ‘B54-8202 654-0082 B54-0502

Avellanadores de 3 filos

Tamaho Codigo
Juego [ 60° 8z 90° 100°
‘r}z*:zﬁ 656-6085 | 656-8285 | 656-9085 | £56-9585
G Piezas
142 1"

JUEGO DE 5 PIEZAS INCLUYE: 1/4, 3/8, 1/2, 3/4
JUEGO DE 6 PIEZAS INCLUYE: 1/4, 3/8, 1/2,5/8

B56-6086 | 65682086 | 606-2086 | 656-9586

Avellanadores de 6 Filos
para Maquinas
Tamano | ﬂ?;‘o

Jumn _B0® d a0°
,Iﬂffff 660-5085 | ©60-8285 | sep-008s
e

B Piezas
14 a1
10 Piezas| ) )
14a | BGD-6090 | GBO-8200 | 660-0090
112"

GEO-GOSE | B660-8268 | GE0-DO6GS

11 Plezas|
3MGa | 660-6091 | 660-8291 | 6609091
1-12"

JUEGO DE 5 PIEZAS INCLUYE: 1/4,3/8,1/2,3/4y 1"
JUEGO DE 8 PIEZAS INCLUYE: 1/4, 5/16, 3/8, 1/2,5/8,3/4,7/8 y 1"
JUEGO DE 10 PIEZAS INCLUYE: 3/16, 1/4, 5/16,3/8,1/2,5/8, 3/4,7/8,1, 1-1/4 y 1-1/2°

ohlIIIIBIIISI'_
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Fresas (Cortadores) Anulares
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)

*Elimina las multiples pasadas de taladro
*Bajo costo por hueco

*Mejor acabado

*Mayor precision, huecos mas limpios

& *Larga vida qtil (puede afilarse de nuevo)
&9 *Mango 3/4" diametro y doble chaflan para ambas fresas métricas y en pulgadas
= *Las fresas son intercambiables con otros sistemas estandares para perforar agujeros
| |
= Tamanos Pul Gﬁdjﬂﬂ .- Cﬁdiﬂﬂ Bifmate | No: o8
gada ! ) 3 Interior | Filos
= Profund. Profund. | Profund.
= 7116 530-110 530-210 = 0.256 4
12 530-111 530-211 = 0.264 4
en 9/16 530-113 530-213 = 0.284 4
= 5/8 530-116 530-216 - 0.291 4
1116 530-119 530-219 - 0.311 4
] 3/ 530-121 530-221 = 0370 | 5
-] 13/16 530-124 530-224 | 530-324 | 0449 B
B 7/8 530-127 530-227 | 530-327 0.488 6
(T 15/16 530-130 530-230 | 530-330 0.559 6
i 1 530-133 530-233 | 530-333 0.606 B
& 1-1/16 530-136 530-236 | 530-336 0.669 6
3 1-1/8 530-139 530-239 | 530-338 0.708 8
1-3/16 530-142 530-242 | 530-342 0.772 8
. — | 1-1/4 530-145 530245 | 530345 | 0835 | 8
= 1-5/16 530-148 530-248 | 530-348 0.894 8
= 1-3/8 530-151 530-251 | 530-351 0.957 8
1-7/16 530-154 530-254 530-354 1.020 8
. — | 1112 530-157 530-257 | 530-357 | 1.083 g
a 1-9/16 530-160 530-260 | 530-360 1.146 10
& 1-5/8 530-163 530-263 | 530-363 | 1.209 10
1-11/16 530-166 530-266 | 530-366 1.272 10
1-3/4 530-169 530-269 | 530-368 1.335 12
en 1-13/16 530-172 530-272 | 530-372 1.386 12
;e 1-718 530-175 530-275 | 530-375 1.457 12
- 1-15/16 530-178 530-278 | 530-378 1.520 12
e 2 530-181 530-281 | 530-381 1.583 12
2-1116 530-183 530-283 | 530-383 1.630 14
ﬂ Juego de 5 piezas
- incluye
= 9116, 11116, 1316, | 0001 PR - =
= 15/16, 1-1/16
= ramanos| COdige | Codigo. Eyeator - Piloto, cortn 1/4 ¥ 3 530-905
™ 2" Eyector - Pilato, largo 104 x 4 530-315
(L] Métricos | protund. | Profund. Eyector - Piloto, X-largn 1/4 x5 530-925
b Tamm | 531.114 | 531214
16 mm 531-116: 531-218
18 mm 531-118 531-298
20 mm 531-120 531-220
mm 1-1 1-
T mn
25 mm 531-125 531-225
28 mm 531-126 531-2326
28 mm 531-128 531-228 5 A
30mm | 531-130 531-230 o lllll[:lllSl
32 mm 531-132 . 531-232 z



Porta Fresa Anular

con Mango Recto, R8 6 MT (Conico)

*El porta fresa permite manejo de corte en maquinas diferentes
*Facil corte en sitios dificiles de alcanzar
*Seleccione diferentes largos de porta fresas para disminuir el tiempo de alistamiento

Tamano del
Tamaho Largo del
Tipo del Mango m';ﬂr:":“ n Portafresa Cédipe

[Mange Recto - 3 Caras Series No.  980-
HEM-1 15" 2" 218" 100
HEMN-2 W el 1 200
HEM-2-8 AL ' 3" 206
HEN-2-12 W 34" 12" 212
HEM-B " 19" 318" 800
HEMN-8-6 Al 1 e &" BOG
HEN-6-12 n 14" s 612
Man Recto - 2 Caras Serias No. 3=
HEM-5-6 " W " 206
| HEN-8-12 £ i 1z" 212
Hanan_Eﬁnlm = Series No. 981-
HEM-3 MTZ gl 2" ‘300
HEN-3-6 MT2 %" 6" 308
HEN-3-12 |  MT2 3" 12" 312
HEM-4 MT3 gl 2" 400
HEMN-4-6 MT3 " 8" 406
[HEN-4-12 |  MT3 %" 12" 412
HEN-8 MT3 T 2% 800
HEM-B-6 MT3 1 ha" 6" BOE
HEN-8-12 | MT3 14" 1z 812
‘Saries Mango RS Series Mo. 982-
HEN-5 RB % 1% 500
HEMN-5-8 R8 k- a" 506
HEN-5-12 RE 3 12 512
HEMN-T [31:] 1" 23 T00
HEMN-7-6 Ra 14" 6" TOE
| HEN-7-12 RE 194" 12" 712

Porta Rimas tino “Bridye”

Tipo Tamaiio del | Mango de la | Largo Total | Cadigo
Cuadrante Rima
[Cuadrante Cuadrado Series No.
HEN-1BRA " MT2 sl 001
HEN-2BRA ko MT3 B ooz
HEN-3BRA ' MT4 T 003
HEN-4BRA K MT2 5% 004
HEN-5BRA 1" MT3 Gl4" 005
HEN-GBRA 1 T4 i 006
\Cuadrante # 5 Spline Series No.
HEN-7BRA #5 MT3 i ooy
HEN-BBRA #5 MT4 gl 008
Avellanadores de D o1 [d] L | L1 Codigo
3 Filns 1 {318 1-3/4 535-010
1-1141 14 314 1-718 1516 535-012
1 1-1/2| 516 2-1116 535-015
con Mango Tipo Fresa (-2 24X o

Anular

o ARHCANSA
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Punta Sencilla, Corte al Centro
Corte a la Derecha / Longitud Regular,

& Mango “Weldon”
(- -] ACERO DE ALTA VELOCIDAD y 8% COBALTO M-42
—
-]
&2 |
1=
=y
=
@2
— Cobaito | | Dia. | Di& | Largo Aav | Cobalto
M-42 de de de Largo Total M-42
én Foess [ Mango| come | TOW | GO0 | oiine Fresa | Mango | Corte Codige: | cadiga
" e | 38 38 | 2516 300005 | 3014005 1 34 1112 334 300175 | 301175
en s32 | am | 716 | 2:516 | 300010 | 301010 116 | 34 1-5/8 3718 300-180 | 301-180
36 | 38 | 716 | 2516 | 300015 | 301015 18 | 34 1-5/8 3718 300-185 | 301-185
-] maz | ae | w2 | 2616 | 300-020 | 301020 13016 | a3 1-5/8 3718 300195 | 301195
- v | 3 | w2 | 256 300025 | 301025 114 | 34 1-508 3-7/8 300-190 | 301-180
. G/32 | 38 | 9/16 | 2-4/16 | 300030 | 301-080 1516 | a4 158 3778 300-197 | 301-187
- 56 | a8 | 916 | 2516 | 300035 | 201035 138 | 34 1:5/8 3718 300200 | 301-200
& 1w3z| 38 | 816 | 2-5M6 | 300-040 | 301040 1716 | 34 1508 3718 300-203 | 301-203
38 | e | o6 | 2516 | 300045 | 301-045 12 | as 1-5/8 3.7/8 300-205 | 301-208
e 1332 8 36 L 1316 | Z1/e 1 S00:050 4 201050 1 | 158 1 314 1.5/8 2118 300:207_1_ 301207
= 76 | 38 | 1316 | 2-1/2 | 300-055 | 301-055 134 | a4 1508 378 a00-208 | 301-208
1532 | 38 | 1an6 | 212 | aoo-060 | 301-060 178 | a4 1-5/8 378 300208 | 301-206
| — 1z | 3@ | 136 | 21/2 | 300085 | 301065 2 34 1-5/8 3-7/8 300209 | 301-208
= 12 | 12 1 1 | 300070 | 301070 7i8 718 1112 3314 300210 | 301-210
o916 | 12 | 148 | 318 | 300075 | 301075 15016 | 758 112 3.34 300-215 | 301215
. — | 58 | 12 | 1-18 | a-1/8 | 300-080 | 301-080 1 718 1112 3304 300-220 | 301220
&5 16| 12 | 1516 | 31116 | 300-085 | 301085 116 | 78 1-5/8 3718 300222 | 301222
34 | 12 | 1516 | 3-9m6 | 30000 | 301-090 18 | 8 1-5/8 3718 300225 | 301-225
- — 1316 | 12 | 112 | 358 | 300095 | 301-095 114 | 78 1-5/8 3718 300-230 | 301230
78 | 12 | 12 | 35@ | 300-100 | 301100 1 1 1-5/8 4-18 300-235 | 301-
16116 | 12 | 1-1/2 | 35@ | 300-105 | a01-105 148 1 1-5/8 4118 300-240 | 301-240
9 1 | 2 | 12| 358 | 300-110 | 301110 1-1/4 1 1-5/8 418 300-245 | 301245
(- - | 1tz | 12 | 5@ | 3958 | 300112 | 301-112 1-3/8 1 1508 4:1/8 300-250 | 301-250
[Pkt 58 | 58 | 1516 | 37116 | 300-115 | 301-115 1112 1 1-5/8 418 300-255 | 301-285
= 1116} 5@ | 15018 | 37116 | 300-120 : -4 | 1104 1:518 4-1/8 300-260 | 301-260
34 | 5@ | 1516 | &-7/16 | a00-125 | 301-125 12 | 1-14 1-5/8 4-1/8 300-265 | 301-265
(-1 1316 58 | 112 | 358 | 300-130 | 3014130 158 | 1-14 1-508 4-1/8 300270 | 301-270
e 78 | 5@ | 112 | 358 | 3004135 | 301-135 134 | 1 1-508 418 300275 | 301-275
1516 | 58 | 112 | 358 | 300-140 | 301-140 178 | 1-14 1-5/8 4-1/8 300-280 | 301-280
E 1 | 58 | 142 | 358 | 300-145 | 301-145 2 1-1/4 1-5/8 4-1/8 300-285 | 301-285
= 1-1/16| 5@ | 1-5/8 | a-1/8 | 300-150 | 301-150 ) 1-1/4 7112 5 300290 | 901-290
34 | 34 | 1516 | 3716 | 300-155 | 301-155 2 2 4 7-34 300-285 | 301-295
(= 136 a4 | 112 | 334 | 3004160 | 301-160 2472 2 4 7-508 300-300 | 301-300
- 78 | 34 | 12 | 334 | 300165 | 301-185 2.1/2 2 6 9-5/8 300-305 | 301-305
=) 15016 ) 34 | 112 | 33w | 300170 | 30170 | [Tuegode Bprezas. ncluye: 914 - 1-1/2'x mango /4" | 300-506 | 301-506
= El juego de 14 plezas incluye:!
178 - THE" x mango 385 1/2 - 916" x mango 1/2", 58] 300-514 301-514
- 3/4" x mango 58", 13/16 - 1" x mango 3/4"
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Fresas (Cortadores) Verticales

Punta Sencilla, Corte al Centro
Corte a la Derecha / Longitud Regular
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) y 8% COBALTO M-42

(8152 2 3 g £ 3 | B (5|23 i
E |3 el 8 | »8 |22s|=28 g |3 | 2|58 |28
g | 8|S |8| 3 | 3% |858 |35 g | 8|8 |8|g| 38 |553
i |« | 8|2 g a8 225 s |4 | &5 § 157"
o a8 g 3] a =1 L
116 38 ET] 4 2-516 A-005 | 34-005 | 308-005 112 a4 F] & 4-112 | 305235 | 304-235
54z | ae | am (] 25M6 | 305410 | 304010 | 308010 158 | a4 2 6 | a1z | 305237 | 304237
a8 | am | w2 4 28 | 305015 | 304015 | 308015 1-3/4 34 2 6 | 412 | 305238 | 304238
T3z k] 58 4 2116 | 305020 | 304020 | -308-020 1.78 a4 2 ] 4112 | 305-23 | 304-234
104 e | s [ 2716 | 305025 | 304025 | 30602 2 a4 2 8 | a2 | 305230 | 304230
Waz | B | a4 4 272 | 305030 | 304030 | a068-0do 78 T8 | 178 | & | 4-1/8 | 205236 | 204-230
G | 3B | ad 4 212 | 305005 | 04035 | 306-035 1596 | T8 | 1me ]| 4 | 4108 | M0S2a0 -
Ez | e | 3 ] 2402 | 305040 | 304-040 |  306-040 1 Tig | 18| 4 | 4108 | 305245 | 304.245
38 I8 | ad 4 2412 | 305045 | 304-045 | 30B-045 -8 | Te 2 6 | 414 | 305250 -
1332 | %8 1 4 | #4106 | 305050 | 304050 | 306-050 114 | 78 z 4 | 491 | 305755 -
THE | 36 1 4 | 21116 | 05055 | 304055 | 306-055 T4 | T8 2 6 | 4114 | 305260 -
1532 | 38 1 a4 | 2nhe | 205060 | 304080 | 308-060 1 1 2 4 | 412 | 208265 | 304-265
12 B 1 4 | z11e: | 305065 | 304065 | I06-065 1 1 Z 6 | 412 | 305067 | 304267
112 2 | 114 4 3114 305070 | 304000 | 306-070 118 A Z [ 4-1/2 | 305270 | 304.270
| as | e |1l | dae | 305080 | 304080 | 306080 | | 1-14 1 2 6 | 4112 | 305375 | 304-075
58 2 | 1-as | A4 B | 305085 | 304085 | a06-085 1-48 1 2 6 | A-12 | 305280 | 304-280
e | 2 | 15m | 4 358 | 305000 | 304080 | So6-0a0 1472 1 2 4 | a4z | 305285 -
3 e |166| a 368 | 305085 | 304005 | 308-005 T 1 2 & | 412 | 305200 | 304-200
1346 | w2 |17@ | 4 4 305100 | 304-100 | 308100 =14 | 14 | 2 6 | 412 | 305205 -
{6 12 | 1] 4 4 305104 | 304104 | F06-104 1044 | 144 | 3 4 | 497 | 305300 -
T | w2 [TE | 6 Fl 305105 | 304105 | a06-105 138 | 1414 | 2 6 | 4112 | 305305 -
1548 | w2 |17m| B 4 305110 | 304-110 | 30E-110 112 | 1-1m 2 4 | %12 | 305310 -
1 12 |1 | 4 4 305115 | 304-115 | 306-115 a2 | A | 2 6 | 412 | 305315 -
1 W2 | 1-HEe B 4 305120 | 304-120 | 306120 1-58 1-1i4 2 4 4112 | 305320 —
&8 sa | 16w ] 4 aam | 308425 | 304125 | 306-1285 158 | 14 | 2 6 | a2 | 305305 =
M6 | 5B | 18| 4 3-34 | 305130 | 304-130 | 2308-130 134 | 118 | 2 4 | 4172 | 30533 -
34 58 | 1-58 ] 334 305135 | 304-135 | 306-136 1-304 1-114 2 ] 4112 | 305335 =
13998 | &8 | e W 4 305140 | 304-140 | 306140 178 | 114 2 & | 412 | 30530 -
1316 | 58 |17E| & 4 05145 | 304-145 | 30E-145 178 | 1am | 2 4 | 4412 | 305343 -
7ie: | 5B | 178 | & 4 305950 | 304-150 | 306-150 178 | 14 | 2 & | 4412 | 3p5345 -
15118 58 | 1-Te 3] [ 305155 | 30M-155 | 306-1B5 2 1114 2 4 4142 | 305-350 -
1 sp | 1me | ' 205160 | 304-160 | 308-160 2 14 | 2 & | 4z | 305355 -
1 58 | 17| B 4 305165 | 304-165 | J06-165 2 1114 | 2 8 | 412 | 305360 -
4 34 | 158 4 3-34 305170 | H-1T0 | 308470 Juego de § piezas inchae: 34 - 105.506 | 304-508
| 34 34 |i1sms| 8 33 | 305475 | 304-175 | 306175 1-1i2" x mange 314°
1318 | 34 | 178 | A 4-1/8 | 305180 | 304-180 | 306-180 Juago de 14 piezas 118 - 17 mcluye:
- A = - 158 - THE & mango 387 12 - 816 & ’
1316 I 1718 8 4418 305-182 ming 12~ S8 34 % b 305514 | 304.574
TIB 34 1-1/8 4 4118 305-185 | J04-185 A06-185 38 -1 % manga 34
TR | 3 | 1| 6 18 | 205190 = a06-150
1516 | 34 |17 ] 4 416 | 305195 | 304-195 ’
1 34 | 17B | A 4108 | 205200 | 204-200 | a0B-200
1 34 | 1ie | B 49i8 | 305205 | 304205 | 906205
46 34 2 4 d-114 305208 - 306-208
=116 | 34 2 & 4104 | 305210 | 304210 | 306210
118 | 34 2 i 4104 | 35245 | 325 | a0a-@is
1316 | 304 ] 6 114 | 305220 | 04230 | 306-220
114 | 3 2 6 4104 | 305225 | 304-225 | 306-225
1-516 | 34 2 i 4112 I0STT | M-I | 306-227
13m | 3 2 8 a4tz | 305230 | 304230 | 308230
1146 ) 34 2 g 47 | 305033 | 304333 | 3068-233 |

o ARHCANSA




Longitud Larga

» 2 Filos !uPunta SEnulla oimavo] oimaro | S | Lugo [Lao|  any
& Mangu Weldon de Fresa | de Mango dol Mango de Corte | Total | Cédigo
it Corte a la Derecha 114 38 1-1/2 5B | 3116 310-005
5/16 a8 1304 34 | 3516 | 310010
= ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) v | se | vae | a0 [as] Soee
& y 8% COBALTO M-42 we | e | 2w | 1 | 4 | 300
— i ) 518 5/8 234 | 1@ | a5 | 310005
samf 34 34 3-38 -5 | 538 | 310-030
= 718 718 4 2 6 | 310035
@ 1 1 5 242 | 714 | 310-040
o 114 | 114 5 3 | 7114 | 310045
= = F7] ”
@ 2 Filos /Punta Sencilla / Mango “Weldon
@ Corte alaDerecha
G Diametro | Didmetro | Largo | Largo
[ de Fresa | de Mango | de Corte | Total | 29190
fadhy ] B T | =14 | 900002 |
[ | 38 33 1-152 3114 | 400005
(-] 112 12 2 4 | 400-010
58 518 2 |48 | 400015
-] 34 314 244 | 412 | 400020 | T
= 78 1 7B | 212 | 434 | 400025 l e-r' ? |
1 1 3 | 512 | 400030 Aadal
| — 1-118 1 3 | 512 | 400035
= -1 1 3 | 512 | 400-040
1-3/8 1 3 3112 ] 4
b — | Em T 3| 12 "ﬁ—
2 | e 3 | 512 | 400085
e 1-5/8 1-14 3 512 | 400-060
[ 134 | 11 3 | 52| 4no08s
-8 1-104 3 5102 | 400070
2 1-1/4 3| 52| 400075 |
“ . PP . .
— Filo Multiple / Filo Extra Largo y
(— Dismetro | Diametro | Largo | No.de | Largo Sy " 4
[- -] de Frosa |de Mango | Corte | Filos | Towl | 0190 | Coneal ¥ 4
o 114 38 1-34 4 3-3r16 425005 424005 j
E 516 | 38 2 4 | 334 | s2s500 | 424010 f’//
38 w | 22 | 4 | e | 425015 | azents .-
(- - | 112 112 3 4 5 | 425020 | 424020 . /,.ﬂ
B 58 12 4 4 | se | 425005 | 424025 :
- 3 2 3 T | 618 | 425000 | 424030 -4
58 58 4 4 §18 | 425035 | 424035 /‘7
a2 304 4 4 4 | 614 | 425040 | 424040 :
== I8 718 5 4 | T4 | 425045 | 424045 & ?‘
1 1 8 4 | s | 425080 | 424080 -
(ET o EET b 4 | Bz | 42509 | 424055
1-114 114 il ] 8112 475060 e
1z | 1 8 6 | 10616 | 425085 | 424-085
2 2 8 6 | 1134 —
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Fresas (Cortadores) Verticales

ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) y COBALTO M-42 | i
Trabajo Pesado %\ﬁ )
Mango de Arrastre Doble = -

Corte a la Derecha

Filos Maltiples 3 Filos
Didmetro| Didmetro | Largo |Largo| AAV
de Fresa | de Mango | de Corte | Total | Codigo |
2 2 4 7-314 | 350-020
Z Z B 934 | 350-040
g 2 8 11-304 | 350-060

Filo Multiple / Punta Sencilla
Corte a la Derecha / Filo Largo

u“ ”
Mango “Weldon

Cddigo

) Cadigo

Dia | Did | Largo | No. | | Ly cone | COTteal
® L [ e [0 | Tl | cotigo [aiCentro | So° Fil
Fresa | Mango AV uuhﬂmm 4 Filos
14 | &8 | 11 316 | 315005 | 314-005 | 316-005 Diametro | Didmetro | Largo |Largo| AAV
56 | a8 | 1 38 | 35010 | 34010 | 316010 de Fresa | de Mango | de Corte | Total | Cédigo
ag | a8 | 1 3 | 31505 | 314015 | 318015 5 5 5 1534 | 355010
THE | 12 | 1-34 334 | 315020 | 314020 | 316-020 4 4 :
1z | 12 2 4 | 315025 | 314025 | 318025 2 2 7-3/4 | 3a5-0e0
58 | 12 | 212 L5B | 315004 - = 2 2 6 | 934 | 355040
a | 12 3 514 | 315030 | 314030 2 2 8 | 11-3/4| 355060

458 | 5035 | 314035 | 316005
514 | 315040 | 374-040 | FB-040
6-112 | 315045 | 314-045 -
612 | 315050 = =
612 | 315055 = =
53 | 315080 | 314-060 | 316-060

G/8 58 2112
a4 34 3
1 34 4
1-118 4 4
1-114 34 4

T8 e F2

C[Hieln[H 1 EER Redondas-Fresas Verticales

(R0 =TT R = R = = T CRE - ] T A N O R A

i1 4 " 612 | 315085 | 314065 | 316085
118 4 g2 | 315070 | - -
1-114 1 4 612 | 35075 | 314075 -
198 | 1 4 612 | 315080 | - =
142 | 1 4 g2 | a15085 | 314088 | -
194 | 14 | 4 g2 | 31500 | a0 | -
1-14 | 1-14 4 5"14'2 315085 314-095 16085
142 | 1-14 4 6-112 315100 314100 F16-100
134 | e [ 4 612 | 315108 | - - e T
2 | 14| 4 g2 | 350 | - - metro | Di.
2 |1 | 4 g2 | 315 | - | 36415 deFresa | Mango | de Corte |2/9° T4 Codige
i 1-114 4 612 | 315120 - 316-120 7 7 4 7.94 360-020
2 2 8 934 | 360040
2 2 8 1134 | 960-080
2 2 10 | 1338 | 360080
2 2 12| 153 | 38010
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(el e E) Redondas-Fresas Verticales

Corte a la Derecha,
Longitud Regular
Mango “Weldon”
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)

y COBALTO M-42
CORTE AL CENTRO

Fresas de Bola

2 Filos / Doble Punta

Dia. de | Dia. de [ "% | Largo | AV ;‘:b";’i';
Fresa | Mango Filo Total | Cadigo M-42
118 38 38 |3-1/16| 230-005 | 231-005
316 B 76 | 3-1/8 | 230-010 | 231-010
144 g 112 | 3316 | 230-015 | 231-015
5/16 %8 | 916 |3-316] 230-020 | 231020
|38 38 | 916 |3-316] 230-025 | 231-025
718 12 | 1316 | 3-7/8 | 230-030 | 231-030
112 12 | 1316 | 3-7/8 | 230-035 | 231-035
58 58 1-1/8 | 4-9M16 | 230-040 | 231-040
a4 58 |1-36| 5§ 230-045 | 231-045
78 7B |16 | 542 | 230-050 | 231-050
1 1 1-5/8 | 5-7/8 | 230-055 | 231-055

Fresas de Bola
Filo Multiple
Punta Sencilla
Corte al Centro

Di4. de | Di4. de | "*° | Largo | Aav | CodiE0
Fresa | Mango de Total | Codigo Cobalto
Corte M-42
1/8 38 38 | 2-5/16 | 220-005 | 221-005
316 kI 12 | 2-38 | 220-010 | 221-010
14 38 58 2-T116 | 220-015 | 221-015
5116 38 34 | 2-1/2 | 220-020 | 221-020
3i8 38 34 | 2-1/2 | 220025 | 221-025
T T T TR T T o
112 112 1 3 220-035 | 221-035
9/16 12 1 3 220-040 | 221-040
5/ 12 | 1-am | 3-8 | 220045 | 221-045
508 5 | 1-3m | 312 | 220-080 | 221-050
ara 12 | 158 | 358
an 34 | 1-5@8 | 3-7/8 | 220-055 | 221-055
1316 34 2 4-1/4 220-057 | 221-057
7i8 34 z 4-1/4 | 220-058 | 221-058
78 7/8 2 4-1/4 | 220-060 | 221-060
15116 | W4 | 214 | a2 |
1 34 2-1/4 | 4916 | 220-070 | 221-070
1 1 2-114 4-304 220-080 | 221-080
1-1/8 1 2:1/4 | 4-3/4 | 220-090 | 221-080
1-14 | 1-14 | 2-152 5 220-100 | 221-100
138 | 1114 | 22| & ]
1-112 1-1/4 2-112 5 220-110 | 221-110
| 2 1-1/4 | 2172 5 | 220-120 -
codign
Cadigo
Diametro| Diametro | Largo No.de|l aay | Cobaito M-
- de. | 98 | Total | Filos | Cortesl -
Fresa Mango | Filo Centro Corte al
Centro
18 R ] 2-5?15 4 225003 226-003
316 38 12 | 23m 4 | 225008 | 226-005
14 A5 58 2-TM1b6 4 225010 226-010
516 38 | 212 4 | 225012 | 226012
38 AE 24 2-1{2 4 225016 226-015
716 112 -1 | 3114 4 | 225018 | 226-018
112 112 1-114 3114 4 225020 226-020
58 54 1-5/8 3-314 ) 225025 226025
a4 34 1-5/8 3-8 4 225030 226-030
Ti8 T8 1-718 4,1;3 4 225035 B
1 1 2 4-112 4 225-4145 276-040
1-1/4 1-114 2 4-112 5 225-045 226-045
1-1/2 1-114 2 4112 6 | 225050 | 226-050
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Fresas [(cortadores) verticales

L]
4 Filos
Punta Doble
P " Largo Codigo Cadigo
Mango Weldon Dia. de | Dia.de | “%/%° | Largo | Cédigo | AAV | Cobalto
= Fresa Mango Total AAV Corte al Corte al
Longitud Regular "9¢ | corte et | canch
/8 38 3@ 31/16 | 255005 | 254005 | 256-005
Corte a la Derecha 5132 38 7116 | 318 | 255-010 | 254010 | 256-010
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) | 316 ai8 12 3.1/4 | 255015 | 254015 | 256-015
13/64 38 916 | 3-1714 | 255-020 - 256-020
y 8% COBALTO M-42 7/32 38 916 | 3-1/4 | 255025 | 254025 | 256-025
15/64 a8 916 3-1/4 | 255030 | :
Corte al CENTRO 1/4 3/8 58 | 338 | 255035 | 254035 | 256-035
g9/32 3/8 11116 | 3-38 | 255-040 | 254040 | 256-040
5116 318 314 3.42 | 255045 | 254045 | 256-045
11/32 38 3/4 3-1/2_| 255050 | 254050 | 256-050
38 38 34 3-1/2 | 255055 | 254055 | 256-055
13132 12 1 4-1/8 | 255-060 | 254060 | 256-060
| 7i16 1/2 1 4-1/8 255-065 254-065 256-065
‘ . 15/32 1/2 1 4-1/8 255-070 254-070 256-070
[ 142 142 1 4-1/8 255-075 254-075 256-075
91186 5/8 1-3/8 5 255080 | 254080 | 256-080 |
5/8 5/8 1-3/8 5 255-085 | 254-085 | 256-085
11/16 34 1=5/A 5.5/8 255-080 254-090 256-090
) 34 34 1-5/8 | 5.5/8 | 255095 | 254095 | 256-095
G 13/16 7/8 1-7/8 | 6-1/8 | 255-100 | 254100 | 256-100
78 718 1-7/8 | 6-1/8 | 255-105 | 254-105 | 256-105
|' 16M16 1 1-7i8 | ©6-3:8 | 255-110 | 254110 | 256-110
\ 1 1 1-7/8 | 6-358 | 255-115 | 254115 | 256-115

2 Filos corte al centro

Cadigo

Dia. de | Dia. de I.::u Largo | Codigo Cobaito

Fresa | Mango c Total AAV Corte al
orte

Cantro

18 38 38 | 3-1/16| 250-005 | 251-005 |
5/32 38 7116 | 3-8 | 250-010 | 251010

r 316 a e | 318 | 280015 | 251015

1364 38 12 | 318 | 280017 | 251017

! 732 3E 12| 318 | 250-020 | 251020

A 15/64 38 12 | 318 | 280-022 | 251-022
—

104 8 112 3-1/8 | 250-025 251025
93z 8 89/16 | 3-1/8 | 250-030 251-030
516 a8 /16 | 3-1/8 | 250-035 251-035
11432 HE 186 | 3-1/8 | 250-040 251-040

38 8 916 | 3-1/8 | 250-045 251-045

:__'_'_1 13/32 112 1316 | 334 | 280-050 | 251-050
T8 112 1316 | 334 | 280-055 | 251085

\ 1532 12 1316 | 3-3/4 | 260-060 | 251-060
142 1/2 1316 | 3-3/4 | 280-065 | 251-065

916 5iB 1-1/8 | 4-1/2 | 250-070 | 251-070 |
5i8 5/8 1-1/8 | 4-1/2 | 250-075 | 251075

1116 34 1-5/16 5 250-080 251-080
34 304 1-5116 5 250-085 251085

1316 | 78 | 1-916| 512 | 250-090 | 251-090
7/8 718 | 1-9/16 | 5-1/2 | 250-095 | 251-095

15/16: 1 1-5/8 | 5-7/8 | 250-100 | 251-100
1 1 1-5/8 | 57/6 | 250-105 | 251-105

o ARHCANSA
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Fresas (Cortadores) Verticales Métricas
Punta Sencilla

ACERO DE ALTA VELOCIDAD gy

2 Filos

Dia.de | Dia.de | Largo | Largo | Cddigo
Corte | Mango | de Corte | Total ARV

aMM | a8 %8 | 2516 | a02-003

Cuatro Dientes® Para Fresar Acero

Dia. de | Did. de | Largo| Cddigo |Dia.de| Dig.de | Largo | Codigo
Hueco | Mango | Total ARV Hueco | Mango | Total AAY

— e i B e
332 i 112 | B40-005% | TME 1 1-304 | 540055

1/8 58 | 112 | Be0010* | 172 1 1-314
532 58 1-112 540015 | QM6 1-1/4 2
a6 | s8 | 112 | s40020°| 5@ | 114 2 540-070
T2 53 1-112 540-025* | 11/16 1-112 Z
58 | 112 | B40030* | a4 | -2 )
o3z | 112 | 540-035 | 1318 | 1-12 2
516 34 1-172 540-040 Tha 1-314 2:114 540-090
tiaz | a4 | 12| s4o04s | 1516 | 134 | 2ve | sd0-008
38 111314 ] 540050 ] 1304 | 2-1/4 | 540-100

* 3 dientes - tamafios 3/32"a 1/4"

o ARHCANSA

-
(5]
—
e
&
_— Dia.de | Dia.de | Largo | Largo | Codigo 4 MM 28 7116 2.5
516 | 302-004
= Gorke: | Mango | deCorta) Total | -AAV sMM | 3 | w2 | 25m8 | 302.008
3 MM 38 38 2-5/16 | 307-003 & MM 3R 12 2-5/16 | 302-006
& 4 MM 3/8 12 | 238 | 307-004 7y | ae 6116 | 2-516 | 302-007 |
’ 5MM | 38 916 | 212 | 307-005 8MM | 3B 916 | 2-5/16 | 302-008
L 58 | 212 | 307-006 gmm | e 9116 | 25116 | 302-008
en 7 MM w8 | 34 | 212 | 307007 oMM | ae | 136 | 212 | 302010
B MM 38 a4 2112 307-008 11 MM 1l 1316 (212 302-011
(- - g MM 318 a4 | 212 | 307-009 [ 12mm | 3@ | 1ane | 242 | 302012
-] oMM | 38 1 | 21118 | 307010 20M | 172 18 | 18 | 302-112
a5 1TMM | 38 1 | 21118 307011 13MM | 12 118 | 318 | 302113
12 MM A8 1 2-11116 | 307012 14 MM 112 1-1/8 3-1/8 302114
ey T TaMM | 112 1114 | 314 | 307-118 | 15MM | 12 118 | 3-1/8 | 302-115
Fdhy MMM | 12 114 | 314 | 307-114 MM | 12 118 | 38 | 302116
] 15MM | 112 138 | 338 | 307-115 18MM | 12 | 1516 | 37/16 | 302-118
&n 1B6MM | 58 158 | 334 | 307-218 24MM | 12 2 4112 | 302-124
18 MM 5/A 1-5/8 334 | 307-218 16 MM 5i8 1-5/16 | 3-7116 | 302-216
- -} o 55 1 98 a8 | 307220 | BmMM | 5B | 1518 | 3716 | 302218
= 18 MM 34 1-58 3314 | 307-318 20MM ¢ 58 1 142 | 3.3 | 302220 |
18 MM a4 1-5/8 334 | 307319 19 MM kT 1516 | 3-TM16 | 302-319
= 20MM | 34 718 | 4-18 | 307-320 20MM | 34 112 | 3-34 | 302-320
(—] 22MM | 34 178 | 418 | 307322 22N | A4 ) A | | SeEdie
MM | 34 Z 4-1/2 | 307-324 24MM | 314 P 4-1/2 | 302-324
r — | 2MM | 78 | 178 | 418 | 307422 | w 23 M4 3d L 42 | 302325
(- -] 240M | 78 2 a2 | 307424 | 2 26 MM | 314 2 | 412 | 302.326
ZMM |1 2 | 42 |aorsa | © pakcuidl IRl WUl o)
=~ BMM | 1 2 a-112_| a07-536* | 3° gl IS 2 |t ) R0k
30MM | 1 2 4112 | 302-530
2MM | 1 2 4412 | 302-532
&5 s | 1 | 2 |4 | s
[ ]
E Fresas Verticales
— "H 0 I I ow .
23
i |
-]
==
==
a2
— —




Fresas (Cortadores) Verticales de Deshaste
Punta Sencilla / Desbaste Ordinario 8% COBALTO M-42

Cédigo
Cédigo |, "
Di4. de | Di. de "':':“ ':: Largo c::"';“ “Premium"™ h:':;“rzz‘a
il i Corte | Filos Tl e Corte al
Centro
114 aim 58 4 2-7/16 | 431-005 | 431-005U*" -
516 3/8 3/4 4 2-112 431-010 | 431-010U* =
38 38 34 4 2-1/2 | 431-015 | 431-015U —
TG 38 1 4 2-3/4 - 431-017U -
1/2 1/2 | 1-1/4 4 3-1/4 | 431-020° | 431-020U° | 432-020U
1/2 1/2 2 4 4 431-025 431-0250 | 432-025U
9/16 1/2. | 1-3/8 4 3-3/8 - 431-027U =
5i8 58 | 1-5/8 4 3-3/4 | 431-030° | 431-030U" | 432-030U
5/8 5/8 212 4 4-5/8 - 431-031U 432-0310
11/18 58| 1-5/8 4 3-3/4 - 431-033U -
3/4 &/8 1-5/8 4 3-3/4 431-035 431-0350 -
3/4 34 | 1-6/8 4 3.3/4 | 431-040° = =
34 34 1-5/8 4 3-7/8 - 431-0410U% | 432-041U
3/4 a8 3 4 5-1/8 431-045 == -
3/4 a4 3 4 5-1/4 | 431-050 | 431-050U | 432-050U
13/18 3/4 1-7ia 4 4 - 431-052U =
7/8 34 | 1-7i8 5 4-1/8 | 431-055 |  431-055U -
T8 304 3172 5 5-5/8 431-060 = —
7/8 78 | 17iB 4 4.1/8 - 431-061U =
7/8 78 | 312 ] 4 5-3/4 = 431-062U =
15/16 34 | 1-7/8 4 4-1/8 - 431-063U —
1 1 2 5 4-1/2 | 431-085 | 431-065U | 432-D65U
1 34 2 & 4:1/2° | ‘431-070" | 431-070U° -
1 1 3 5 5-1/2 - | 4310720 -
1 1 4 5§ | 612 | 431076 | 431.075U | 432-075U
1 1 ] 5 8-1/2 - 431-077U =
-1/8 1 2 5 4-1/2 - 431-080U -
118 1 2 8 4-1/2 | 431-080 = —
174 a4 2 5} 4-1/4 | 431-083 = -
1-1/4 3i4 2 i 4-1/2 - 431-084L -
1-1/14 | 1-1/4 2 [ 4-1/2 | 431-085 | 431-085U | 432-085U
1-1/4 1-1/4 3 & 512 431-086 431-08s8U =
1-14 | 1-1/4 4 5} 6-1/2 | 431-D87 | 431-087U | 432.087U
1-1/4 1-1/4 <] B 812 431-088 431-0880 -
1-1/2 a4 2 8 4-1/4 | '431-0880 = =
1-1/2 3id 2 [i] 4-1/2 - 431-081U -
1-1/2 3f4 4 =} G-1/4 431-0882 = =
112 | 1-14 2 3} 4-1/2 | 431-080 | 431-090U | 432-090U
1112 1-1/4 3 &8 5-112 - 431-092U -
1-1/2 | 1-1/4 4 5} 6-1/2 | 431-085 | 431-0950 | 432-.085U
1-112 1-1/4 4] [} B-1/2 - 431-094U -
1-3/4 a4 2 B 4-1/2 - 431-09860 =
1-3/4 | 1-1/4 2 8 4-1/2 | 431-087 | 431-097U -
1-3/4 1-1/4 4 =] G-1/2 431-098 431-0980 —
2 i 2 8 4-1/2 — 431-101U* -
2 1-1/4 2 8 4-102 431-098 | 431-0980* -
2 1-1/4 2 8 5-3/4 |  431-100 = =
2 1-1/4 4 8 6-1/2 - 431-102U -
el 1-1/4 4 8 7-3/4 | 431-105 = =
2 2 a 8 6-3/4 — 431-107U -
2 2 4 &8 7-3/14 431-110 4311100 =
@ 2 5 2} 8-3/4 - 431-112U -
2 2 <] -] 9-3/4 431-115 431-1150 -
2 2 8 8 11-3/14 | 431-120 | 431-1200 -
2 2 10 B 13-3/4 431-122 = -
2 2 12 ki 15-1/2 | 431-125 = =
*Juego de 4 plezas - 1/2 5/8, 34 & 1° 431-150 431-150U

o nnnnu;n‘_

@ Disponible también con
recubrimiento TiN y en juegos

° Todas las fresas de mango

2" (sélo en las "premium”
importadas) se suministran
con tipo de mango <surelock>
para mayor seguridad.

**431-005U y 431-010U
son de 3 filos

¥*431-101U, 431-099U y
431-102U son de 6 Filos




(el B Redondas-Fresas verticales

Fresas Verticales de Deshaste

Longitud Corta

Punta Sencilla /Desbaste Fino

Corte al Centro

8% COBALTO M-42

Desbaste Fino
8% COBALTO M-42

Punta Sencilla /

i
Cddigo
I:::* E::‘ l.adrsn MNo. da| Largo | "Premium™
Fresa | Mango| Corte Filos | Total | Importada
114 38 5@ 3 2-T16 433-0050
5/16 38 34 a 2112 433-010U
3/8 e 34 4 2112 433-015U
B 3B 1 4 21116 | 433-017U
142 1/2 1-1/4 4+ 3-1/4 433-0200"
112 12 2 4 4 433-0250
5ia 5/8 1-5/8 4 3-3/4 433-0300
5/8 5/8 2-1/2 4 4-5/8 433-031u
314 34 1-5/8 4 ans | 43304107
34 | a4 3 4 5-1/4 | 433-050U |
T8 34 1-7/8 4 4-1/8 A433-05560U
1 34 2 5 4-1/4 433-070U*
1 1 2 -] 4-1/2 | 433-065U
1 1 4 8 6-1/2 433-0750U
1-1/4 | 1-1/4 2 B 4-1/2 433-085U
1-1/4 | 1-1/4 4 ] 6-1/2 433-087U
=12 | 1=1/4 2 5] 4-112 433-0900
1-12 | 114 4 (<] 8-1/2 A433-0850
2 1-1/4 2 5] 4-1/2 433-0980
*Juego de 4 piezas - 1/2, 5/8, 3/4. & 1" 433-150U

Para Aluminio
Punta Sencilla / Desbaste

Ordinario / Corte al Centro
8% COBALTO M-42

Dia. e[ Dia.de | Largo [No.de[Largo[ ..
Fresa | Mango | de Corte | Filos | Total %
14 38 174 3 2-116 | 436-0050
38 38 38 3 | 2532 4360150
112 112 12 3 2412 | 436-0250
58 58 5 3 2-314 | 436-035U
34 34 34 3 2-7/8 | 436-0450U
1 1 1 3 3172 | 4360550
Nariz de Bola
Punta Sencilla
Desbaste Ordinario
8% COBALTO M-42
e i el =
Dia. | Dia | Largo
do | do | e ":;: ';’f'.:: Cédigo
Fresa | Mango | Corte
1/4 a8 58 3 2-T16| 434-005U
BHMG 3/8 34 3 2102 434-0100U
38 | a8 | 34 | 4 |2v2| 4340150
12 12 1-1/4 4 3-1/4 | 434-0200U
1/2 12 2 4 4 | 434-025U
B8 5/8 1-5/8 4 3-34 | 434-0300
58 5/8 2-112 4 4-5/8 | 4340350
34 34 1-3/4 4 3-7/8 | 434-0400U
34 a4 3 4 5104 | 434-0500
i 1 2 5 4-1/2 434-0650U
1 1 4 5 6-1/2 | 434-075U
1174 1-1/4 2 [+ 4-1/2 | 434-0850
1-1/4 1-1/4 4 ] B-1/2 | 434-0870
1172 1-1/4 2 6 4112 | 434-0900U
1-112 1-1/4 4 ] 6172 | 434-0950

sllitn Ul u <
Dia. | Dia. | Largo Noida | Eavie
de | de | 9 |'cice | Tomi | ©0%9°
Fresa | Mango| Corte
14 | 38 | 5B 3 | 2-7116 | 435-005U
516 | 358 | 3/4 3 2-1/2 | 435010V
8 38 34 3 2-1/2 | 435-015U
12 | 112 [ 114 )] 314 | 4 435-020U
112 | 12 2 3 4 435-025U
5/8 58 | 1-58 3 3-34 | 435-030U
58 | 58 | 212| a 4-58 | 435-035U
34 | 34 |15 3 3-7/8 | 435-040U
34 | 34 3 3 5-1/4 | 435-050U
1 1 2 3 4-1/2 | 435-085U
1 1 4 3 6-12 | 435075U
1-1/4. | 1-1/4 2 a 4.1/2 | 435.085U
194 | 114 | 4 3 6-1/2 | 435087U
1972 | 174 | 2 3 4-1/2 | 435-090U
112 | 1-14 | 4 3 6-1/2 | 435-095U

o ARHCANSA



Fresas [l}nrtal:lnrasl nnglllms Sencillas

Corte a laDerecha, Mango “Weldon”

ACERO DE ALTA VELOCIDAD

Fresa TRanuradoraenT

Diametro | Ancho | Diametro ia Cédiao
del del del TD’;T Angulo ME_',

Cortador | Cortador Hangu
12 1/8 38 2-1/8 45° G80-001
34 3B 38 2-118 45" G80-002
1 5(16 12 | 22| 450 | eso-003
1-1/2 12 34 | 2304 | 45° | 680-004
172 Tra2 38 2-1B8 60" BAO-005
34 516 a8 2-1/8 B0" B580-006
1 7116 12 | 22| eor | ese-007
1-1/2 58 34 2-314 &60" GR0-008

Longitud Regular, Corte a la Derecha,
Diente Alterno, Mango “Weldon”

ACERO DE ALTA VELOCIDAD

Codigo | .. digo
Tu:aﬂn Diametro | Espesor | Diametro L Diametro No. ds] Cédigo Recubri- Cobalto

el del del del Total del Filos AAV miento M- 42

Permno | Cortador | Cortador| Cuellio Mango TiN

174 816 15/64 764 | 2-18/32 12 B | 743-005 | 743-505 | 744-005
5116 21132 17/64 21/64 2-11/186 112 B 7430110 | T743-510 T44-010
e 25132 21/64 1332 3-1/4 34 i 743015 | 743-515 T44-015
12 31/32 25/64 1732 | 3718 34 8 | 743-020 | 743-520 | T744-020
a8 1-114 31/64 2'!.l'3;_gr B-LSHB 1 10 743-025 | 743-525 744-025
17 1-15/32 58 2532 | 4-7/18 1 10 | 743030 | 743-530 | 744-030
1 127132 53/64 1-1/32 4-1316 1-11/4 10 T43-035 | 743-535 T44-035
114 | 27m@2 | 1-3@2 | 1em2 5-3/8 1-1/4 12 | 743-040 = 744-040
1=112 2-21132 1-11/32 1-17132 h-20r32 =114 12 T43-045 = T44-045
Juego de 7 piezas, 1/4 hasta 1" 743-100 | 743-600 T44-100

Fresas Ranuradoras en T para Deshaste

8% COBALTO M-42

Tamarno | Diametro | Espesor | Diametro | Diametro | Largo g’::;?t':

Pernoc | Cortador | Cortador | Cuello Mango Total M-42
1/2 3132 2564 177132 34 3-7T16 T42:020
5/8 1-1/d 31/64 21132 1 3-16M6 | T42-025
34 1-15/32 5/8 25032 1 4-7/16 T42-030
1 1-27/32 53/64 1-1/32 1-1/4 4-13116 | T42-035
1-1:4 2-7132 1-3/32 1-8/32 1-1/4 5-3/8 T42.:040
1-1/2 2-21/32 111432 | 117132 1-1/4 5-20/32 | 742-045
Juego de 4 Piezas 1/2, 3/4, 1, 1-1/4 T42-104

o ARHCANSA

C[Hieln[H 1 EER Redondas-Fresas Verticales



Fresa (Cortador] Concava con Mango T

ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)

Dia. | Largo Dia. No. de
Radlo | Mango | Total | Cortador | Filos | “0%%°
1732 12 3 34 B 83005
116 12 3 34 ] 93010
iz 12 3 34 ] 693-015
118 34 112 1 ] ng Nota: La Forma Total
32 4 kS [ i ] 593-02
es el radio x2
e 34 3R 1 6 B93-030
14 34 4 1-114 4 A93-035
o6 34 4 1-14 4 BA3-040
38 34 4-316 1-112 4 693-045
|
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) ,
Dia. | Largo | Dia. | No.de
RedI0 | ango | Total | Cortador | Files | ©%919° .
1132 112 | 34 6 E90-005
116 12 3 34 6 690-010
332 172 3 T8 6 690-015
51:352 3:: ;:g 1‘_;*;‘; 2 Eﬁg Nota: La Forma Total es d
' el radio x2
6 34 32 1-38 6 B90-030
114 4 4 1-112 i} 690-035
16 34 4 1-58 i) 690-040
38 34 4 1-34 ] BY0-045

Fresa (Cortador) de Angulo Doble

Corte a la Derecha
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)

(el B Redondas-Fresas verticales

Angulo | Didmetro | Didmetro | Largo | Espesor cid
Incluido | Cortador | Mango | Total | Cortador Igo
a0° 34 38 2-318 316 “GH2-010
BO" 1 12 227132 516 682020
50° 1378 518 3732 | 718 | 682-040
&0" 1-1/2 &8 3-38 112 6a2-060
a0° 1-7T/I8 34 3-25/132 58 G82-080
50° PETT 778 2552 | 34 | 682090
80° 2.4/4 314 318 12 | 882100
D" 34 a8 2-T16 14 682-110
an® 1 12 2-28132 38 “g82-120
g0° 1-3/8 5/ 392 | 12 | 882140
50" 2 58 3716 | 916 | 682-160
ans 1-7/8 a4 3-25832 58 GH2-180
a0° 2-1/4 78 4-5{32 4 682-180
50° 244 | s 3.1/8 12 | 882200
JUEGD DE 4 PIEZAS 80° 34 - 1. iﬂ 682-560
JUEGO DE 4 PIEZAS 90" 34 - 1. 7/8 BAZ-5490




Fresas (Cortador) Cola de Milano

Corte a la Derecha / Longitud Regular

ACERO DE ALTA VELOCIDAD
Codigo | Cadigo
8% COBALTO M-42 Didmetro | Ancho | Dismetro | No.
del del | del | 9% do |Anguio| AcEr™ | Cobalto
Total Alta M-42
Cortador | Cortador| Mango ] Filos Velocidad
8 18 28 218 6 45° 721003 | 722-003
.“u' 1/2 5132 38 2181 86 45* | 721005 | 722-005
! 34 114 Y8 18| 8 45° 721010 | 722010
1-3/8 TG 5i8 2TE | 10 45° 721015 | 722015
1-T8 /18 7i8 4| 12 45 721020 | 722020
2114 5B 1 334 | 12 45* 721-025 | 723025
Juego de 5 piezas 38 - 1-718", 45 grados 721100 | 732100
e Juego de 5 piezas 38 - 2-1/47, 45 grados 14101 | 72210
Juego de § piezas 1/2 - 2-1/4, 45 grados 721-102 | 722-102_|
8 s 8 218 6 B0 721028 | 722028
142 114 38 18| & 60" 721030 | T22-030
4 516 8 18| a8 60* 721035 | 722035
1-318 a1 58 278 | 10 i T21-040 | 7&2-040
1-718 13116 7i8 34| 12 60" T245 | 722045
2114 1-116 1 334 | 12 60" 721-050 | 722-050
Juego de 5 plezas 38 721200 | 722-200
-Jusgao de § piezas 3/8 - 2-1/4", 60 grados 121201 | 722-201
Jusgo de 5 piezas 1/2 - 2-1/4", B0 grados® T29-202 | 722-202

Fresas [(Cortador) Radio._|oismetro| oameto | Largo | ‘Ata | Cobat

Pulgadas | Mango | Cortador | Total | Velocidad M-42

de naﬂins 1716 a8 716 2-172 ﬁnﬁ% 551-005

C[Hieln[H 1 EER Redondas-Fresas Verticales

3132 a8 12 2-1i2 | 550010 | 551-010
Corte a la Derecha / w | a8 | s8 | 212 | ssoow | serow
- 118 102 5/8 3 550-015 | 551-015
Longitu 9 Regular 2 | o s |eeans | =ive
Mango Weldon” 316 72 7i8 3| 550025 | 551-025
3116 a/4 718 318 | 550030 | 551-030
8% COBAITO M-42 1/4 304 1 314 | 550040 | 551-040
g/32 172 1 3 550-041 —
832 58 1 3 550-042 | 551-042
5/16 112 1-1/8 3-1/4 | 550-045 | 551-045
5116 518 1-1/8 312 | 550-046 =
5116 314 1-1/8 314 | 550047 | 551-047
5116 7/8 1-1/8 312 | 550-050 | 551-050
38 12 1174 31/2 | 550-055 | 551-055
38 304 1114 3-1/2 | 550057 | 551-057
a8 T8 1-114 3-34 550-060 551-060
T8 34 1-3/8 3-3/4 550-D62 551-062
716 i 1-3/8 4 550-065 551-065
1532 34 1-TH16 3-34 _ﬁﬁlﬂ-[ﬁﬁ —
12 314 112 378 | 550-067 | 551-067
112 1 1-172 4-1/8 550-070 551-070
ane 34 1-5/8 4 550-071 -
5/8 34 1-h/8 4 550-073 551-073
&8 1 1-5/8 4 550-075 —_—
21132 k] 1-131186 4 550-077 —_
Estas fresas de radios 34 304 1-7/8 4 550-083 | 551-083
: 314 1 1-718 4 550-085 | 551-085
pueden ser afiladas varias s A . ol 5 e das it
veces, sin cambiar la forma ] 34 S.0/16 3 SE0aT =
del perfil. 1 1 2-9/16 4 | 550.008 -
Jueqo de B piezas 1/16 - 1/4 & 5/16 - 3/ 550-100 £51-100




Fresas [ Cortadores) en T para Cunero
“INoodruff’

Tipo Dientes Rectos 6 Dientes Alternos
con Mango Recto Diametro 1/2”

-]
82
—
& = ;
“ Estandar | Diametro | Ancho Largo :::I:It:ltiz E:‘::
- Americano | Nominal | de Cara Total Fating Alternos
==t 202 14 6 | 21116 | 727-0005 | 728-0006
o 202-12 | 5M18 116 21/16 | 727-0006 | 728-0008
G 302-1/2 5/16 W32 2-3j32 727001 | 728-001
= 203 38 1116 241116 | 727-002 | 728-002
303 a8 3/32 2.332 | 727003 | 728-003
£ 403 38 178 218 727004 | 728-004
204 112 1116 241116 | 727005 | 728005
(- - ] 304 w2 | w2 | 233 | 727010 | 728-000
&n 05 5/8 332 2-3/32 727015 | 728-015
404 12 118 2-1/8 727020 | 728-020
-] 405 58 118 28 | 7274025 | 726025
B 406 34 1/8 2-1/8 727030 | 728-030
[T 505 58 5/32 2532 | 727035 | 728035
- 605 58 3116 23116 | 727-040 | 728-040
&5 506 314 5/32 2-5032 | 727045 | 728045
B0 34 14 2-1/4 727050 | 728-050
(- - ] 507 78 | s@2 | 252 | 727055 | 728085
= 506 314 316 2.3116 | 727-080 | 728-060
607 7i8 316 2-3116 | 727065 | 728-085
= 707 7i8 7/32 2-7/32 127070 | 728070
608 1 316 2-3116 | 727075 | 728075
= 708 1 7/32 2-7/32 | 727080 | 728-080
b —] 1208 1 38 2-3/8 727085 | 728-085
509 118 | 316 2316 | 727080 | 728-090
&2 BOT 7/8 1/4 2-1/4 727085 | 728-095
[- 808 1 114 2-1/4 727-100 | 728-100
709 118 | 732 2732 | 727-105 | 728-105
809 1-1/8 1/4 2-1/4 727-110 | 728-110
(-] 610 14 | 316 2:316 | 727115 | Tee-115
e 710 114 | 732 2-7132 | 727120 | 728120
810 1-1/4 174 2-1/4 727125 | 728125
ot 811 148 | 14 244 | 7274130 | 728130
| — 812 142 | 14 244 | 727135 | 728135
ﬂ 1008 1 5/16 2-5/16 T727-140 | 728-140
1009 118 | 516 2516 | 727145 | 728145
— 1010 1114 | 516 2516 | 727150 | 728-150
E 1011 1as | s1e | 2816 | 727155 | 728-155
1012 112 | 5016 2-5M16 | 727-180 | 728-160
(- - | 1210 114 | 3B 238 | 7271165 | 728-165
B 1211 1-3/8 8 2.3/8 721170 | 728170
- 1212 1-1i2 3/8 2-3/8 727175 | 728175
Juego de B piezas; #204, 304, 305, 406,
605, 606, 608, 806 S e
— —

Juego de 9 piezas: #204, 404, 406, 606, 60b
6048, 808, 810, 1210

23 pigzas: Juego sin caja T27-524 =
Juega de 41 piezas incluye todos los tamanos. | 727-541 728-541

| ohnnncusn‘_

727509 | 728-508




Fresas (Cortadores) Circulares

ACERO DE ALTA VELOCIDAD

Dia. del | Dia. del No. de

Circulo | Cortador] ™| Disntes| S0P
M6 | 214 | 1 T4 | 703005
332 | 2 | 1 14 | 703:010
v | 2 | 1 14 | 703015
s | 2w | 1 14 | 703020

| amg | 214 | 14 | 703025
732 | 24 | 1 14 | 703030
w | 21 | 4 12 | 703038
gz | 22 | 1 12 | 703-037
516 | 234 | 4 12 | 703040
12 | 24 | 1 12 | 703045
38 | 23 | 12| 703050
1am | 234 | 4 12 | 703055
16 3 1 12 | 708-080
2 | 24 | me | 12 | 70a-083
112 3 1 12 | 703085
916 3 1 12| 703070
58 | a4 | 1 12 | 700073
58 3 1 12 | 703074
s8 | 312 | 1w 12 | 703015
116 | 3 1 12 | 703-080
£ 3 1 12| 703082
34 | 334 | 1ae]| 12 | 703085
136 | 314 | 1 12 | 703-080
136 | 344 | 14| 12 | 703080

s | 3us | 12_| 703002
78 3| a1z | 70a06s
156 | 32 | 1 10 | 708100
1 24 | 1 10 | 703108
1 414 | 1| 10 | 703110
1416 | 4 | t4m]| 10 | 708115
8 | 4 | 4] 10 | 703120
136 | 314 | 1 10 | 703422
1114 4 |14 10 | 703428
138 | 414 |14 ]| 10 | 703130
1142 414 | 141 10 703135
158 | 512 | -4 10 | 703140
13 | 542 || 10 | 703145
1718 6 |142] 10 | 703150
2 68 | 12| 10 | 703458

Fresas Convexas

DI, del | DA del No. de
Circulo | Cortadar| "Y*<°| pientes | ©°919°
116 2114 1 14 T00-005
332 2-1/4 1 14 T00-008.
332 2114 1 14 T00-010
18 ? I8 14 700015
118 2114 1 14 T00-020
532 2118 1 14 700-025
318 2 78 14 T00-027
6 2114 1 14 700-030
7iaz 2144 1 14 T00-035
1/4 2 78 14 T00-037
104 2114 1 14 T00-039
14 2112 1 14 T00-040
114 4 1-1/4 14 700043
a3z 212 1 14 700-045
5116 234 1 12 T00-050
1132 | 234 1 12 T00-055
ki) 244 | 78 12 T00-087
s 242 1 12 T00-059°
8 234 1 12 T00-080
13032 | 23 1 12 T00-085
e 3 1 12 T00-070
12 244 | 78 12 700-072
1/2 3 1 12 700-075
916 2304 1 12 T00-077
9116 3 1 12 T00-080°
&/ 2348 1 12 T00-082
58 3 1 12 700-083%
58 3102 1 12 TO0-084
508 342 | 1| 12 700-085
11118 3 1 12 T00-080
34 3 1 12 700-092
K1 334 | 1-14 12 T00-095
136 | 314 1 12 700100
718 3-1/4 1 12 T00-102
718 4 1-1/4 12 700-105.
1518 | 302 1 12 T00-110
1 3114 1 12 700-115:
1 414 | 14144 12 T00-120
1-118 4 1-1/4 12 T00-125
1-144 4 4] 12 700-130.
138 | 414 | 1-1/4 12 T00-135
=142 | 44 | 1104 12 700-140
1-5iB 512 | 1414 12 700145
134 | 52 | 1-14 12 700-150.
1-TI8 B 1112 12 700-155
2 fi 2] 12 T00-180

o nnnsus—n‘_




(el EE) Redondas-Fresas circulares

Fresas (Cortadores) Circulares “Shell’

Hélice 20" a la Derecha. ACERO ALTA VELOCIDAD COBALTO M-42

Cadigo Cadigo Cadigo

Dismetro T’;‘;““ Largo | No. de "‘"d::"' AAV ARV Cobalto
Fresa s de Corte | Filos Cuftero Corteala | Corteala | Corteala

: Derecha | lzquierda | Derecha
1-1/4 1/2 1 8 14 450-005 455-005 451-005
1142 1f2 1-1/8 & 1/4 450-010 455010 451-010
1-3/4 a4 1-1/4 B 516 450-015 455-015 451-016

2 34 1-378 10 8116 | 450-020 455020 | 451-020

| 2114 1 1-1/2 10 38 | 450025 | 455-025 | 451.025
2-1i2 i 1-5f8 10 38 450030 455030 4570300
2314 1 1-5/8 10 a8 450-035 455-035 451-035

3 1 1-304 10 112 450-040 455-040 | 451-040
3-1i2 1-1/4 1-7/8 12 12 450-045 455-045 451-045
4 112 | 2144 14 58 | 450050 | 455-050 | 451-050
4-1/2 1-172 2-1/4 14 58 450-055 455-055 451-085

5 1-112 2-1/4 16 5/8 450-060 455-060 | 451-060
5162 2 2-114 16 34 450-065 455065 451-065

5] 2 2-1/4 16 34 450-070 455070 451-070

Para Desbastar / Corte a la Derecha
ACERO 8% COBALTO M-42

iémetro| "M | Largo | No.de| Ancho del codlgn
Fresa ol de Corte | Filos | Cufiero feotisii
Hueco M-42

2 34 2 8 516 452-020
2-1/4 1 2 B 3B 452-025
2112 1 1-5/8 8 3/8 452-030
2112 1 2 B 38 452-032
2.3/4 1 2 10 38 | 452035
3 1-1/4 1-3/4 10 172 452040
1-1/4 2 10 12 452-042

3112 1=14 2 10 12 452-045
1-112 2-1."4 10 5/8 452-050

4-1/2 1-112 2-1/4 12 58 452-(155
1=112 2-1/4 12 58 452060

5142 2 2-1/4 14 34 452.065
B Z 2-174 14 34 452-070

Para Aluminio / Hélice 25° a la Derecha
ACERO ALTA VELOCIDAD (con 10% de Cobre)

Didmetro| T°72" | Largo | No.de | 47N | codigo
Fresa Hiigos de Corte | Filos Biinaio AAV
KSR i 7 | 14 | 500:005
192 | we | 118 | 4 | s | sooot0
138 | w4 | s | & | sme | sooo1s

2 34 | 1w | 4 | sns | soooz0
2-1/4 1 1-1/2 4 38 500-025
X[ 1 156 | 4 | 3B | 600030
2304 1 158 | 6 | ae | soo-03s

3 1-14 1-34 6 112 500-040
sz | 14 | 178 | 6 | w2 | soooss

4 142 | 214 | 6 | ss | 500050
T | 12 | 214 | 6 | 58 | 500:055

5 w2 | 204 | 8 | 58 | 500060
sz | 2 | 21 | 8 | su | soooes

6 2 | 244 | 8 | as | sooo70




Fresas (Cortadores) Circulares

ACERO DE ALTA VELOCIDAD (AAV)

Fresas Angulares Sencillas

Corte a la Derecha y a la Izquierda

en Angulos de 45° y 60°
Ant Tamaiio No. de Corteala | Corteala Gqﬂl’lh Mulu
Did. | earal % | i Derecha | lzquierda | Derecha | lzquierda
Hueco 45° 45° 60° 60°
22| w2 78 18 | 712005 | 715005 | 712010 | 715010
234 12 1 18| 712015 | 715045 | 712020 | 715020
S| m 1 2 | Nz0z3 | 15023 | 712024 | 715024
3| m 1-174 22 | 72025 | 75025 | 72030 | 715030
3 58 1 22 | 712035 | 715035 | 712040 | 715040
3| &8 | 1@ | 22 | 712045 | Ti5045 | 712050 | 7154050
3| 34 1 22 | 712085 | 715085 | 712060 | 7154060
3 | 34 | 114 22 - - 712070 | 7154070
4 | e 1 26 | 712075 | 715075 | 712080 | 715-080
4 12 | 11 26 | 712085 | 715085 | 712-080 | 715080
4 | 34 1 26 | 7120905 | 715085 | 712100 | 715-100
4 | 34 | 114 26 | 712105 | 715105 | 712110 | 715110
4 1 -4 | 26 | 12115 | 715115 | 7124120 | 715120
5 | 3 | 1wa | 28 | 712125 | 715125 | 712130 | 715130
5 1 104 | 28 | 712135 | 715435 | 712140 | 715140
8 | & | 19 | 30 | 71245 | 715145 | 712150 | 715150
B 1 114 | 30 | 712155 | 715455 | 712160 | 715180
Fresa Angular Doble
Angulos de 45°, 60° y 90°
Tamafio
Ancho No. de .
Dia. i thars del Bichbes 45 60° 80°
Hueco
234 | 12 1 18 | 718005 | 718010 | 718015
3 508 1 22 | 78020 | 718025 | 718-030
3 3l4 1 2 - 718035 | 718-040°
4 112 1-114 26 | 718045 | 718050 | 718055
4 34 1 26 | 718060 | 718085 | 718070
4 34 1-114 26 | T18075 | 718080 | 7Ti8-085
4 1 1-114 26 = 718090 | 7168-085
5 34 1-114 28 | 718100 | 718-105 | 718110
5 1 1-114 28 | M8-115 | 718120 | 718425
6 34 1-114 30 | 718130 | 718135 | 7iE-140
B 1 1-114 30 | 718-145 | 718150 | T18-155
6 12 | 114 30 | 718160 | 718165 | 718170

o ARHCANSA
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ACERO DE ALTA VELOCIDAD 4 B e
) v
Fresa Circular Redondeadora \ 4 Corteala
Codigo | Cédigo . Derecha

Radio | ... | Tamao | Ancho | "8 | .

del Circulo del Hueeco | de Cara = G s ] i

Derecha | lzquierda ;
118 2 7R 14 | 725015 | 726015 ¥ ')
118 2402 1 14 | 725000 | 728020 . A
e | 22 1 516 | 725000 | 728030
114 2| m 1302 | 725040 | 78040
114 3 1 1332 | 725045 | 726045
516 3 1 12 | 725085 | 726-055
518 | 23 1 12 | 725060 | 728-080
38 3 1 W16 | 725065 | 726-065
B a4 | 114 w16 | 725.070 | 728070
7116 | 314 1 34 | 725-080 | 726-080 corte a Ia
{17 3104 1 34 | 725-080 | 726090 -
| 4va| 1 34 | 75085 | 726005 lzq ul erda
918 | 3 1 1316 | 7est00 | 726100
5B 3112 1 1516 | 725105 | 726-105
5if 14| 414 1516 | 725110 | 726-110
3l 3304 1 1108 | 725120 | 726120
TR 12| 11 11 | 725125 | 726125
1 42| 114 138 | 7251300 | 726130

Fresa de Cunero “Woodruff”
ara Montar con Arbol
ientes Alternos

Esténdar| Estandar| Dismetro | Ancho de T’:‘-f“ No.de | oo

Amer. | Anterior | Nominal | Cara | % |Dientes g
ueco

BT 26 2-1/8 316 34 18 734-005 |
BIT 27 2.1/8 174 304 18 724-010
1017 28 2-1/8 5/16 304 18 724015
1217 29 2-1/8 38 304 18 724-020
822 R 2-2/4 174 1 20 724-025
1022 3 2304 516 1 20 724-030
1222 T 2-34 38 1 20 724-035
1422 u 2-374 THB 1 20 724-040
1822 W 2374 112 1 20 724-045
1228 a0 3.1/2 a8 1 24 724-050
1428 | 3172 TG 1 24 T24-065
1628 32 342 12 1 22 724-060
1828 33 3-1/2 816 1 22 724-065
2028 a4 3102 58 1 20 724-070
2228 a5 3172 11116 1 20 T24-075
2428 36 3112 .34 1 20 724-080
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Corte Circular para Trabajo Ligero
ACERO ALTA VELOCIDAD

____FF

LT
i

-

&.

Polnod
Para Ancho Frontal Hasta 3/4: Dientes Rectos
Para Ancho Frontal Mayor de 3/4: Hélice 20°
a la lzquierda.
Tamano
Ancho Ho. de Ancho | Tamano No. de
0. | Erontal H:'w Dientes| S0719° D& | eronital | ol Husco | Dientes| ©29H°
2-1/4 1/4 78 16 730-005 3 38 1-1/4 16 730-165
2-114 172 718 16 730-010 3 716 1-1/4 16 T30-170
2-1/4 1 T8 16 T30-015 3 172 1-1/4 16 T30-175
2-112 36 1 16 T20-020 3 916 1-1/4 16 Ta0-180
2112 1/4 1 16 T30-025 3 5i8 1-1/4 16 ?__3,0-155
2112 516 1 16 730-030 3 11116 1=-1/4 16 730-180
2112 38 1 16 T30-035 3 34 1-1/4 16 T30-195
212 7i16 1 16 730-D40 3 13116 1-1/4 16 T30-200
2-112 172 1 16 730-045 3 78 1-1/4 16 T30-205
2-12 58 1 16 T30-050 3 1 1-1/4 16 7a0-210
212 34 | 16 730-055 3 1-1/4 1-1/4 16 730-215
24482 7i8 1 16 T30-060 3 1112 1-1/4 16 730-220
2112 1 1 16 730-0685 3 2 1-1/4 16 Ta0-225
2-1i2 1-1/2 1 16 730-070 3 2-112 1-1/4 16 Ta0-230
2-112 2 1 16 730-075 3 3 1-1/4 16 Ta0-235
2-112 2-112 k| 16 730-080 4 1i4 1 18 T30-240
2-112 3 1 16 T30-085 4 516 1 18 T30-245
3 316 1 16 T30-020 4 38 1 18 T30-250
3 14 | 16 T3a0-085 4 TH6 1 18 Ta0-255
3 56 1 16 730-100 4 1i2 1 1B Ta0-260
3 38 1 16 T30-105 4 1 1 18 Ta0-265
3 716 1 16 T30-110 e 174 1-1/4 18 T30-270
3 172 1 16 730-115 4 516 1-1/4 18 730-275
3 a6 1 16 730-120 4 38 1-1/4 1B Ta0-280
3 5/8 1 16 T30-125 4 1f2 1-1/4 1B ?30_-385
I 1 ‘I_HB 1 16 T30-130 4 5/8 1-1/4 18 T30-280
3 34 1 16 730-135 4 3!4 1-1/4 18 T730-295
3 1316 1 16 T30-140 4 78 1-1/4 18 T30-200
3 78 1 16 730-145 4 1 1-1/4 18 730-305
3 1 1 16 T30-150 4 1-1/4 1-1/4 18 T30-310
3 1/4 1-1/4 16 Ta0-155 4 1-1/2 1-1/4 18 730-315
3 516 1-1/4 16 730-160 4 2 1=1/4 1B T30-320
4 2112 1-1/4 1B T30-325
4 3 1-1/4 1B T30-330
4 4 1-1/4 1B ?20,335
4 2 1-1/2 18 T30-340
4 4 1=1f2 18 T30-355

o ARHCANSA
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ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)
Fresas Circulares de un Solo Lado

Tamano Codigo Codigo

Di, ;“um del t"“"’“ Corteala | Corteala

Hueco Derecha | lzquierda

4 31 1-114 16 739-005 | 741-005

5 304 1-1/4 18 730010 | 741-010

B a4 1-1/4 20 739015 | 741-M5

B 1 1142 20 749-020 | 741-020

] 34 1-1/2 a2 730-025 | 741-025

7 1 1112 22 739-030 | 741-030

] 34 1112 24 T39-035 | v41-035

B 1 112 | 24 | 739040 | 741-040
Corteala Corteala
Izquierda Derecha

Fresas Circulares Planas de Hélice Rapida

Tamafio
Ancho No. de .
Dia. del Codigo
Frontal Hueco Dientes
3 4 1-1/4 L7 T36-005
3 & 1-1/4 6 T36-010
4 3 1-112 6 T36-015
4 4 1-1/2 6 T36-020
4 & 1-1/2 [+ T36-025
4 8 1-1/2 6 736-030
4-1/2 3] 2 8 T36-040

Fresas Circulares Planas para Trabajo Pesado

(el cE) Redondas-Fresas circulares

Ancho | Tamafia | No. de
i Frontal | del Hueco | Dientes Codigo
2112 2 1 B 733-005
212 4 1 ] T33-010
3 1-1/4 1-1/4 8 T33-013
3 2 1-1/4 B Ta3-020
3 2:1/2 1-1/4 8 733-025
3 a 1-1/4 a 733-030
3 4 1-14 8 T33-035
3 i} 1-1/4 B T33-040
4 2 1-1/2 10 733-045
4 3 1-1/2 10 T33-050
4 4 1-1/2 10 733-055
4 B 112 10 733-060
4-1/2 B 2 10 733-065
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Angulo de Presion 14.1/2°
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)

En cada paso diametral listado, se Paso | Dia.del | THmA0 |GOPIGO F.OR NUMERQ CORTADOR 86D ]
requieren 8 fresas para tallar un juego Diametral | Cortador | | | #1 | #2 | #3 | 84 | #5| #6 | #7 | #8 a
completo de engranajes, desde 12 5 534 | 112 {007 100210031004 (0051 0os | o7 | oos L
dientes hasta la cremallera plana. Cuando | 212 s34 | 112 |oos|otofor1]|o12]013f 014 | 015| 018 (- -]
se ordene la fresa, es necesario indicarel | 212 | %0 | 0 |3 402 81 AT AER) 408 | AT | e —
paso diametral y el nimero del cortador 3 514 | 112 | 017 |otelois] 020 o21| 022 | 023 | s =
segun la tabla de abajo, conforme al 3 51 | 1-1/4 | 447 |442] 443|444 | 425| 445 | 447 | &48 ==
numero de dientes a tallarse. Ademads, se 3 ﬁ"" 1-1/4 | 025 10261027 | 028 | 0291 030 | 031 | 032 |=
debe especificar el tamafo del hueco de : 4_1ﬁ Hﬁ ﬂ? 343; ﬁg gﬁ ﬁ; 333 ﬁ ﬂ’; )
la fresa. Estos cortadores pueden 4 3508 1| 048 |050{051| 052 | 053] 054 | 055 | 056
afilarse repetidamente, sin alterarse su 5 33@ | 114 1057|0581 059) 060 | D61| 062 | 063 | D64 (-]
forma original 5 358 1 417 |418|419|420 | 421| 422 | 423 | 424 £
* 5 3-3 1 065 | 066 067 | 068 D63 | 070 | OF1 | 072
6 32 | 114 |073|074|075) 078|077 | 078 | 078 | 08O &N
6 318 1| 081 |os2|083] 084 | 085 086 | 087 | 088 &3
T 338 114 | 08& (0204091 | 092 | 093] 094 | 095 | 006
T 2-718 1 097 | 0981 099 100 { 101 102 | 103 104 s
8 a1 | 114 | 105 [108{107| 108 | 109] 110 | 191 | 112 L8-2
8 278 1 | 113|114]115| 116{ 17| 118 | 118 120 [
g 3178 114|121 1122]123| 124 | 125] 126 | 127 | 128 (-]
g 2-314 T | 129]130] 131 | 132|133 134 | 135 | 136 P
10 234 1| 137 |138] 130 140 | 141 142 | 143 | 144
10 2-3/8 T8 | 145|146 147|148 | 143} 150 | 151 | 152 e — |
b 258 1 153 | 154] 155 156 | 157 158 | 159 | 160
1 2-318 7 | 161|162| 163} 164 | 165 166 | 167 | 168 =
12 2-58 1 | 1esf17of 71|72 173] 174 [ 175 [ 176 &
12 2-1/4 T8 ATF|17B{ 179 180 ] 181 182 | 183 | 184
14 2102 1 185 [186] 187| 188 189 190 | 191 | 192 =
14 2118 78 | 193|194 195 106 | 197 198 | 198 | 200 as
16 2412 1| 201 |202| 203|204 | 205] 206 | 207 | 208
16 2118 1 425 | 426|427 | 428 | 429) 430 | 431 | 432 =
16 218 7 209 |2100 211 (212 213 214 | 215 | 16
18 2-38 1 | 217|218 219 220| 221| 222 | 223 | 224 &7
18 2 718 | 225|226) 227 228 | 229 230 | 231 | 232
20 2.308 1 | 233|234 235} 236 | 237| 238 | 238 | 240 (-]
= 20 2 T8 | 241 | 242|243 244 | 245 246 | 247 | 248 e
_&‘ﬁ"” e 22 2-1/d 1 |248|280|251| 252 | 253 254 | 255 | 258 =
~ 2 2 78 | 257|258} 258 260 | 261 | 262 | 263 | 264
1 190 bawia 24 2114 1 | 265268267 | 288 | 269] 270 | 271 | 272 (- L]
2 iy 24 1304 78 | 273|274 275|278 | 277} 278 | 279 | 280 —
o iy % 2174 1 | 281 |282[ 283|264 [ 265| 286 [ 287 | 288 E
4 63 34 26 1-3/4 Tia 289 | 200) 231 | 202 2931 294 | 295 | 286
5 21525 28 2114 1 |297|208{ 299|300 | 301 302 | 303 | 304 =
& 17a20 28 1-314 76 | 305 308|307 | 308 | 309 310 | 311 | 312
P 14316 30 2-1/4 1 313|314} 315|316 | 317 318 | 318 320 i
8 12813 30 1-3/4 78 | 321[322]323| 324 | 325] 326 | 327 | 328 de=
32 2-1/4 1 |920|330|331| 332 323| 334 | 335 338 (L
32 2114 78 | 433 [434)|435| 436 | 437 438 | 430 | 440
a2 1-3¢4 Te 337 [ 338{330| 340 | 341| 342 | 343 | 344 =
53 n o 36 2-114 1| 345|346| 347 | 348 | 349| 350 | 351 | 352
: : 3 17314 718 | 363 | 354| 355 366 | 357 | 358 | 359 | 360
1 _ §| 40 2114 1 | 361 |362| 363 364 | 365 | 366 | 367 | 368
%ﬁ;ﬁ!. ////f//'é‘ &l 40 1-3i4 T8 369 | 370|371 | A72} 373 | 374 | 375 | 376
4 a8 2-114 1 |arr|are{are| 380|381 382 | 383 | 384
1-304 78 | 385 { 386|387 | 388 380| 300 | 391 | 302
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ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)
Angulo de Presion 20°

] Para cada médulo listado, desde 0.5 hasta 7 mm, se requieren 8 fresas para
(- -] tallar un jJuego completo desde 12 dientes hasta la cremallera plana. Desde
= 8 mm hasta 20 mm, se requieren 15 fresas para tallar un juego completo de
(- -] engranajes desde 12 dientes hasta la cremallera plana.
—
= Estos cortadores pueden afilarse repetidamente, sin alterarse su forma
&3 original.
==
E Modulo m F?liia Hueco EARPRENE R W R Juegos de
mm e mm # #2 #3 #4 #5 #o #7 #8 8 piezas
“ 0.5 40 16 D051 | 0052 | 0053 | 0054 | 0055 | 0056 | 0057 | 0058 | 862-0050
" 0.7 40 16 D071 | OOV2 | 0OV3 | OOF4 | 0075 | 0076 | OO77 | OOVB | 862-0070
“ 0.8 40 16 Sdlo Juego de 8 piezas. 862-0080
1.0 50 16 0101 | 0102 | 0103 | 0104 | 0105 | 0106 | 0107 | 0108 | 862-0100
(-] 125 | 50 | 16 | 0121 | 0122 | 0123 | 0124 | 0125 | 0126 | 0127 | 0128 | 862-0120
- 1.5 56 22 0151 | 0152 | 0153 | 0154 | 0155 | 0156 | 0157 | 0158 | @862-0150
[ 7. 1.78 56 22 0171 | 0172 | 0173 | 0174 | 0175 | 0176 | 0177 | 0178 | 862-0170
i 20 63 22 0201 | 0202 | D203 | 0204 | 0205 | 0208 | 0207 | 0208 | 862-0200
“ 2,25 63 22 D221 | 0222 | 0223 | 0224 | 0225 | 0226 | 0227 | 0228 | 862-0220
25 63 22 0251 | 0252 | 0253 | 0254 | 0255 | 0256 | 0257 | 0258 | 862-0250
-] 275 | 71 | 27 | 0271 | 0272 | 0273 | 0274 | 0275 | 0256 | 0277 | 0276 | 8620270
= 3.00 71 27 0301 | 0302 | 0303 | 0304 | 0305 | 0306 | 0307 | 0308 | 882-0300
3.25 71 27 0321 | 0322 | 0323 | 0324 | 0325 | 0326 | 0327 | 0328 | 862-0320
= 350 | B0 | 27 | 0361 | 0352 | 0353 | 0354 | 035 | 0356 | 0357 | 038 | 862.0350
e 3.75 a0 27 0371 | 0372 | 373 | 0374 | 0375 | 0376 | 0377 | 0378 | B&2-0370
40 80 27 | 0401 | 0402 | 0403 | 0404 | 0405 | 0406 | 0407 | 0408 | 862-0400
= 45 90 3z 0451 | D452 | 0453 | 0454 | 0455 | 0456 | 0457 | 0458 | B62-0450
(- -] 50 9 | 32 | 0501 | 0502 | 0503 | D504 | 0505 | 0506 | 0507 | 0508 | @62-0500
= 55 90 3z 0551 | 0552 | 0553 | 0554 | 0555 | 0556 | 0557 | 0558 | 862-0550
6.0 100 32 | 0601 | 0602 | 0603 | 0604 | 0605 | 0606 | 0607 | 0606 | 862-0B00
6.5 100 32 | oes1 | oes52 | 0853 | D654 | 0655 | 0656 | 0657 | D658 | 862-D650
en 7.0 100 32 | oro1 | ovo2 | ovo3 | o704 | oros | o7oe | o707 | o708 | 862-0700
e B.0 112 32 Sdlo Juego de 15 piezas 862-0800
"'=" Para Médulo 8
(-1 Fresi No, | Remgode
o Para Médulos 1-7 - m‘:’;‘“
Rango de 2 13
] Frosa No, | Rando & : 13
- 1 12813 4 158 16
- 2 14-16 5 17 & 18
== £ 3 1720 B 19 & 20
a o 4 2-25 7 24 & 22
i 5 26-34
= k- [ 3554 8 23:25
7 55-134 g 26-29
B 135 hasta 10 30-- 34
Cramallera 1 35 41
12 42- 54
_ 13 55 - 80
o ARHCANSA W | #as
. 15 136 hasta
Cremallera




con Corte Lateral pientes Alternos

ACERO ALTA VELOCIDAD
pis, | Tomafo | No.de | Ancho P"’:‘_’“" ”»
" | Hueco | Dientes | Frontal
Corle:

FEE B 16 316 620 | 7084005
212 T8 16 144 620 | rospio
242 | TR 18 518 B20 | 709015
| e 16 38 620 | Ton-E0
242 78 16 718 h20 | 7ooass
FET-E L 16 10z 620 | 708030
2412 1 16 14 502 | 709032
2112 1 16 5116 502 | 700033
2420 1 18 7118 502 | 7084035
212 1 18 112 502 | 70903 |
3 1 16 532 751 | 706038
3 1 18 kI 751 | Tomdn
g 1 1% 7z 751 | 708045
3 i 16 14 751 | 708050
3 1 16 W32 751 | 706055
3 1 16 B 751 | 709-060
3 1 1% fim | 781 | Tos-083
3 1 16 38 751 | 708085
3 1 16 716 T8 | Toe070
3 1 16 12 751 | 700478
3 1 16 g 781 | T00-080
3 1 16 58 751 | 700085
3 1 15 16 | @ | Tos090
3 q 1 M 75 | 708085
3 1 18 136 | 751 | 7ou-100
3 1 16 TR T51 | 709105
3 1 16 1606 | 751 | 708110
3 1 18 1 751 | momais
3 1-114 16 316 B33 | 7oo-120
3 | 14 18 10 633 | 708125
3 1-114 16 516 | 633 | 708-130
3 1-1i4 16 38 B33 | 708135
3 1-1i4 16 M6 633 | 709-140
3 1-14 16 112 633 | Toe-145
3 14114 16 916 633 | mooas
3 1114 16 58 633 | TO6-158
3 1114 16 116 | 633 | TO8-160
3 1-114 18 a4 B33 | 7064165
3 1-174 16 e | B33 | Tema7D
3 1-114 16 18 633 | 706175
3 1114 18 1516 | 633 | 709180
3 1-114 16 1 633 | 709-185
X178 18 11 962 | T08-180
312 1 18 56 | ge2 | TOB-1a2
LT ] 1 1 408 62 | 706-185
3112 1 18 12 862 | 708-200
5 18 B8 882 | ToB-201
3102 1 18 1116 | oe2 | Too202
] 1 18 6 | 1212 | 708208
4 1 18 72 | 122 | 709210
4 1 18 1M 1212 | ToB-215
4 1 18 ek 1212 | 700220
4 9 18 5146 | 1212 | 708-225
] 1 18 1132 | 1212 | 709230
4 1 18 8 1212 | Tou-23s
4 | 18 g 1212 | 700-240
4 1 18 1i2 1212 | 700245
4 1 18 aig 1212 | 705250

i | Tamano | No.de | Ancho mem i
Hueco | Dientes | Frontal
Corte
i 1 18 BB | 1212 | 709255 |
4 1 18 116 | 1212 | T09-280
4 1 18 3 1212 | 109265
4 1 18 136 | 1212: | 709-270
4 1 15 7 1.212 | 709275
4 1 13 1516 | 1212 | 709280
4 1 18 1 1212 | 709285
4 1-1/4 18 316 | 1074 | 708290
4 1-14 18 732 | 1074 | 7ooz9s
4 1114 18 114 1.074 | 709-300
4 1114 18 waz | 1074 | 708:308
4 1-14 18 5168 | 1074 | 709310
4 1114 18 e | tore | rosais
4 1114 18 38 1.074 | 709320
4 1-114 18 1332 | 1074 | 709-321
4 114 18 e | 1074 | 708325
4 1-1/4 18 12 1.074 | 709330
4 1-114 18 o6 | 1074 | 708335
4 1174 8 58 1074 | 709340
4 1-1/ 18 116 | 1074 | Too-aes
4 1174 18 34 1074 | 709350
4 14174 18 1316 | 1.0 | 709-355
4 114 18 78 1.074 | 709-380
4 1-1/4 18 16/16 | 1074 | T09-385
4 1174 18 1 1.074 | 709.370 |
F1 1-104 18 1108 1074 | T09-375
4 1114 18 1306 | 1074 | 709376
4 1-114 18 114 | 1074 | 709-380
4 1114 18 14i2 | 1074 | 709-385
4112 1 0 12 1462 | 709-390
42| 144 20 k1 1212 | 709383
&12] 1144 20 12 1,305 | 709-355
5 1 22 36 | 172 | 7090
5 1 22 14 17112 | 709:400
5 i b g3z | 1712 | 709403
5 1 .z} SM6 | 1712 | 709408
5 i 2 3l 1.712 | 708410
5 1 2z e | vz | Tou415
5 1 n 12 172 | rog-420
5 1 n %16 | 1712 | 7oo42s
5 1 b 5/ 1712 | Y09-430
5 1 pir 16 | 1712 | 709435
5 1 7] ] 1712 | 709-440
5 1 2 1316 | 1712 | 709-445
5 1 s 78 1712 | 709450
] 1 22 1516 | 1712 | 7oo-455
5 1174 p iy 16 | 1555 | TO9-458
5 1-1/4 F] 14 1555 | 709460
5 1174 2 516 | 1.555 | 709465
5 1-1/4 22 38 1.655 | 70O-470
5 1114 2 716 | 1555 | 709475
5 1114 2 12 1.555 | 709480
5 114 7] %16 | 1555 | 709-485
5 1-14 22 5 1565 | 709-4%0
5 1114 b 19096 | 1555 | TO09-495
] 1-14 2 304 1555 | 709-500 |
5 1114 7] 1316 | 1555 | T09-505
5 1-1/4 n T 1.655 | T08-510
5 1174 22 1616 | 1555 | 709:515
] 1-1i4 & 3 4 1666 | 709:520
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(el EE) Redondas-Fresas circulares

Fresas (cortadores) Circulares
Con corte Lateral
Dientes Alternos ACERO DE ALTA VELOCIDAD

(continuacion)

.. | Tamafio | No.de | Anche | Profund. Tamafo | No.de | Ancho | Ancho

Di: | ‘wusco | Dientes | Frontat | decorte | “P98° | | P& | iises | Dinates | Frontal | deCorte| ©2%8°
3] 1 24 14 2.192 708525 g 1-14 28 38 3.055 T09-T8S
B 1 T 832 2192 | 709-527 B 1-14 bl 76 | 3055 | 708-780
B 1 24 BB 2192 | 709-530 B 1114 28 12 3055 | 709795
B 1 24 kTl 2142 | 7009-535 [ 1-11d 28 816 | 3055 | 709800
B 1 24 7116 2.182 708-540 B 1-14 28 58 3.055 T08-505
53 1 24 112 2182 708-545 8 1-1/4 28 11116 3055 TOS-B10
B 1 24 816 2192 | 709-550 B 1104 28 3 3055 | 709815
& 1 24 5§ 2192 | 700555 B 1-114 28 1316 | 3055 | TO9-820
B 1 24 1146 | 2192 | 708580 B 1114 28 T8 3055 | Too-825
& 1 24 34 2.192 709-565 B 1-14 28 1518 3.055 T0S-B30
B 1 2 13116 | 2192 | 708-570 B 114 28 1 3055 | T09-835
B 1 24 718 2192 | T08-575 B 1-112 28 114 2858 | 709-84D
B 1 24 1\A6 | 2182 | 700578 B 1112 26 518 | 2858 | TOo-845
[ 1 24 1 2192 T08-580 B 1-142 28 28 2.858 T09-850
[+ 1=1/4 24 114 2.055 7E9-585 B 1-1/2 28 THG 2.858 T03-555
B 1-1/4 24 a2 2055 | 709-586 B [ETH 28 12 2858 | TO9-ER0
B 1-114 24 516 2055 | 700-580 B 1112 28 916 | 2858 | T09-865
B 1114 24 BT 2055 | 700-505 B 1102 28 58 2058 | TOo870
B 1-1/4 24 ikl 2055 T08-600 B 1112 28 1116 2858 T09-875
6 1-1/4 24 112 2055 | 709-505 B 1112 28 3 2858 | 709-BA0
3 1-104 24 CTT 2055 | 708610 B 1112 28 13116 | 2858 | 709-BE5
B 1-14 24 Bif 2055 | 706-615 B 1112 28 78 2058 | 708800
B 1-1/4 24 16 | 2055 | 700820 B 1-112 28 15116 | 2888 | Too-B05
[ 1-114 24 A4 2055 ?EB-EE_E B 1-12 28 1 2858 7059900
& 1-14 24 1316 | 2055 | 708630 B 1-172 28 118 | 2858 | 709805
6 | 1M 4 I8 2055 | 708535 B 1-112 28 114 | 2858 | 70910
B 14 24 1516 | 2055 | T0S-840 B 1112 28 1402 | 2858 | Too@is
B 1-114 L 1 2055 | 7O00-645 g | 114 30 144 3555 | TOoo014
5] 1-1/4 24 1-1/8 2055 TOS-647 g 1-114 30 8 3.5565 702916
6 | 114 24 | 1-316 | 2055 | 708-655 g | 114 Kl 12 | 3855 | 709817
8 1-14 24 114 | 2055 | 709-680 g [ 114 30 &8 3555 | TOS018
B 1-1/4 24 2 | 2085 | 7T08-665 g | 114 30 34 3555 | Tooo1g
§ 1-1i2 24 1 2055 | 700-670 g | 114 30 1 3555 | Tooom
7 1-1/4 26 1i4 2.255 T09-675 b 1172 30 14 3358 T0g-002
7 1-174 26 516 2255 | 709-B80 g | 1 30 38 3358 | 709-993
7 1-114 26 38 2255 | 709-885 g | 112 a0 12 3358 | T09-9%4
7 1-1/4 26 116 2255 | T06-650 g | 12 30 58 3358 | TOG-005
7 1-1/4 76 12 2255 | 700-695 g | 12 a0 34 3358 | 709-9%
T 1-1/4 26 916 2.255 708700 g 1112 30 i 3,358 709097
T 1-114 26 5iE 2255 | 708705 10| -1 3z 38 4055 | 709820
1 1-1/4 26 16 | 2255 | T0e-TH0 10 | +-14 a2 13116 | 4.085 | 708821
7 1-1id 26 3 2255 | 709-715 10| 1-14 a2 1516 | 4085 | 7oo822
7 1-14 26 1316 | 2255 | 708-TA0 10 | 142 32 104 3858 | TOo9-923
T 1-1/4 26 T8 2255 T09-725 10 1-112 32 16 3858 709924
7 1114 26 15116 | 2255 | 708730 0 [ 112 32 T 3658 | 709925
7 1-1/4 26 1 2255 | 700-7135 10 | 112 a2 e | 3858 | 708830
T 1-1/2 i 38 2arr | 708740 0| 112 a2 12 3658 | 70S-035
b 1-1/2 26 T8 2317 709-745 10 1142 32 316 3858 705040
¥ 1-112 6 [T 2377 | 708750 10 | 14 32 518 3858 | 709-945
T 1-1/2 26 58 2317 | 708755 10 | =42 32 11116 | 3858 | 708450
7 112 26 3 2377 | T00-TED 10 | 112 32 k1 3858 | 709-955
7 1-112 26 I8 277 | TOO-TES | 112 32 1316 | aess | 709980
7 1142 268 1 2377 708-770 10 1142 az T8 3858 709965
g 1 28 14 3212 | 709772 1| 1142 az 15116 | 3858 | 708870
g 1 28 8 322 | 708773 0| 1 32 1 3858 | 70B-975
8 1 28 112 3212 | ToorTd 0| 1142 32 =18 | 3858 | 709080
g 1-14 28 1 3055 | 709-778 10 | 112 32 114 | 3858 | TOouBS
] 1-1/4 28 516 3055 | 708-780 | 1 | 112 32 1142 3858 | 703-990 |




Tamafio | Mo.de | Ancho |Profund. de
B | ttunco: | Disntes | Frontat| ot | SOdIE°
2 112 14 316 527 TOE-005
2 12 14 14 527 T06-040
! 12 14 5i16 527 T06-012
2 112 14 i 527 706045
p 5i8 14 16 438 706-020 |
z 5iR 14 114 42A T06-025
. 58 14 516 L T06-028
2 58 14 38 488 T06-030
| il 14 114 a7 706-031
2 Ti8 14 816 A70 TOE-0a2
! 78 14 3R 30 706033
2 TiR 14 Ti18 A7l T06-034
2112 Ti8 16 316 -581 T06-035
2-112 T8 if 114 581 T06-040
24172 7i8 16 5/16 581 T06-045
2-112 7iB 16 am 581 T06-050
2112 TiA 16 Ti16 581 Ti06-055
2112 Ti8 16 112 581 TO&-060
242 T8 16 918 681 T06-061
2412 78 16 5iB 581 T06-062
2112 1 16 318 A2 TO6-064
242 1 16 114 502 T06-065
=102 1 16 5/18 B0z TO6-070
2.1/2 1 16 3R 502 T06-075
112 1 16 THE 502 TOG-077
24112 1 16 142 502 Ti6-0&0
2112 1 16 9116 502 T06-083
2412 1 1 5/R 502 T06-085
3 1 18 318 J12 T06-090
3 1 18 1132 Ti2 TOG-08a5
3 1 18 14 Ti2 T06-100
3 1 18 %32 12 T06-106
3 1 18 516 712 706-110
3 1 18 11132 712 TOE-115
3 1 18 38 T2 T06-120
3 1 18 13032 712 T6-121
3 1 18 Ti16 B . 706125
3 1 18 1i2 712 TOE-130
3 1 18 916 712 T06-135
3 1 1B 58 712 706140
3 1 18 11116 712 TOE-145
3 1 18 314 F12 T06-150
3 1 18 1316 T12 Ti6G-155
3 1 18 TiH 12 TO6-160
3 1 18 15/16 iz TOE-165
3 1 18 1 712 706170
3 1-1/4 18 316 633 TO6-173
3 1-1/4 18 7i32 633 T06-174
3 1-14 1] 114 B33 T06-175
i 1-114 18 932 633 T06-177
3 1-114 18 5116 B33 T06:180
3 1114 18 11/32 633 T06-183
3 1114 18 kT B33 706-185
3 1-114 18 13132 £33 TO6-188
3 1-14 18 Ti16 B33 706180
3 1-1i4 18 12 B33 TOG-185
3 1-14 18 216 ixx T06-197
a -1 18 5i8 ik TO6-200

Corte Lateral

Dientes Continuos ACERO DE ALTA VELOCIDAD (AAV)

Di Tamafo | Mo, de
i Hueco | Dientes
3 1-114 18 1118 B33 TOE-203
3 1-114 18 A4 %k TOE-206
3 1-114 18 1318 B33 TOR-206
3 1-114 18 T8 B33 T06-207
3 1-114 18 15116 B33 TO6-208
3 1-114 18 1 £33 TOE-210
3-112 1 20 16 962 T0B-211
32 1 20 14 852 To6-212
3142 1 20 5116 962 T08-215
312 1 20 38 852 TO6-220
312 1 20 716 B52. TOE-225
3-1/2 1 20 112 562 T0B-226
342 1 20 | 62 TOE-228
3-112 1-114 20 316 805 7062110
32 1-1i4 20 a8 B05 Toe-221
3-112 1-114 20 716 B05. TOR-224
312 1-1/4 20 12 805 TO6-227
2112 1-14 20 58 B05 T06-2280
4 1 7] e 1.212 TO6-229
4 | 22 Tia2 1.212 TOB-230
4 1 22 114 1.212 T08-235
4 1 22 932 1.212 TOeE-240
4 1 22 516 1.212 T06-245
i 1 22 11132 1.212 T0e-250
4 1 22 a8 1.212 708-255
4 1 22 TiE 1812 TOE-260
4 1 22 13/32 1.212 TO6-2R5
4 1 22 112 1212 TOE-270
4 1 22 16 1.242 T06-275
4 1 22 58 1.212 T06-280
4 1 27 1116 1242 T06-285
4 1 22 314 1.212 T08-290
4 1 22 13116 1212 TO6-205
4 1 22 T8 1.212 TOB-300
4 1 22 1516 1.212 TOE-305
4 1 22 1 1.212 TOE-310
4 1 22 1-18 1.812 T06-311
4 1 22 1-114 1.212 706-312
4 1 22 1112 1.212 TOE-313
4 1-114 22 316 1.074 TOB-314
4 1-14 2 Ti32 1.074 T06-315
4 1-144 22 14 1.074 T06-320
4 1-1/4 22 932 1.074 T06-325
4 1-114 22 516 1.074 T06-330
4 1-114 22 11132 1.074 T06-335
4 1-14 22 ae 1.074 TE-340
4 1-114 22 76 1.074 T0B-345
'] 1-1/4 22 13132 1074 Tl6-350
4 1-114 22 112 1.074 T06-365
4 1-1i4 22 16 1.074 T06-360
4 1-1/4 22 5/8 1.074 T06-365
4 1-14 br 1118 1.074 T06-370
4 1-114 22 a4 1.074 T06-375
4 1-114 22 1316 1.074 T06-380
4 1-114 22 T8 1.074 T0E-385
4 1-114 22 1516 1.074 T06-330
4 1-1/4 22 1 1.074 T06-35%5
4 14114 22 1-1/8 1.074 TOE-400
4 1114 22 1-1/4 1.074 TOE-405
4 1-114 22 1112 1.074 TOB-406
4-142 1-1/4 24 38 1.305 TOB-408
4-112 1-114 24 716 1.305 TOG-404
4-12 1-1/4 24 112 1.305 TOE-410




(el EE) Redondas-Fresas circulares

Fresas (Cortadores) con
Corte Lateral

Dientes Continuos

ACERO ALTA VELOCIDAD

_. | Tamanio | Mo.de | Ancho | Profund.

D8 Hueco, | Dientes | Erontal | de Carte | - ©299°
5 1 24 14 1,712 T06-416
5 1 24 032 1712 TOE-420
5 1 24 5/16 1.712 TO6-425
5 1 24 11732 1.712 T06-430
5 i 24 38 1,712 T06-435
5 1 24 13732 1712 TOE-440
5 1 24 716 1,712 706-445
5 1 24 [ 1712 | 706450
5 1 24 916 1718 706-455
5 1 24 58 1712 | 706460 |
5 1 24 1118 1.712 TOG-465
5 1 24 304 1,712 TO6-470
5 1 74 1318 1,712 706-475
5 1 74 718 1.712 TOG-480
5 1 24 15/18 1.712 T06-485
5 1 24 1 1.712 706-480
5 | 1-14 24 1 1,555 T06-405
5| 114 24 032 1.555 TO6-497
5| 144 24 5116 1.555 T06-500
5 1-1/4 24 11/32 1.565 T06-505
5 | 1114 24 ETE] 1,555 T06-510
5 | 1-114 24 13032 1,555 T06-515
5| 1-14 24 7116 1.555 TO6-520
5| 1-1M 24 12 4,656 706-525
5 | 114 24 918 1,555 706-530
5 | 1-1/4 24 508 1,555 T06-535
5| 1-114 24 11116 1,555 706-540
5 | 114 24 314 1,585 T06-545
5 | 1104 24 13016 1,555 706-550
5 | 1-14 24 7i8 1,555 T06-555
5| 1114 24 15/18 1.555 TO6-560
5 | 1-14 24 1 1,555 706-565
5 | 1-174 24 1-1/4 1,555 T06-567
- 1 26 174 2192 706-570 |
[ 1 26 516 2,192 TOE-575
& 1 26 a8 2,192 706-580
B 1 26 7116 2,192 706-585
5 1 76 112 2.192 706-590
[ 1 26 916 2162 T06-585
B 1 26 518 2192 TOE-B00
8 1 26 1116 | 2192 TO6-605
5 1 26 34 2,192 T06:E10
& 1 26 13116 2,182 TOE-615
B 1 26 i 2192 706-620
[ 1 28 1516 | 2192 TOB-B25
5 1 26 i 2,192 TO6-630
B 1 26 1-1/4 2192 706-632
& | 1-114 26 1/4 2055 TO6-635
B | 114 26 a3z 2.055 706-640
8| 114 26 5016 2,055 T06-645
g | 111 26 11/32 2,055 T06-650
B | -1 26 38 2,055 T06-655
Bl 114 26 1332 | 2055 706-860
& | 1-1d 26 716 2055 TO6-6BE
B | 1114 26 12 2,055 TOG-ET0
6| 114 26 9116 2055 TOG-ETS
6| 1114 26 508 2055 TO6-680
6 | 114 26 11/16 2.055 TO6-RBS

Tamafio | No.de | Anche | Profund.
bk Hueco | Dientes | Frontal | de Corte Cédigo

_E 1-1/4 26 34 2:055 TOE-620
6 1-1/4 26 1316 2.055 TOB-B85
B 1-1/4 26 Tia 2.055 TOB-T00
B 1-1/4 26 1516 2.085 TOB-T05:
B 1-1/4 26 1 2.055 TOG-T10
B 1174 26 1-1/8 2.085 TOB-T15
B 1-1/4 26 1-1/4 2.055 TOB-T20
T 1-1/4 28 114 2.555 TOE-721

T 1-1/4 2B 5M16. 2.555 TO06-722
T 1-1/4 28 38 2.555 TO6-T23
T 1-1/4 28 THEG 2.555 TOE-T24
T 1-1/4 28 Ar2 2.555 TOB-T25
T 1-1/4 28 aM16" 2.558 TOB-T27
T 1-1/4 2B 58 2.555 T0B-730
T =144 28 1116 2555 TOE-T32
T 1-1/4 28 34 2.555 T06-735
7 1-1/4 28 13/18 2.555 TOB-T36
T 1-1/4 28 T8 2.555 YOB-737
T 1-1/4 28 15M6 2.558 TO6-738
T 1-1/4 2B ki 2.555 06-740
B 1 32 14 3.212 TOGE-T45
B 1 32 516 322 TOB-T50
B 1 3z g 3212 TOB-TBS
B 1 32 76 3.212 TOG-TE0
B 1 az 172 3.212 706-TES
B 1-1/4 32 14 3.055 TOG-T70
B 1-1/4 32 5186 30588 TOB-TTS
B 1-1/4 32 g 3.055 TOB-780
] 1-174 a2 716 3.055 TOG-TRS
B 1-1/4 32 112 3.055 TOE-720
] 1-1/4 az 916 A055 T0E-T85
B 1-1/4 32 518 3.055 TOE-BO0
B 1-1/4 32 11116 3.085 TOE-B05
B 1-1/4 32 314 3.055 TO06-810
B 1-1/4 32 1§F1B 3.065 ZDB-EHE
] 1-1/4 az Tig 3055 T0E-820
] 1-1/4 32 18116 3.055 TOE-825
B 1-1/4 32 1 3.055 706-830
8 1-1/2 32 14 EﬁBSB 10!3-335
] 1-1/4 34 14 3.555 TOE-R35
) 1-1/4 34 a8 X565 706837
9 1-1/4 34 12 3.555 TDB-838
k] 1-1/4 34 1] 3.555 T06-839
] 1-1/4 34 34 3565 TOE-840
9 1-1/4 34 q 3555 EDE&M

10 1-1/4 36 Al 4.055 T06-B44
10 1-1/4 3B 314 4.055 TO6-B46
10| 112 36 114 3858 | 705-B48
10 1-172 36 5M16 3.858 TOG-B45
10| 1482 36 3B 3.858 o

10 1102 36 THE 3.858 T0E-855
10 1-1i2 36 12 3.858 TO05-860
10 1172 36 g6 3.858 TOE-B65
10 1412 36 58 3.858 FOE-B70
10 112 a6 1118 3.858 TOB-B75
10 1-1/2 36 3 3.858 TOE-BAO
10 1-172 36 13186 3.858 TOE-885
10 =182 36 Tia 3.858 T06-890
10 §-1/2 36 1518 3.858 EUE-EHE
10 [ 12 36 1 3.858 TOE-800
10 1-142 36 1-1/8 3.858 TOE-803
10 $-102 36 1-1/4 3.858 T06-205
10 1-1i2 36 1-1/2 3.858 JOE-810

o ARHCANSA



Sierras CGirculares a Tres Cortes

Dientes Continuos con Evacuacion
Lateral de Viruta ACERO ALTA VELOCIDAD

Tamafio | Profund. de| Mo, de Codigo Taman P ¥ 7
Ok | e |- Corta Diontes Dia. | Espesor THu!::: :.mg::.:-:. 3:"::5 Codigo
2 | e 5/8 448 22 746-202 5 116 1| 1318 40 | 748-340
2 | 564 58 A48 22 748-204 5 1116 1-1/4 1,318 40 | 748-342
2 anaz 58 448 22 748-206 5 332 1 1.318 40 T48-344
2 178 58 A48 22 748-210 5 332 1-1/4 1.318 40 748-348
_2 | 532 58 448 22 748-214 5 7/64 1 1.318 40 748-348
212|116 78 261 28 | 748-220 5 | 7/64 | 114 1.318 40 | 748-380
2412 116 1 21 28 748-222 ) 1/8 1 1.318 40 T48-352
241/2| 5i64 718 561 28 748-224 5 1/8 1-1/4 1.318 40 748-354
22| 3m2 718 561 28 748-226 5 9/64 1 1.318 40 | 748358
2.1/2| 332 1 521 28 T48-278 5 9/64 1-1/4 1.318 40 748-358
2-1/2| 7i64 7/8 561 28 748-230 5 5/32 3 1.318 40 | T748-360 N
2412 18 Tia 561 28 T48-232 8 5130 1-114 1.318 40 748-362
2442 18 1 521 28 748-234 5 | 1184 1 1.318 40 | 748-364 -]
2:4/2| 964 78 561 28 748-236 5 | 184 | 114 1.318 40 | 748-366 =
2.2 11/64 7/8 Hb1 28 T48-240 E e Tal 1 1.673 40 T4B-368 o —
22| 318 ] 1561 28 T48-242 5 316 1-1/4 1.318 40 F48-380 ”
3 3i64 1 751 32 = 5 7132 1 1.673 40 748-382
3 e 1 151 32 748-252 5 732 1-1/4 1.318 40 T48-384 plegr—s
3 5/64 1 751 32 T48-254 5 1/4 1 1.673 40 T4B-386 “n
3 564 1-1/4 633 32 748-256 5 144 1-1/4 1.318 40 748-368 L]
3 332 1 751 3z 748-258 i 116 1 1.818 42 748-400 (S ]
3 | 7ie4 1 151 32 748-260 6 1/16 1-1/4 42 | 748402 e
3 | 784 | 11 633 3z 748-262 6 132 1 1818 42 | 748-404
3| s 1 751 32 | 748264 6 | as2 | e | 1720 42 | 748-408 : — |
2 9/64 1 751 a2 748-266 (i 764 1 1.818 42 748-408 —
3 8164 1-1/4 633 32 748-268 | 3 7/64 1-1/4 1.720 42 748-410
3 | 5m2 1 751 32 | 748270 6 18 1 1818 42 | 748-412 &
3 | 11/64 1 751 32 748-212 6 118 1114 1.720 42 748-414 =
- 11/64 1-1/4 633 a2 T48-274 § /64 1 1.818 42 T4B-416
3 | ane 1 751 32 | 748-276 6 | oea | 114 | 1720 | 42 | 748418 23
3 | 3016 | 1-1/4 633 32 748-278 6 5/32 1 1818 42 748-420 ec
3 | 7a2 1 751 32 748-280 6 | 5682 | 1+ 1.720 42 | 748-422
3 | T | -4 833 32 748-282 6 | 1164 1 2173 42 | T48-424
3 114 1 751 32 748-284 6 | 1164 | 114 1.976 42 748-426 | en
3 114 1-1/4 633 32 748286 6 3116 1 2.173 42 | 148428
4 116 1 A76 36 T4B-290 6 3/16 1-1/4 1.976 42 T4B-430 63
4 1116 1-1/4 976 36 T48-292 & 114 1 2173 47 F48-432 Ha’
s | sama 1 976 36 | 748-204 6 1/ 114 | 1976 a2 | 748434 —
4 564 14174 976 36 T48-206 B 716 1 2720 48 2
4 3132 1 878 36 T48-298 B 1116 1-1/4 2622 48 - ot
4 32 1104 876 36 T4B-300 B 3132 1 3 720 48 = i
4 | 764 1 o976 36 | 748-302 s | wws | s | S 48 _ E
4 7i64 1144 476 36 748-304 B T8 1 5750 an TARAAR
4 118 1 478 36 | 748-306 8 118 114 | 2822 48 | 748450 [~
4 18 1-14 A76 38 748-308 B 316 1-114 2.976 48 748-452 -
4 964 1 976 36 748-310 8 1/4 1-1/4 2.976 48 | 748-354 -
4 9i64 1-1/4 876 36 T48-312 10 3/32 1-1/4 A.622 [T =
4 | sm2 1 976 36 | 748314 w | 5 | 556 | 5 | & - (- L)
4 | s@z | 114 a76 36 745-316 10 118 1114 3622 50 = — —
4 11/64 1 1.212 36 T48-318 10 1/8 1-1/2 1.622 50 -
4 | 1164 | 1-1/4 976 36 748-320 10 | 316 1-1/4 3.996 50 | 748468
4 316 1 1212 36 748-322 10 | 3ne 1-1/2 3779 50 | 748470
4 | 36 | 1-1/4 1.015 36 748-324 10 114 1-1/4 3.906 50 | 748472
4 7132 1 1.212 36 748-326 10 1/4 1-1/2 3.779 50 748-474
4 | 782 | 114 1.015 36 748-328
4 114 1 1.212 36 748-330
4 1/4 1-1/4 1.015 36 748-332 |




Sierras Circulares a Tres Cortes

ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)

Dientes Alternos con Evacuacion Lateral de Viruta

Tamano |Profund. de| No.de Tamaifio | Profund. | No. de
Did. | EPosor| ueco | Corte | Dientes| ©0%19° Di4. | ESPeSOr| Wusco | de Corte | Dientes | ©°¥'9°
3 1116 1 751 32 749-252 5 | 352 1 1318 a8 748-344
3 116 1-1/4 B33 32 748-253 5 1B 1 1318 a8 749-352
3 /64 1 751 az 749-254 5 18 144 | 1318 38 749-354
“ 3 564 1-14 B33 32 T49-256 [ T 1 1.318 38 T49-356
3 332 1 751 32 743-258 5 | o/64 1-1/4 1.318 38 749-358
H 3 3/32 1-114 633 a2 749-259 5 | &0z 1 1.318 38 749-360
B 3 T84 1 751 32 749-260 5| s@2 | 144 | 1oe 38 749:362
3 Ti64 1-114 B33 3z T49-262 5 | 1164 1 1712 38 T49-364
B 3 18 1 751 az 749-264 5 | 1188 | 1174 1.476 38 749-366
-1 ] R 633 32| 749-265 =1 316 i 1742 | 38 | 749:368
po= 3 9/64 1 751 42 749-266 5 | a1e | 114 | 1476 a8 | 749370
en 3 9/64 1-1/4 633 32 749-268 5 14 1 1.712 a8 740386
2 3 532 1 751 32 748-270 5 114 1104 | 1478 3 749.388
59 3 5/32 1-1/4 633 32 749-271 3 VB n 1818 42 | 749412
3 11/64 1 751 32 T49-272 8 1/B 1-1/4 1.720 42 743-414
o<1 3 11764 T-114 633 iz 749-274 6 | 9B 1 1.818 42 749-416
= 3 316 1 751 32 748-276. 6| ome | 114 | 1720 42 749-418
3 316 1-1/4 533 32 749-278 8 | sm2 1 1.818 42 745-420
—| 3 7/32 1 751 32 749-280 8 | Saz | 114 | 1818 42 | 749422
= 3 | 72 1-1/4 B33 32 749-282 & | 1184 1 2473 42 749-424
3 174 1 751 a2 749-284 6 | 1188 | 1104 1.976 42 745-428
= 4 118 1 876 b 748-250 8 316 1 2173 42 749-428
G 4 1118 1-1/4 978 M T48-292 [ 316 1-1/4 1978 42 749-430
4 | 564 1 876 M| ‘748284 6 | 14 1 2173 | 42 | 749432
B= 4 54 1-104 a6 H 7489-296 i 14 1-1/4 | 1878 42 749-434
4 332 1 976 34 749-298 B TR 1 72318 a6 748436
4 3032 1-114 976 M 748-300 7 118 i | 2ais 46 749-437
7] 4 7/64 1 876 M 749-302 7| e 1 2673 46 749-438
o= 4 7i64 1-1/4 are M 749-304 7 | 316 | 114 | 2478 46 749-439
4 1/8 1 976 34 749-306 8 | a6 1 3172 50 749-451
- 4 | 18 | 14 976 34 | 749-308 8 | a6 | 114 | 2078 | so | 740482
| — 4 64 1 o768 o 749-310 B 14 1114 | 2978 s0 | 749:454
a3 4 /64 114 976 M 749-312 0| 316 | 1-14 | 2078 50 749-468
4 532 1 78 H 749-314 0| 316 | 142 | aime 50 748470
- 4 5/32 1-144 976 34 748-316 10| 14 1114 | agrs 50 749472
E 4 11764 1 978 34 748-318 10 ] 14 1412 | a7 50 749-474
4 11764 1174 676 7 749-320
s 4 316 1 1.212 M T49-322
s 4 316 1-1i4 1.015 M 749-324
4 a2 1 1.212 34 749326
s 4 7i32 1-1/4 1.015 34 749-328
4 114 i 1.212 34 749-330
= 4 14 1-114 1.015 34 T49-332

o ARHCANSA



ACERO DE ALTA VELOCIDAD
Tolerancias:
& - '
Diametro Exterior +0.015
. "
Diametro Hueco +0.001
i
Ancho +0.001
Ancho | Tamano | No.de | Cant.

. Frontal | Hueco | Dientes | Emp. Cédigo
2 1132 12 28 10 | 747-002
2 1116 12 28 10 T47-005
2 332 172 28 10 T47-007
2 18 112 28 10 T47-010

2-1/2| 364 3B 28 10 747012

2-1/21 1732 38 2B 10 T4T7-013

2-121 1732 TiB 28 10 T47-015

2-1/21 364 ﬂ_@ 28 10 7a7-020

29021 1116 78 28 10 ?4TJDE

21021 332 7i8 28 10 T47-030

2-1/2 1/8 7iB 2B 10 T47-035

221020 116 1 28 10 T47-038
3 1/64 1 30 10 FAT-040
.3 1732 1 30 10 T47-045
3 364 1 30 10 T47-050
3 116 1 30 10 T47-055
3 higd 1 30 10 747-060
3 a3z 1 30 10 T47-065
3 7i6d 1 30 10 747-070
3 1/8 1 30 5 T4T7-075
3 G4 1 30 5 T4T-080
3 832 1 30 5 T47-085
3 316 1 30 5 34?-03?

3112 1732 1 30 5 TAT-090

3120 264 1 30 5 T47-095

3121 1116 1 30 5 T47-100

3=1i2 araz2 1 30 5 TA7-105

3112 118 1 30 5 TAT-109

3-112 18 1 36 5 747110

3-1/2 aied 1 30 5 T4T-111

312 532 1 30 5 T4T7-112

3-1/2 :_EPIE 1 30 5 T4T7T-113

3-142 36 1 36 5 TaT-114
4 1164 1 36 5 T47-115
4 1732 1 36 5 T47-120
4 364 1 36 5 T4T-125
4 1116 1 36 5 T4T-130
4 5184 1 36 5 T47-135
4 332 1 36 5 T47-140
4 Tigd 1 36 5 T47-145
4 1/8 1 36 5 T47-150
4 a/84 1 36 5 T4T-155
4 532 1 36 5 T47-180
4 316 1 36 5 747-165

e
-
L]
e =
Ancho | Tamane | No. de | Cant.

D38 | Erontal | Misco |Dlants| Emp, | ©04189
4112 1132 1 36 5 T47-170
4-1/2 | 364 1 36 5 T47-175
4-1/2| 1118 1 K] 5 747-180
4102 | 332 1 36 5 T47-185
4-1/2] 178 1 38 5 747-180
5 /64 1 40 1 747-195

5 1116 1 40 1 T47-200

5 /64 1 40 1 T47-205

5 a3z 1 40 1 T47-210

5 7/64 1 40 1 747-215

5 18 1 40 1 T4T-220

5 /64 1 40 1 T47-225

5 532 1 40 1 T47-230

5 3118 1 40 1 T47-235

5 1116 1-1/4 40 1 747-201

5 3132 1-1/4 40 1 T47-211

5 1/8 1-1/4 40 1 747-240

5 532 1-1/4 40 1 T4T-231

5 ana 1-1/4 40 1 T4T-236

i 64 1 42 1 T47-245

6 116 1 a2 1 T47-250

i 564 1 42 1 T4T-255

i 332 1 42 1 TAT-260

6 | 764 1 42 1| 747-265 |

6 18 1 a2 1 T47-270

6 864 1 a2 1 T4T-275

G 532 1 42 1 TA7-276

6 NG 1 42 1 TAT-280

& 1116 1-1/4 42 1 747-283 |

6 a3z 1-1/4 42 1 T47-284

i 118 1-1/4 42 1 T47-285

6 532 1-1/4 a2 1 T47-287

& | 316 | 1-1/4 42 1| 747-290 |

B arnz 1 48 1 T47-282

B 18 1 48 1 T47-2895

a8 MG 1 48 1 T47-297

& 36 1 58 1 T47-294

B ar3z 1-1/4 48 1 747-293

B 18 1-1/4 48 1 747-300

8 318 1-1/4. 43 1 747-305

B 14 1-1/4 48 1 747-307

10 a3z 1-1/4 56 1 T747-318
10 178 1-1/4 56 1 T47-320
10 316 1-1/4 56 1 T47-335
10 1/4 1-1/4 62 1 T47-340

o ARHCANSA

eI EEY Redondas-Sierras




(el R Redondas-Sierras

Sierras Circulares
ranuradoras de Tornillo

Tolerancias:

ACERO DE ALTA VELOCIDAD
90 Dientes
Ancho | Tamaho | No.de | Cant
Oik: Frontal | Hueco | Dientes | Emp. Codigo
1-3/4 010 142 80 20 ?-_1-5.—'0(5
1-3/4 013 12 80 20 745014
134 | 020 12 90 20 | 745-031
1-3/4 008 LT 80 20 T45-004
1-3/4 010 i) a0 '2_0 745005
1-344 m2 58 a0 20 745010
14| 014 5/8 o0 a0 | 745015
134 | 016 5i8 a0 20 | 745020
1-3/4 018 58 a0 20 7454025
1-3/4 020 J.";.I'B a0 20 745030
1-314 023 58 80 20 T45-035
1-3/4 025 58 20 20 ?'45-044}
1-3/4 A28 28 a0 20 T45-045
1-3/4 032 58 80 20 T45-050
1.34 | 036 58 80 20 | 745-055
1-3/4 040 58 a0 20 T45-060
1-3/4 45 e 80 20 T45-065
1-304 051 58 80 20 T45-070
1-3/4 057 5/8 80 20 745075
134| ose | s5m o0 | 20 | 745080
(3| o1z | s@ 80 | 20 | 745082
72 Dientes
Ancho | Tamafic | No. de nt.
DR | priatal | Husso | Dlkntas | Enip. | S0%0
2-314 010 34 72 20 745-185
2:314 | 012 34 72 20 | 745-130
2-314 014 34 T2 20 T45-195
2-314 016 34 72 20 T45-200
2-314 018 34 72 20 T45-205
2.3 | 020 4 72 20 | 745210
2.314 | 023 314 72 | 20 | 745-215 |
2-314 025 34 72 20 T45-220
2-314 028 a4 T2 20 T45-225
2.314 | 03z 34 72 20 | 745230
2-314 J3E 34 72 20 T45-235
2-34 040 34 T2 20 T45-240
2-314 045 4 72 20 T45-245
2:314 | 051 34 72 20 | 74s-250
2.3 | 057 304 72 20 | 745255
2-314 &4 H4 T2 20 T45-260
_2;3!11 a72 34 72 ;'_D T45-266
2314 | 081 34 72 10 | 745270 |
b 34 72 10 | 745-275
2-31 02 34 72 10 T45-280
2-314 A14 34 72 10 T45-285
2-314 128 4 72 5 T45-280
2304 | 162 34 72 5 | 745-281
2.314 | 182 304 72 5 | 745702

Diametro Exterior +0.015"

Diametro Hueco +0.001"

Ancho +0.001"

60 Dientes
Ancho | Tamano| No. de | Cant.
bia. Frontal | Hueco |Dientes| Emp.. (=oige
2-1/4 | .008 58 &0 20 T45-084
14| Mo 518 &0 20 T45-085
2-1/4 212 a8 B0 20 T45-090
2-1/4 014 5/8 G0 20 T453-085
2114 | 016 58 &0 20 745100
214 | M8 518 ] 20 T45-105
2104 | 020 58 &0 20 T45-110
2-1/4 | 023 518 B0 20 745-115
2-1/4 035 58 B0 20 745-120
2-1/4 028 58 L514] 20 T45-125
2-1/4'1 032 a8 =10 20 T45-130
2-1/4 | 035 58 60 20 T45-134
2-114 | 036 58 &0 20 T45-135
2-1/4 | 040 58 &0 20 T45-140
2-1/4 45 58 B0 20 T45-145
2-1/4 051 5/8 B0 20 745150
214 | 057 58 &0 20 T745-155
214 | .064 518 &0 20 T45-160
2-1/4 | 072 5/8 &0 20 T45-165
214 | 081 58 &0 10 T745-170
2-1/4 | .09 58 B0 10 T45175
2-14 | 102 58 &0 10 745-180
72 & 50 Dientes
Ancho | Tamafo | No. de | Cant.

Dk Frontal | Hueco | Dientes | Emp. fi5dlge
2-314 010 1 T2 20 745-295
2-34 012 1 72 20 T45-300
2-314 013 1 72 20 T45-301
2-314 014 1 T2 20 T45-305
2-34 016 1 T2 20 745-310
2-314 e 1 72 20 T45-315
2-314 {020 1 T2 20 745320
2-3(4 023 1 72 20 745-325
2-31a 025 1 e 20 F45-330
2-314 028 1 72 20 745-335
2314 naz 1 T2 20 T45-340
2-314 035 1 T2 20 745-343
2-314 036 1 Te 20 T45-345
2-314 .0an 1 T2 20 745-350
2-314 045 1 72 20 745-355
2-314 051 1 72 20 745-360
2-314 057 1 T2 20 T45-365
2-314 064 1 T2 20 T45-370
2-314 oz 1 i 20 745-375
2-304 081 1 72 10 745-380
2-314 051 1 72 10 745-385
2-314 102 1 72 10 T45-390
| 2314 114 1 72 10 745-385
2-31a 128 1 72 & T45-400
2-314 a4 1 72 5 T45-405
2-314 162 1 72 5 745-410
2-304 82 1 T2 5 745415
2-314 010 1 56 20 T45-450

o l II I'I 0 l " 5 l (continda en la pdgina siguiente)



Ranuradoras de Tornillo

ACERO DE ALTA VELOCIDAD

55 .
0,351 1 /2
POLANT

::?Il-ﬁ!;ll"r

Tolerancias:

Diametro Exterior +0.015"
Didmetro Hueco  +0.001"
Ancho +0.001"

Sierras Circulares
para Joyeros

Dentado Fino
ACERO DE ALTA VELOCIDAD
HEE i
;'I':E‘D ,ﬁjﬁ:l.w.c 1B

FOLANT. ..

*

HS
=G5 12
Pz

(<

ity A2

ANMSI/ASME B94.19

Usadas en ranurados, laminados y
entubados. Estas sierras son para
cortar tuberia delgada, alambre e items
sirmilares, asl como también para
ranurar materiales muy delgados.

411040
1 h;?«'s

Tolerancias:

Diametro Exterior +0.015"
Diametro Hueco  +0.0017
Ancho +0.001"

Las sierras con tamano de hueco
5/16"son fabricadas sin cunero:
(continua en la pagina siguiente)

(continuacion)

Ancho | Tamano | No.de | Cant.
Dis. Frontal | Hueco | Dientes| Emp. Sehstigo
2-3/4 012 1 56 20 T45-455
2-3i4 013 1 56 20 TA5-4586
2-3/4 014 1 56 20 T45-460
2-3i4 016 1 56 20 Td5-465
2-3/4 .018 1 56 20 745-470 |
2-314 020 1 56 20 T45-475
2-3/4 023 1 56 20 T45-480
2-3/4 025 1 56 20 T45-485
2-314 028 1 56 20 T45-480
2-314 .03z 1 56 20 T45-405
2-314 035 1 56 20 —
2-3/4 036 1 56 20 T45-500
2-314 040 1 56 20 T45-505
2-314 045 1 T 20 745-510
2-3i4 0851 1 56 20 745-515
2-3/4 067 1 56 20 T45-520
2-3i4 064 1 56 20 Td5-525
2-314 o722 1 56 20 745-530
2-3/4 081 1 56 10 T45-535
2-3i4 091 1 56 10 745-540 |
2-314 02 1 56 10 T45-545
2-3/4 14 1 56 10 T45-550
2-3/4 A28 1 56 5 T45-555
2-3/4 44 1 56 8 T45-560
2:314 B2 1 56 & T45-565
| 2-3/4 182 1 56 5 T45-570
Es oi Tamano Tamano Tamano Tamano
Dia. Pullgnda e Hueco Hueco Hueco Hueco
¥ 14" 16" y 1z
1 .D08 a9 T46-001 T46-002 T46-003 T46-004
1 010 2] TAE6-006 T48-007 T46-005 T46-008
1 012 217] Ta6-011 T46-012 T46-010 T46-013
1 014 -] T46-016 T46-017 T46-015 T46-018
1 D16 75 746-021 T46-022 | T46-020 T46-023
1 018 75 Ta6-026 T46-027 T46-025 T46-028
1 020 76 T46-031 T46-032 T46-030 Td6-033
1 023 75 T46-036 T46-037 T46-035 T46-038
1 025 75 T46-039 T46-041 T45-040 T4g-042
1 028 75 746043 T46-044 T46-045 T46-048
1 D32 75 746047 TAG-048 T46-050 TAE-048
1-1/4 .oo8 120 - T46-051 T46-052 T46-053
1-1/44 010 120 - T46-054 T46-065 T46-056
1-14 012 120 - T46-059 T46-060 T46-061
1-144 013 120 - - T45-063 =
1-1/4 014 2] - TA6-064 T46-065 TA6-066
1-1/4 016 ag - T46-069 TdE-070 T46-071
1-1/4 018 ag - T46-0T4 T46-075 T46-078
1-1/4 D020 21 - T46-078 T45-080 T46-081
1-14 | .p23 le] - 746-084 | T46-085 | 746-086
1-1/4 025 a9 T46-087 T46-089 T46-000 T46-091
1-1/4 J0zg ag - T46-094 T46-095 T46-096
1-1/4 a2 89 - T46-094 T46-100 T46-101
=142 008 140 - - Td6-102 T46-103
1-112 010 140 - - T46-104 T46-105
1-12 012 140 - - T46-108 T46-110
1-1/2 013 140 = = T46-111
42] .04 110 = = 746-114 | 746-115 |
1-1/2 016 110 - - Td6-110 T46-120
1-1/2 018 110 - - T46-124 T46-125
1-1f2 020 110 - - T46-128 T46-130
1-112 023 110 - - T46-134 T46-135
1-1/2 DZ5 110 - - T46-138 T46-140
1-112 028 110 - - T46-144 T46-145
1-1/2 .0az 110 - - T46-145 T4B-150

o ARHCANSA
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sierras Girculares para Joyeros

ACERO ALTA VELOCIDAD (continuacién)

Espe- | Dientes | Tamafo | Tamafio | Tamado Tamafa

Arbol para Sierras Circulares

Mango RE
y Ranuradoras Mango recto \\ ‘ ° . 'Q
. - .- L3

Dia, sor por HI.D'.':U Hum_n Hueco Hueco Espesor Dientes cant. | ‘Tamare | Tamaro Tamaiio
Pulgada | Slerra | 114’ 5116 aig" iz Di4. Puigadal P | Emp.|Husco #i2*] Hueco 314" Hueco
13| 008 160 = = TAG-152 | TAG-153 Sigrra 1"
1-34| .00 160 - - TAB-154 | T46-155
1aa| 2 160 = g 746-150 | 746-160 3 013 280 | 20 | T4Eoa64 2 746514
14| 0w 132 - = 746-164 | T748-165 3 014 a0 | 20 | 74B-365 | T746-440 | 746515
| 13| 016 13z = = T46-160 | 748-170 | .ais 230 | 20 | 748370 | 745445 | 745-520
1-34| 018 132 - = T46-174 | 746175 3| 018 230 | 20 | TAB375 | 746-450 | 746-525
1-34| 20 132 - - 746-178 | 746-180 3 o0 | 2 | 20 | 746380 | 746-455 | 746530
34| oz 132 = = 746-184 | 745-185 ] 023 230 | 20 | 746-385 | 746460 | 746-535
1-34| 025 132 = - T4E-180 | 745-180 3 025 230 | 20 | T746-390 | 746-465 | 746-540
134 | 028 132 = = T46-194 | 746-195 3 028 230 | 20 | 746-385 | 748-470 | 746
134 032 132 = E 746-199 | 746-200 5 032 168 | 20 | 746400 | 746475 | 746-650
] 08 106 = - TAG-202 | 746-203 3 035 168 | 20 | 746905 | T46-4BO | 746-555
2 Mo 180 = = 746-204 | T46-205 3 040 168 | 20 | T4B-910 | T46-485 | 746-560
“ 2 M2 160 = & 746200 | T46-210 3| 045 168 20 | 746415 | T46-490 | 746-565
Z M4 152 - - 746214 | 746215 3 051 168 | 20 | 746420 | 746485 | 746570
“ . .oi8 152 = 2 48219 | 746220 i | o8y 168 | 20 | 748425 | 746500 | 746575
T 2 018 152 = & 746224 | T46-225 & | 08 310 10 | 7ABSH0 | TABG4E | TAE-TI0
- 2 020 152 = = 746220 | T46-230 4 | .08 10 10 | 746585 | 746850 | 46715
2 023 152 - = 623 | T48-235 4 | .oz a0 10 | 748500 | T4Eess | TdET20
‘ 2 025 152 - - TAG-239 T46-240 4 023 30 10 TAB-505 | T4B-GE0 | T4E-725
(= 2 | oas | 12 - - T46-244 | T46-245 4 | o025 | 310 | 10 | 746800 | 746-865 | 746730
“ 2 032 1o = - 746-248 | 746-250 4 | 28 | a0 | 10 | 746-605 | T46-670 | 746735
Z 035 10 -~ = T4E-254 | 745-255 4 032 220 10 | 746610 | TdE-67T5 | TaeTao
i Z 036 10 = = = 745-258 4 | 035 220 W0 | 748815 | 746880 | 746-745
“ 2 040 10 = 5 T46-250 | 746260 4 040 220 10 | 746-620 | 745685 | 746-750
ﬂ Z 045 110 = B T46-264 | 746-265 4 045 220 10 | 746625 | 7TAG-EDD | 746-755
2 051 110 - - 746260 | TaB-270 4 | .05 220 W | 746630 | 746805 | T46-7EQ
= 2 057 110 = = T46-274 | 746-275 4 057 220 10 | 746-635 | T46:700 | 746-765
FETTY T 210 = = - T46-277 4 064 220 10 | 746640 | T46-705 | 746770
= el mz 210 & 5 = 746-278 5 025 260 10 | 746-785 = T46-840
= -a| on 210 - - - T46-279 5 028 280 10 | 746-700 = T46-845
24| g 210 = & o 746-2790 5 | .oaz 280 10 | 748-795 = 746-850
r — | oia. | Espesor m:r;m Cantidad | Tamato | Tamano | Tamafio : gg: i:g :g Ll :ﬁg
= = = = = ;
G Pulgada | o | Empaque |Hueco 1/2°| Hueco 314" | Hueco. 1 R T T Rt
= 2| .00 240 20 T4E-260 = = 5 045 260 10 | T46-810 - T4E:885
2| mz 240 20 T46-265 = = 5 051 2R0 10 | T46-815 - T46-870
ez 240 20 746268 - = 5 057 280 10 | 746-820 - T46-875
“ 22| o4 150 20 746-200 - = 5 054 260 10 | 746-825 = 746-880
2| e 180 20 T46-205 e 2 & | .035 340 1 TAR-EA0 = 746-025
“ 2-iZ] 0 190 20 T46-300 = = 6 040 340 1 T46-805 - 746-930
i 2qz| o0 180 20 T46-305 = & I 045 340 1 T4E-200 = T46-015
= 22| 022 180 0 T46-310 = > & 051 232 1 TAGO0S | 746006 | 746840
a1z| 025 160 20 T46-315 = - 5 057 232 1 | 746910 - 146-045
ﬂ 22| nea 160 2 746-320 = = & | 064 232 1 | 748815 = 746-850
[ izl o3z 140 0 T4E-325 = S & orz 232 1 | 746852 = 746-953
2| 035 140 20 T4E-330 = = & 081 232 1 | 74gass = 746-056
E | e 140 i T46-335 = = & 09 23z 1 | 745058 <, 746-958
z| pas 140 0 T4B-340 = = & 102 232 1 | 746081 | 74E-863 | 7ae-O62
“ 12| s 140 20 T4E-345 - - 8 114 232 1 T4E-964 - T46-065
B ez| .os7 140 20 T46-350 = - B 128 232 1 | 748957 - 746-068
=

Diametro L Tamafo Cod Margo Recta il
del Arbol| " | Hueco =1 Barra de Traccién - 7/16"x20. Tornillo- 5/16”x 24. Hex - 3/16"
12 3374 £ 121010 05Cas balra de iraccion - . lorniio- X . Hex -
Mango R8
Mango "Weldon” Largo Tamano Hueco Cédigo
ﬂm Largo Temafio Husco Codigo 5-3/32 12", 508", 347, 718", 1+ | 120-010
112 29116 | /2", 58", 34", 7)8" 1" | 120-005 [ Tomillo del Arbol| 5/16 x 24 | 120900 |




Machuelos (Machos)
Rosca Regular

Estandar Americano
ACERO DE ALTA VELOCIDAD

Rosca Rectificada
Tamano Fraccional |°émee

Longitud Regular

Dimensiones

Rosca Rectificada /
Tamano Fraccional /
Longitud Corta

Dimensiones

Hilos por Pulgada Largo
Total | Me. | Largo | .. Tamaiio
Largo | dela | de del del
Macho | NC| NF| N8 IMIOI sl | Rosca | Filos | cusdre [ ™89 Ciiadro
A B c § E
M @B = | = | 292 1 4 516 255 191
56 | 18| 2] - | - |22wz]| 1ve | 4 38 18 238
a8 16 | 24 - — | 21518 1-104 & TG 381 288
e | 14| 2m] - | = | 356m2 |16 | 4 | 1am2 323 243
172 idlao] - | -1 3w [12132] 4 | 6 367 275
=TR TG 12 18 - — | 34832 | 1-21/32 4 12 470 a2z
&8 1] 18] - | - | 3136 |14818] 4 | oiig 480 23610
314 w] sl = | =] %M 2 4 | 1118 590 A4z
T8 8 14 — — | 41116 | 2732 i a4 .6_9?' 523
1 g 112] - 110 598 | 22 | 4 | 1318 800 600 |
B | - 1121 B [0 &8 | 272 | 4 /8. E0E 672
1-1/8 i 12 ‘B 10 5716 | 24118 & TiE: .gas BrZ
1998 | = | 12] 8 | 0| 56 | 20116 | 4 1 1.021 66
14 | 7 ld2]| 8 |w]| 534 | zEE]| 4 1 1.021 TEB
1516 | — | 12| 8 || s34 |zete] 4 | tie]| 1108 Bl
156 | 6 | 12| & | 10] 5118 3 4 | 1-1146 | 1,108 a3
1-TH18 - | 12 a 10 | 6116 3 4 1-1i8 1.233 825
192 | e 12| 8 | 10| gam 3 4 | 14m | 1233 825
158 | -] - 8 |10|6t116| 3an6]| 6 | 1.8 | 1305 a7
134 | 5 5wzl 8 | w0 7 Fae] & | 194 1,430 1.072
8 ] =1 = B |10| 7416 | 2918 | & | 114 1.518 1130
2 4 g2l 8 || 788 | o] 5 | 1-3m 1.644 1.233
= | ==& |= 8 3ae | & | 198 1,769 1327
214 4 laq2] B — | B4 | 3498 | B | 1-ThE 1.804 1.420
238 | - | - 8 - | 82 4 6 | 1746 ] 2018 1514
21 141 = B | - | 824 4 B | 1172 | Z100 1575
aam | 4 | = B | - | g1 4 6 | t1ar6| 2350 1762
3 A 8 - | 934 |4916| &6 | 158 | 2543 1.907
e | 4| = B | = 1w (49n8| B | 134 | 27m3 2095
a1z | 4| = g8 | — | 1014 [41516] & 2 3.008 2256
334 | 4| - a - | 10-%2 | 6516 | & | 218 | 3217 FFTE)
4 il = B | — | w34 | s5s18]| 8 | 29m | 3487 2.600
Diametro| Hilos | Largo Lnrg:;l:.'hl Neo. | Largo del | Diametro Taxﬁu
del por Plg. | Total Rosca de Cuadro | del Mango Cuacl
Macho N12 A B Filos c o E
1-5/8 12 5 F [ 1118 1305 B7E
1-314 12 5 2 [ 1-144 1.4030 1.072
1718 12 5 2 [ 1-1/4 1,619 1.138
2 12 5 2 L] 1-3/8 1.644 1233
2-1/8 12 5-1/4 2 8 1-3/8 1. 768 1.327
2-114 12 514 2 8 1-7i16 1. 554 1.420
2-3/8 12 5-1/4 2 [ 1-7/186 2,019 1.514
2142 12 5-1/4 2 6 1-112 2100 1.575
2-6/8 12 512 2 & 1412 2400 1,575
Z-3/4 12 8112 2 [i] 1-1/2 2100 1.575
2-7/8 12 5142 2 L] 1-1/2 2.100 1.5756
3 12 5112 2 & 1172 2100 1.575
3-1/8 12 5-1/2 2 & 1-1/2 2100 1,575
3-1/4 12 5112 2 5 1-1/2 2400 1.575
3318 12 5142 2 & 1-1/2 2.100 1575
3172 12 B-3/4 2 8 112 2100 1.575
3-5/8 12 8 2 5] =304 2400 1.575
334 12 8 2 L] 1-34 2100 1.575
3-718 12 (- - & 1-34 2100 1.575
4 12 ] F L5} 1-374 £ 100 1.575

o ARHCANSA
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(el R Redondas-Sierras

Rosca Regular
Corte a la Derecha

ACERO DE ALTA VELOCIDAD M2

Rosca Rectificada / Continta en la
pagina siguiente

Tamanos Fraccionales

Tamafio | Hilos H Largo Mlﬂﬁdl’n

Macho | por Plg, | Limite | Total Conico Cénico Recto Juego
114 20 H1 2102 | T50-0020 | 750-0021 | YhHO-0022 | 750-0019
104 20 H2 | 2152 | 7S50-0023 | 750-D024 | 750-0025 =
114 20 H3 2-1/2 ) T50-0026 | TH0-0027 | TS50-0028 | vS0-D0R0
114 20 HS 2172 | T50-0034 = = =
1/ 2B H2 24402 | T80-0038 | 750-0039 | 750-0040 | THO-D041
1/4 28 H3 | 2-y/2 | 750-0042 | 750-0043 | 750-0044 | 750-D045
5/16 18 H2 |2-2332 TH0-0061 | 750-0062 | T50-0063 | 750-0060
5/18 18 H3  |2-23323 750-0084 | T50-0065 | 7o0-0068 | 7S50-0067
516 18 Hs |2-23/32| 750-0072 | 750-0073 = 750-0075
516 24 Hz 2| 750:0076 | 780-D077 | 7500078 | 750-0079
518 24 H3 - 7800080 | T50-0081 | T50-0082 | vS0-0083
3B 16 H2 7800005 | 750-0096 | 750-0087 | 750-00898
s 16 H3 750-0098 | 750-0100 | 750-0101 | 750-0102
38 16 H4 TI-0103 | THO-0104 | TSO-M05 =
a8 16 H5 - 750-0107 | TS0-0108 =
3B 24 H3 750:0121 | 750.0122 | 7A0-0123 | 750-0124 |
718 14 Ha 750-0140 | 750-0141 | 750-0142 | 750-0143
Ti16 20 H3 T50-0156 | 750-0157 | 7E0-0158 | 750-0150
12 13 H1 e0-0175 | Te0-0 76 | THO-MTT -
112 13 Mz T50-0178 | 750-0178 | 750-0180 =
12 13 H3 750-0181 | 750-0182 | 7500183 | 750-0184
172 13 HS - 750-0180 | 7S0-0190 -
12 20 H2 750-0159 | T50-0200 | TS0-0201 | PS0-0202
12 20 H3 38 | 750-0203 | 750-0204 | 750-0205 | 750-0208
0,16 12 H3 TH0-0222 TEO-0224 | 7H0-0225
816 18 H2 Ta0-0236 | 750-0237

| _BM1f 1B H3 7o0-0240 | T50-0241
/B 11 H1 750-0259 =
58 11 H2 Tal-02682 | T50-0267
58 11 H3 To0-0265 | TH0-0266
5(8 11 H5 750-0272 -
5(8 18 H1 = =
5/8 i H2 To0-0280 -
5/8 18 H3 750-0294 | ToO-0295
5i8 18 H5 TH0-0301 =
11018 1 H3 7500341 | 7500342
1116 16 H3 To0-0360 | 750-0361
34 10 H1 - -
a4 10 H2 = =
34 10 H3 750-0385 | 750-0385
34 10 H& Ta0-0392 | 750-0323
a4 16 H2 = 7500404
Atk 16 H3 TEO-0407 | 750-0408
ald 16 H5 TE0-0415 -
T8 ] H2 TEO-0426 -
78 -] H3 T50-0420 =
718 g Ha4 THO-0433 | 750-0434
T8 g He 750-0438 | -
78 12 H3 T50-0446 | T5O-D447
718 12 H4 THO-0450 | 750-0451
T8 12 H5 TH0-0454 -
T8 14 H3 Th0-0465 -
T8 14 H4 THO-0473 | 750-D474
I8 14 HE TEO-0477 =
1 8 H2 Ta0-0484 -
1 B H3 Ta0-0497 | 750-0498
1 8 H4 TEO-0601 | THO-0502
1 8 HB - -
1 10 HS5 TH0-0516
1 12 H2 Ta0-0528
1 12 H3 THO-0534 =
1 12 H4 ToO-0541 | 750-0542
1 14 H1 - -
1 14 H3 750-0559 -

1 14 Ha 750-0563 | 750-0564
4 14 HE T50-05E9 | -
1-1/16 B H4 750-0587 | T50-0583
1118 10 H5 T50-0602 =
11118 12 Hz2 TE0-0614 =
1-1116 iz H4 Ta0-0620 -
1-1/18 12 HE TH0-0626 =




Rosca Regular /
Corte a la Derecha

ACERO DE ALTA VELOCIDAD - M2
(continuacidn)

Rosca Rectificada / Continta en
la pagina siguiente.

Tamaiios Fraccionales

Tamafio| Hilos H Larga s L

Macho | por Plg. |Limite| Total | canico t:?s::"i:o E— o
1178 7 Hd | 5-7/16 | 750-0642 | 750-0643 | 7H0-0644 | 750-0645
1-1/8 T HE | 57116 | 750-0848 | 750-0649 | 750-0650 -
1.1/8 g H4 | 5716 | 750.0860 | 750-0881 | 750-0662 | 750-0663
1-1/8 8 HE | 5-7/16 - TH0-068T | T50-06B8 -
1178 10 H5 | 5716 | 750-0684 | 750-0885 | 750-0686 =
1178 12 H3 | 5716 | T50-0886 | 7H0-0697 | 7HO-0G08 -
1.1/8 12 H4 | 5716 | 750-0899 | 750-0700 | 750-0701 | 750-0702 |
1-H16 8 H4 | 5718 | 7500723 | 7500724 | 7500725 -
1-3(16 10 Hs | 57118 i = 750-0740 =
1-316 12 H4 | 67116 | To0-0¥53 | 7h0-0754 | 7HO-0755 -
1174 7 H3 | 53/ | 750-0807 | 750-0B08 | 750-0809 -
1-1/4 T H4 B4 | TE0-0811 | THO-0812 | ¥HO-0813 | 750-0814
1114 B H3 | 5304 = 750-0828 | 750-0830 -
1-1/4 & H4 5-3/4 | T50-0832 | THO0-0833 | F5O-0834 -
1174 8 HE | 5304 = 750-0845 | 750-0848 =
1-1i4 10 H4 5-3/4 | Th0-0858 | THO-08B0 | 7HO-08B1 -
1.1/4 10 Hs | 53/ - - 750-0864 =
1-1/4 12 H3 534 | TE0-0874 | THO-087H | THO-O87G -
1174, 12 H4 | 534 | 750-0877 | 750-0878 | 750-0879 | 750-0880
1-5/186 8 H4 5-3/4 - 750-0902 | 7500003 -
1.5(16 12 Hz | 5304 = 750-0914 | 750-0915 =
1-5/16 12 H4 | 5ai4 | 750-0819 | 750-0020 | 750-0921 5
1-516 | 12 HE | 5-3i4 = 750.0926 | 750-0927 =
1-48 6 H3 | 61116 | T50-0938 | 750-0940 | 750-0841 -
1-3/8 B H4 | &1/16 | 750.0843 | 750-0844 | 750-0945 | 750-0945
1-3/8 & H# | 6116 | T50-0057 ?50-0‘953- To0-0958 | 750-0960
1318 8 H4 | 6-1/16 | 750-0061 | 750-0862 | 750-0963 =
1-3/8 8 HE | &1/16 = 7500974 | 750-0875 -
138 10 H5 | 6-1/16 | 750-0988 | 750-0889 | 750-0990 =
1-308 1z H4 | 8-1/16 | 750-1000 | 750-1001 | 750-1002 -
BT 3 He | 638 [ 750-1024 | 750-1025 | 750-1026 | 750-1027
1472 8 H3 | 638 | 750-1042 | 750-1043 | 750-1044 -
1112 8 H4 | 6- 750-1045 | 750-1046 | 750-1047 =
11f2 8 HE | 6-3/8 = 750-1058 | 750-1059 -
1412 10 Hs | 638 | 750-1072 | 750-1073 | 750-1074 =
1472 12 H3 | a8 | 750-1080 | 750-1081 | 750-1082 -
1112 12 Hd 6-3/8 | 750-1084 | 750-1085 | T50-1086 —
1.5i8 | 512 | Hd |B-11/18 = 750-1108 = =
1-5/8 512 HE |6-1118] T50-1114 | 750-1115 | 7501116 -
1-5/8 & H3 |B-11/16] 750-1126 | 750-1127 | 750-1128 =
1-5i8 8 H4 | B-11116] T80-1129 | 750-1130 | 750-1131 -
1.5/8 g H6_|6-11/16] 750-1135 | 750-1136 | 750-1137 -
1-5:8 0 H5 |6-1116] - = 750-1152 =
1-5/8 12 H4 5. | 7501468 | 750-116% | 750-1170 a
1-5/8 12 H& 5 Ta0-1174 | 7581175 | 7H0-1176 -
1.5/8 12 Ha 5 - 750-1181 | 750-1182 =
1-%d B Ha 7 Ta0-1184 | 7HO0-1185 | 750-1198 | 7501-197
1-3/4 5 Ha 7 5 750-1188 | 750-1200 -
1-3/4 ] H& T THO-1204 | T50-12056 | T5O0-1206 -
1-304 8 Ha 7| 7501216 | 750-1217 | 750-1218 =
1-34 8 H& T TE0-1222 | 750-1223 | 7501224 -
1304 10 Hs5 7 | 750-1237 | 750-1238 | 750-1239 =
1-34 12 H4 5 T50-1255 | 750-1256 | 750-1257 -
1-314 12 HE 5 | 750-1261 | 750-1262 | 750-1263 =
1-T/8 E_ H4 | 7-5/16 | T40-1285 | 750-1286 | 750-1287 | 750-1ZB8
1-7/8. & HS | 7-5/16 = 750-1289 | 750-1250 =
1718 8 He | 75018 | 7501281 | 7s0-1282 | 750-1203 -
1.7/8 10 Hs | 7-5/16 - - 750-1308 -
1-18 12 H4 5 - T750-1325 | 7501326 -
1-7/8 12 Hs 5 | 750-1327 | 750-1328 | 750-1329 =
1718 12 Hé 5 | 750-1330 | 750-1331 | 750-1382 -
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Rosca Regular

Corte a la Derecha
ACERO ALTA VELOCIDAD -M2

(continuacion) Tamahos Fraccionales
Tamafio | Hilos | H | Largo c::ﬂ'%“
Macho | por Plg | Limite | Total Conico Cénico Recto
7 3B | A4 | 758 | 7501354 | 750-1355 | 750-1358
2 a2 | He | 7-5m | 750-1360 | 750-1361 | 7s0-1262
2 6 He | 75 | 7501372 | 780-1373 | 750-1374
2 8 H4 7-5/8 | 750-1384 | 750-1385 | T50-1386
2 | HE 7-5(8 750-1350 750-1381 7501392
2 10 H5 T-58 T50-1405 T50-1406 T50-1407
2 12 H4 5 | 750-1423 | 750-1424 | 750-1425
] 2 12 He' | s - 750-1427 | 750-1428
2 12 He | & | 750-1420 | 750-1430 | 750-1431
(- - ] 2 12 | Ha | 5 = 750-1436 | 750-1437
h 2-1/8 i HS B TH0-1453 T50-1454 T50-1455
B 2.1/8 8 e | & | 750-1456 | 750-1457 | 750.1458
218 | 12 | Hs | 514 = 750-1478 | 750-1479
] | 218 | 12 | He | 514 | 750-1480 | 7601481 |
== 2-1/4 4-1/2 H6 | B-1/4 | 750-1504 | 750-1505 | 750-1508
“ 4 2-1/4 8 H5 | 8114 = 750-1520 | 750-1521
] 'E 2-1/4 8 HE B-114 TH0-1522 Ta0-1523 TE0-1524.
2114 A Ha B-1/4 750-1528 350-1 529 zﬁﬂ-']ﬁﬂﬂ
(-] 2174 12 He | 51/4 | 750-1540 | 750-1541 | 750-1542
83 2:1/4 12 H5 | 51 = 750-1544 | 750-1545
2:1/4 12 Hé | 514 | 750-1546 | 750-1547 | 750-1548
. — | 2.1/4 12 He | 5.1/ - 750-1553 | 750-1554
= % 2-112 4 H4 B-3f4 T50-1564 T50-1565 T50-1566.
2-1/2 4 HE B34 750-1570 750-1571 Ta0-1572
[— ] 2112 8 H5 | &3 = 760-1586 | 750-1587
o= 2-1/2 g H6 | B-am | 750-1588 | 750-1589 | 750-1590
2:1/2 8 He | 834 | 750-1504 | 750-1585 | 750-1596
e 2-112 12 HE 5114 T50-1612 T50-1613 Ta0-1614
= 2-112 12 Ha 5-114 - T50-1619 EE‘D-"IE?U
3-3/4 q He | B-1/4 | 750-1654 | 750-1655 | 750-1656
2.3/4 g H5 | 914 | 750-1857 | 750-1658 | 750-1659
&5 2.304 8 M6 | 914 | 750-1880 | 750-1661 =t
2.3/4 8 He | sz | 750-1886 | 750-1667 | 750-1668
(- - | 2-3/4 12 | Hs | 512 -~ 750-1685 -
- 2-3/4 12 HE 5112 T50-1687 T50-1688 TED—'lﬂ
= 3 4 H10 | 9-3i@ | 750-1729 | 750-1730 | 750-1731
3 g He | o3 _ 750-1742 | 750-1743
a 3 8 H5 | oo | 750-1748 | 750-1745 | 750-1746
o 3 8 HB | o34 | 750-1786 | 750-1757 | 750-1758
3 12 HE B-112. 750-1778 TH0-1779 | 7o0-1780
E 3112 4 H10 10-1/2 | T50-1820 T50-1821 T50-1822
312 8 H5 | 10112 = 750-1833 | 750-1834
(- - | a2 8 He | 10-1/2 | 750-1841 | 750-1842 | 750-1843
B a2 | 12 He | 5112 -~ 750-1860 | 750-1861
- 342 | 12 | W8 | 52 | 750.1868 | 750.1889 | 750.1870
4 | H5 10-3/4 | T750-1910 750-1911 750-1912
a 4 B H10 10-3/4 | 750-1922 | T50-1923 T50-1924
bt _ 4 12 He | 10-34 - 750-1938 | 750-1939
Rosca Rectificada 4 12 HE | 10-34 | 750-1943 | 750-1944 | 750-1945

o ARHCANSA



Rosca Especial / Corte a la Derecha
ACERC DE ALTA VELOCIDAD M2
Rosca Rectificada / Tamanos Fraccionales

Tamano [ Hiles | .. ﬁ;‘fﬁ‘" Tamaiio| Hilos | H c:.dao
Mache | por Plg. Canico Cénico Recto Macho | por Plg. | Limite | Conico Cénico Recto
b/3z 32 H3 | ¥e0:5108 | 750-5110 | 750-6111 1116 12 H4 | 750-6198 | 750-6189 | 750-6200
5/32 40 H3 = 750-5128 = 11116 18 H3 | 750-6207 | 750-6208 | 750-6209
7032 3z H3 | 750-5163 | 750-5164 | 750-5165 14/18 20 H3 | 750-6216 | 750-6217 | 750-6218
7132 40 H3 | 750-5172 | 750-5173 - 11116 24 H3 | 750-6225 | T50-6226 | 750-6227
14 24 H3 [ 750-5208 | T50-5209 | 750-5210 1116 27 H3 - T50-6235 =
104 26 H3 = 7605220 - 11118 ag Ha | 750-8243 | 750-6244 | 750-6245 )
104 32 H3 Th0-5244 | 7505245 | T50-5248 34 12 H3 T50-6279 | 7H0-G280 | THO0-6281
14 kL3 H3 = T50-5254 | 7H0-5255 4 " Ha | 750-6288 | T50-6280 | 7S0-6200 =
104 40 H3 = 750-5263 | 750-5264 34 18 H3 | 750-6297 | 750-6208 | 750-5208 =
14 32 H3 | 750-5352 | 750-5353 | 750-5354 ] 20 H3 | 7506306 | 750-6307 | 750-6308 - L)
104 40 W3 | 7505381 | 750.5362 | 750-5363 a4 24 H3 | 780-6315 | 75046316 | 750-6317
516 20 H3 ~ | 7505389 | 750.5390 A 26 | M3 | 750-6324 | 7505325 | 750-6326 — |
Al 2 H3 - TH0-5308 | 750-5309 34 27 H3 To0-6333 | THO-5334 - =
518 28 H3 = T50-5420 L a4 28 Ha it T50-6343 | T50-6344
5118 28 H3 | 750-5431 | 750-5432 | 7505433 a4 32 H3 | 750351 | 750-6352 | 750-5353 (L]
516 a2 H3 | 750-5442 | 750-5443 | 750-5444 a1 36 H3 | 7506360 | - T50-6362 H
5118 38 H3 5 750-5452 = 13016 10 H3 | 7506414 | 7506415 | 750-6416
516 40 H3 | 750-5460 | 750-5461 | 750-5462 1316 12 H4 | 7606423 | 7HO-B424 | 750-6425 =
11132 32 H3 - 750-5515 | 750-5516 1318 L H4 | 750-8432 | 750-6433 | T50-5434
A 14 H3 = 750-5524 | 750-5525 13(18 18 H3 | 7508341 | 750-5442 | 750-6443 1
38 18 H3 | 7505832 | 750-5533 | 750-5534 13/16 18 H3 | 750-6450 | 7506451 | 750-6452 N
308 2 H3 = 750-5542 | 750-5543 13716 20, H3 | 750-6450 | 750-8460 | TS0-B4G1
308 26 Ha = TR0-55T0 = 13/18 24 H3 | 750-6468 | T50-B469 | 750-8470 H
308 32 H3 | 750-5586 | 750-5587 | 7505588 13116 28 H3 | 750-8477 | 7508478 | 750-6479 =
38 40 H3 - 750-56813 | 750-5614 1318 28 H3 THO-B4G5 | TSO-B406 | TSO-BAOT
718 2 H3 | 750-5684 | 750-5605 | 750-5608 13118 32 H3 | 750-6513 | 750-6514 | 750-8515 =
THE 25 H3 = T50-5707 - | 1316 36 H3 | 7s0-6522 | 750-6523 = =
THE 27 H3 | 750-5712 | 750-5713 | 750-5714 78 T Ha o TA0-6541 | T50-B542
TH8 28 H3 = - | 7508718 718 18 | H4 | 750-6540 | 750-6550 | 750-6551 . — |
15/32 32 H3 | 750-5766 | 760-5767 | 150-5768 716 20 He | 7s0-8558 | 750-6558 | 750-8560 A
1/2 12 H3 TH0-5793 | TH0-5704 | THO-6795 P 24 H3 Ta0-B567 | ThO-G568 | THO-6569
112 14 H3 - 750-5803 % 718 27 H3 | 750-8576 | 750-6577 | TS0-8578 [~ —
e 16 H3 | 750-5811 | 750-5812 | 750-5813 718 32 H3 | 7504603 | 750-6604 -
112 18 H3 = 750-5821 g ] 718 40 H3 | 7506621 | 750-6622 | 7506623
112 24 H3 - 750-5830 | 750-5831 1516 | 12 Ha = 750-6640 - en
112 2 M3 | 750-5856 | 750-5857 | 750-5858 1516 | 16 Ha | 7506648 | 750-8643 | 7S0-6850 £
12 3z H3 750-5874 | 750-5875 | 750-5378 15118 18 H4 | 750-6B57 | T50-6658 | TH0-BE5O
12 40 H3 = - 750-5903 15/16 20 H4 | 7BO-BBES | THO-BE6T | T50-B668 Ha
516 16 H3 | 750-5037 | 750-5938 | 750-5938 15(16 24 H3 | 750-6675 | 750-6676 | 750-8677 - —
o116 20 H3 | 7505046 | 750-5047 | 750-5048 15016 27 H3 | 750-6684 | 750-6685 | 750-A6B6
618 24 H3 | 750-5055 | 750-5056 | 750-5057 15116 3z H4_| 7506702 | 750-6703 | 750-6704 23
g1 27 H3 | 750-5073 | 750-5974 | 750-5975 1 10 Ha | 750-6711 | 750-6712 | 750-6713 o —
1T 28 H3 | 750-5082 | 7505983 | 750-5884 1 16 H4 | 750-6720 | 750-B721 | 750-B722 E
B a0 H3 | 750-5091 - T50-5003 1 18 HA4 | 7506720 | 750-6730 | 7506731
B18 32 Ha = 750-6001 | 750-6002 1 20 H4 | 750-6738 | 750-6733 | 750-6740 o
G816 40 H2 = 7506018 Pl 1 24 H4 | 750-6747 | 750-6748 | 750-6748
58 12 H3 | 7506063 | 750-6064 | 750-0065 1 26 H3 | 750-B756 | 750-6757 | 750-6758 =
& 14 H3 | 750-6072 | 750-8073 | 750-80T4 1 27 H3 | 7506765 | TS0-676E | 7S0-67ET o
5l 18 H3 | 750-6081 | 750-8082 | 750-6083 1 28 H3 = 750-6775 | 750-6778 a
5ig 20 H3 | 750-6090 | 750-6091 | 750-6082 1 32 H4 | 7506792 | 7H0-6793 | 7S0-6784
5/8 24 H3 | 7506000 | 750-6100 | 750-8101 1 36 H3 | 750-6801 | 750-6802 = =
5B 26 H3 = 7506100 | 750-6110 1 40 H3 | 750-6810 | T50-6811 =
g:g g; :: ;gg:; ;ﬁ:;: ;g_::;g El limite H para Machuelos de Rosca Especial,
5/8 32 H3 | 7506144 | 7808145 | 750-6146 | Tamanos Fraccionales 5/32" a 2.3/8" es el mismo que
5i8 36 Hz | 750-6153 | 750-6154 = el de los Machuelos de Rosca Estandar con clase de
5i8 40 H2 | 750-6162 | 750-6163 | 750-6164 | Ajuste 2B mds populares.

(continda en la pagina siguiente)
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Rosca Especial, Corte a la Derecha

Rosca Rectificada / Tamanos Fraccionales
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) M2

Tamafio Hilos H EEH?
Macho rPig. | Limit Conico Recto
Tamaio | Hilos | H E%ﬂ? it £ B Lonies
Macho | por Pig. | Limite | Cénico Recto 1-8/16 12 He | 750-7448 | 750-TA50 | 750-T451
Cénico 1-9/16 16 H4 | 750-7458 | 750-7459 | 750-7480
1118 14 Ha4 | 750-BB46 | 750-6B47 | 7HO-GEAB 1-9/16 18 H4 | 750-7467 | 750-7488 | 750-T469
1-1118 18 H4 | 750-8855 | T50.6856 | T50-8857 1-3/16 20 Ha | 750-7476 | 750-7477 | 750-7478
1-116 18 H4 | 750-6864 | 750-B8B5 | THO-G866 1-58 186 Hd | 750-7539 | 750-7540 | 750-7541
1-1/16 20 H4 | 750-8873 | 750-6874 | 750-6875 1.58 18 H4 | 7507548 | 750-7540. | 750-7550
1-116 24 H4 | 750-8882 | 750-6883 | 750-6884 1-58 20 He | 780-7557 | 780.7858. rsn.rgsa
1-1/18 3z He | — 750-6892 | 7AO-G2G3 1-11/16 12 H4 | 750-7584 | 750-7585 | 750-7
1-1/8 16 H4 | 750-6906 | 750-6937 | 750-6938 1-11116 16 H4 | 750-7593 | 750-7584 | 750-7585
1-/8 18 H4 | 750-6945 | 750-6946 | T50-B47 1-11/18 18 H4 | 750-7602 | 750-7803 | THO-TE0M4
(Y-} 1-1/8 20 H4 | 750-6954 | 750-6055 | 750-B9S56
48 | 24 Ha | 750-6963 | 750-6964 | 750-8965 1-11/18 20 o = = 750-7613
“ 1-1/8 27 H4 | 750-8072 | 7506973 | 750-8974 T 3 [T, = 750-T648 | 750-T648
B 1-1/8 a2 H4 | 750-6900 | 750-6901 | 750-G6902 1-304 14 HE | 750-7683 - 750-7685
- 1-3118 14 H& | 750-7017 | 750-7018 | 750-T019 1-3/4 18 H4 | 750-7692 | 750-7603 | 750-7694
1-3/16 16 H4 | 780-7026 | 750-T0R7 | 750-7028 1-304 18 He | Ts0-7701 | 750-7702 | 7S0-7T03
‘ 1-3186 18 H4 | 750-7035 | 750-7036 | 750-7037 1-3/4 20 Ha | fsorrio | 7sorTan | 7eOuTTiE
o 13016 | 20 H4 | 750-7044 | 750-7045 | 750-7046 1-344 24 H4 | 750-7718 | 7507720 | 750-7721
1-3/18 24 H4 | 750-7053°| 750-7054 | 750-7085 1-13/16 16 HS = - | 750-7748
“ 1-3116 32 H4 | 750-7082 | 750-1063 | 750-7064 | 1-7/8 5 R4 | 750-7782 | 750-7783 | 750-7764
i 1114 14 H5 | 750-7089 | 750-7080 | 750-7091 1778 18 H4 | 750-7808 | 750-7B10 | 750-7811
“ 1-1/4 16 H4 750-7008 | ‘TH0-7089- | 750-7100 1-718 18 H4 750-T818 e =
1-1i4 18 H4 | 7507107 | 750-7108 | 750-7109 1718 a0 He | 780.7827 | 750.7828 | 7RO-TEZG
(- -] =174 20 Ha | 750-7116 | 750-7117 | 7E0-TH18 1-15/16 12 H4 | 750-7836 | 750-7837 | 750-7838
1104 24 H4 - TEO-T126 2 1-15/18 16 He | 750-7845 | 750-7B48 | 750-7847
= 1114 2 H4 - 750-7135 - 1-15/18 18 H5 | 750-7854 - 750-7856
= 1-1/4 32 H4 750-7152 | 750-7153 | 750-T154 | ] 14 HE 750-1917 = 750-7919
1-516 14 HE | 750-7187 | 7H0-7188 | 750-7109 2 18 H4 | 750.7926 | 7s0.7927 | 7507908
= 1-6016 16 H4 | 750-7206° | THO-T207 | THO-7208 a 18 Hd - 7507036 -
1-516 18 H4 | 750-7215 | 7E0-7216 | 7HO-T21T 2 20 He | 750-7944 | 750.7945 | 750-7848
. — | 1508 | 20 Ha | 780-7224 | 750.7225 | 750-7228 TS 2 e = 7507954 | 7507955
1-3/8 14 Ha = 760-7252 | 750-7253 — 2114 14 H4 - =
G 1-3/8 16 H3 | 7507257 | 750.7258 | 7H0-T259 2114 16 H4 | 750-8081 | 750-8082 -
= 1-38 16 H4 | 750-7280 | 750-7261 | THO-T262 2414 18 Hs | 750-8070 ~ 7508072
1-3/8 18 H4 | 750-7289 | TH0-F270 | FHO-FZTH BB 14 Ha = 750-8008 | 750-8000 |
1-38 20 H4 | 760-7278 | 7SO.727Q | FS0-T2R0 2518 16 HS | 750-8106 | 750-2107 | 750-8108
en | 1-38 24 H4 ¥: 750-7288 | 7507289 | 2518 18 Hs - 750-8118 -
1-1116 B HE | 750-7314 | 750-7315 | 750-7316 FET) [ HE . | 750-8124 | 750-8125 | 750-B126
“ 1-7118 12 H4 | 750-7a23 | 7EO-7324 | 7s0-732s 2.9/ 12 He | 7s0-8133 | 750-8134 | 750-8135
[P 1-7116 16 Ha = 750-7333 | 7H0-7334 2.3/ 186 He | 750-8142 | 750-8143 | 750-B144
— pre | 20 | ve | o= | 7e07ast | rsorass I B R
! S 2172 16 H5 - 750-8197 | 7508108
ﬂ LIS T7] T H5 | 750-7305 | 750-7306 | 750-7397 2172 12 H4 - o TE0-B081
1-1i2 18 H4 | 750-74D4 | 750-7405 | 7507408 258 ] HE | 750-8214 | 750-8215 | 760-A216 |
T 1-1/2 18 H4 | 750-7413| 750-7414 | 750-7415 2.5/8 12 H7 - T50-8224 | 750-R225
1142 20 H4 | 750-7422 | 750-7423 | 7507424 2.58 16 Hr | 7808232 = 750-82
E 1142 24 H4 | 750-7431 | 750-7432 | 750-7433 FETT] T H7 | 7508268 | 750-8260 | 750-8270 |
= 1-112 33 H4 | 750-7440 - 750-7442 278 ] HE | 750-8285 | 750-8206 | 750-8207
e 2718 12 M7 | 750-8304 | 750-8305 | 750-8306
- El limite H para Machuelos de Rosca Especial, Ta- g 1: :; B %ﬁ;} ;m
& mafos Fraccionales 5/32" a 2.3/8", es el mismo que 3178 B HB | 750-8362 | 750-8353 | 750-B354
el de los Machuelos de Rosca Estandar con Clase de i]ﬁ 132 :: ;igg ;?ﬁ%
o
== Aju:ite 2Bde 1-1/16" mas pnpulare:;.. Los pasos ordi- e ot wr | 7508370 | 7508371 | 7208970
narios estdn hechos en una longitud mayor y los 338 [ He | 750.8379 | 750.8380 | 7500561 |
pasos finos, estan hechos en una longitud menor. 3-3/8 12 H8_ | 750-8382 | 750-8383 | 750-8384
334 g HEB | 750-B3%0 | 750-8a971 | 760-Banz
3304 12 Hg | 750-8396 | T50-8397 | 76O-B308 |
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Tamanos Numéricos para Maquina

Corte a la Derecha
ACERO ALTA VELOCIDAD - M2

Dimensiones
Dismetro Hﬁn!purFulﬂ Numero | Largo | Largo de | Largo del | Diametro | Tamano
Tamafio Bsico NC NF de | Total | laRosca| Cuadro |del Mango | del Cuadro
UNC UNF Filos A B c 1] E
] [.060 &0 z 1-58 a6 i 0.41 .10
1 0.073 G4 e Z 1-11116 KN 316 0.41 110
2 0,086 i 64 3 1-314 Ti8 ang 0.41 0,110
3 0.099 48 56 3 1-13M16 112 a6 0.41 0110
4 o112 40 48 3 1-718 816 ang 041 0110
5 0125 40 44 3 1-15/16 58 ane 0.41 0116
i 0.138 32 40 3 2 11116 aMe. 0,41 0.110
8 0.164 32 36 4 2-18 34 104 0.168 313
10 0.180 24 2 4 2318 e 1/4 0,194 0152
12 0216 24 28 4 238 15/16 8/32 0.220 0,185
Rosca Regular
Tamaiio | Hilos |Limite| Largo Cédigo
Macho | por Plg. H Total Conico | Semiconico| Recto Juego
1 64 Hz 1-1116 | T52-00680 752-0061 752-0062 | 752-0063
1 72 Hz2 1-11/16 | 752-0080 752-0081 7520082 | 752-0083
2 56 Hz 1-3/4 T52-0100 T52-0101 T52-0102 | T52-0103
- 64 H2 | 1-34 | 752-0118 | 752-0119 | 752-0120 -
3 48 H2 1-1316 | T52-0143 T52-0144 T52-0145 | T52-0148
3 fili] H2 1-13M6 | 752-0161 7520162 752-0163 —
4 40 H2 1-7/8 | 752:0203 | 752-0204 | 752-0205 | 752-0206
4 48 H2 1-7/8 | 752-0229 | 752-0222 | 7520223 | 752-0224
5 40 HZ | 11516 | 752-0245 | 752-0246 | 752-0247 | 752-0248
5 44 H2 | 1-15/16 | 752-0263 | 752-0264 | 752-0265 | 752-0266
6 3z Hz 2 Th2-0287 TH2-0288 T52-0289 -
3] 32 H3 2 Ta2-0305 T52-0308 7520307 | 752-0308
G 40 Hz2 2 T5H2-0323 T52-0324 TH2-0325 | TH2-0326
5 40 H3 2 - 752-0338 = -
8 32 H3 2118 To2-0347 T52-0348 7520349 | 752-0350
B 36 H2 | 24/8 | 752-0365 | 752-0366 | 752-0367 | 752-0368
8 36 H3 2.8 | 752-0383 | 752-0384 | 752-0385 | 752-0386
10 24 HZ 2.3/8 | 752-0404 | 752-0405 | 7520406 | 752-0403
10 24 H3 238 | 752-0407 | 752-0408 | 752-0409 | 752-0410
10 32 H3 2-3/8 352-0425 752-0426 | 752-0427 | 752-0428
12 24 H3 2-3/8 T92-044% T52-0450 TH2-0451 | 752-0452
12 28 H3 2-3/8 752-0487 TH2-0468 TH2-0468 | T52-0470
12 28 H5 2-3/8 752-0479 T52-0480 T52-0481 -
Rosca Especial
ramane] s ;o R
Macho | por Plg.| Conico Cénico Recto Macho | por Pig. Conise Recto
6 36 752.5217 | 752-5218 | 752-5219 10 28 | 7525379 | 752-5380 —
& 48 7562:5226 | 752-5227 | 752-5328 | 10 36 752-5397 | 752-5308 | 752-5300
T a6 762-52T1 752-5272 | 752-5273 10 A0 - TRIGA0T | 752-5408
T 40 ¥52-5280 | 752-5281 | 752-5282 10 48 752-5415 | 752-5416 | 752.5417
7 48 752-5289 | 752-5290 | 752-5291 12 32 | 752-5487 | 752-5488 | 752-5489
8 24 = 752-5289 - 12 36 - 752-5497 =
8 40 752-5318 | 752-5317 | 752-5318 12 40 752-5505 | 752-5506 | 752-5507
8 48 752:-5325 | V52-5326 | 752-5327 48 752-5514 | 752-5515 | 752-55145

o nnncnf;sn‘
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- - a5 -
Dientes Continuos Sobredimensionado
ACERO ALTA VELOCIDAD M-2 "ngrsized"
[Tamafio| Hilos | Limite | Largo Cad
Macho |porPlg.| H Total | Cénico | SemiCénico | Recto Juego cnrte a Ia Derecha
7] 20 M3 | 212 | 7560026 | 1560027 | 7560028 | 756-0029 ACERO ALTA VELOCIDAD M-2
1/4 28 H3 | 2.2 | 756-0042 | 7560043 | 756-0044 | 756-0045
516 18 H3 | 2-23/32 | 756-0064 | 756-0065 | 756-0086 | 756-0067
516 | 24 H3 | 2-2332 | 7560080 | 756-0081 | 756-0082 | 756-0083 i
a8 16 H3 | 2-15/16 | 7560099 | 756-0100 | 756-0101 | 756-0102 Rosca Rectificada
38 | 24 | u3 |21sne] 7s60121 | 7860122 | 786-0123 | 7580124 GH13 (GH13=GH3+0.005")
716 14 H3 | 3532 | 756-0140 | T56-0141 T756-0142 | 756-0143
716 | 20 H3 | 3532 | 7560156 | 756-0157 | 756-0158 | 756-0159
172 13 H3 | 3-a/8 | 7560188 | 756-0188 | 756-0190 | 756-0191
112 20 H3 | 3-3/8 | 756-0203 | 756-0204 | 756-0205 | 756-0206 & .
en B16 | 12 | H3 | 3-1932 | 756-0222 | 7560223 | 7580224 | 756-0225 Tamanos Fraccionales
/16 18 H3 | 318732 | TSE-0238 | THE0238 | TSE-0240 | TSE-0241 oy—
(- - ] | o6 | 24 | ws |aamme| - 7560248 | - & Tamario| Hilos | Limits| 2
- 518 1 H3 | 3-13/16 | 756-0263 | 756-0264 | 756-0265 | 756-0266 Macho | porPlg. | H b
B 5/8 1 H5 | 3-13r16 | 756-0270 | 756-0271 | 756-0272 - digo |
| =58 18| H3 |a1ame| 7560202 | 7560293 | 756-0094 | 756-0295 Tt =3 H13 | TSieion
(- -] 34 ™ | HZ | 414 | 7560380 | 7560381 | 7560382 | - 14 28 H13 | 750-5020
— 34 1 | H3 | 414 | 7560383 | 756-0384 | 756-0385 | 7560388 3/16 18 H13 § 7508040
| 34 16 H3 | 414 | 7560405 | 756-04068 | 75620407 | 756-0408 a8 186 H13 | 750-9080
(-] 7i8 3 H3 | 4-11/16 | 7560427 | 756-0428 | 756-0429 | 756-0430 | 3B 24 H13 | 750-8090
B 7i8 g He | 411116 | 7560431 | 756-0432 | 756-0433 - 716 20 H13 | 750-9100
-] 7/8 12 Hs | 411ne| - 756-0453 | 756-0454 - 112 13 H13 | 750-9120
7i8 14 H3 | 411116 | 756-0467 | 756-0468 | 756-0489 | 756-0470 1/2 20 H13 | 750-9140
(- - ] 7 ] Hi | 5108 | 750-0483 | 750-0498 | 750-0497 | 756-0498 BB 1 H13 | 750-8150
1 & H4 5118 - 756-0500 | 756-0501 - 518 18 H13 | 750:9180
= 1 12 H3 5118 | 7560532 | T756-0533 | 756-0534 | 756-0535 T 10 H13 | 7509180
= i He | 518 | 7560561 | 7560562 | 7se-0se3 | - 21 16 H13 | 750-8190
718 7 H3 | 5-7/16 | 756-0642 | 756-0643 | 756-0644 -
= 1-1/8 8 Hé | 5716 | T56-0B60 | 756-0861 | 7S6-0662 -
1-1/8 12 H3 | 5-7/18 - T56-0697 | 756-0698 =
. — | 118 | 12 H4 | 57716 | 7560858 | 7seO7on | 756-0701 | 7se-0702 Tamanos Numeéricos
a5 1/ 7 H4 | 5314 | 7560811 | 756-0812 | 756-0813 -
1114 8 H4 | 534 | 756-0832 | 756-0833 | 756-0834 - Tamaiio | Hilas Semi
(- — 114 | 12 H4 | s34 | 7560877 | 756-0878 | 756-0879 - Macho |porprg.| Conico
-3 ] Fia 6 | 7560043 | 7560044 | 7560045 - Codigo
1-38 [ H4 & | 7s6-0961 | 7se-0se2 | 756-0963 = & 32 752-6000
&s 1-38 | 12 H4 6 | 756-1000 | 7s6-1001 | 786-1002 - | 8 32 752-6040
(ET7) 3 He | 6114 | 756-1024 | 756-1025 | 756-1026 | 756-1027 10 32 752-6060
(- - | iz | 8 Ha | 14 | 7s6-1045 | 7se-1046 | 7se-tna7 | -
i 4z | 12 Ha | &1 | 7se-1081 | 7s6-1082 | 7s6-1083 -
2 | 12 H4 | B-14 | 756-1084 | 756-1085 | 756-1085 -
= 1-34 [ H4 7 7561216 | 7561217 | 756-1218 -
Maneral Volvedor Ajustable para
f==
= T
a Tamano c:'paciuad Machg | 52799 Cédigo : : #
= o {Tubo | 5 .
0 7Y - 5 | 410-000 “ /
4 1/8-3/8" = ™ | 410-004
5 ane-1/2* | 1/8-147|11-1/27 410-005
6 1/4-374" | 1/8:3/8" |15-3/8"| 410-006
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Machuelos “Gun”
para Maguina

Punta en Espiral
Corte a la Derecha

ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) M-2

Rosca Rectificada / Tamanos Fraccionales

Dimensiones
Diametro | Hilos por | Largo | Largodela | No. | Largodel | Diametro | Tamano del
del Pulgada | Tofal Rosca de Cuadro | del Mango | Cuadro
Macho [NC|NF| A B Filos c D E
114 201 28 202 1 2 516 LT o
516 | 18| 24 | 22332 1-1/8 2 3/8 318 238
38 | 18| 24 | 21508 1114 3 7116 381 286
716 | 14| 20 | 3532 17116 3 1332 323 242
12 13|20 338 1:21/32 3 716 367 275
o6 |12 18 | 3192 | 12182 | 3 112 420 an
s (1118|3136 | tae | 3 918 480 360
34 |10 16| 44 2 3 1116 590 442
78 | 9|14 |atme| 272 | 3 a4 697 523 Tamafios Fraccionales
1 8 | 12 51/8 2112 3 1316 _BO0 00 SemicﬂniCDS
Tamario | Hilos | Limite | Largo
Macheos Punta Espiral Macho |porPig. | H | Total | ©0%19°
) - i 174 20 Hi 2112 | 770053
Sobredimensionados AENEE 1
y 114 20 Hz | 212 | 7ro0s8
i — L1 14 20 H5 2-1/2 | 7T0-066
WBTSIZBII 114 28 H2 | 212 | 770074
14 28 H3 2112 Tr0-078
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) M-2 SHEREEE- Eﬁ
Rosca Rectificada GH13 5116 18 Hs | 22332 | 770110
i 5/16 24 H3 | 22332 | 770-120
(GH13 = GH3+0.005) E S 24 Ha | 2232 | 770425
» . 2 38 16 HZ | 2-5/16 | 770-136
Tamanos Fraccionales 5 s 18 H3 | 2518 | 7ro4ss
Tamano| Hilos | Semi Cénico : 38 24 H3 | 2516 | 770-153
Macho | por Plg.| _ Cédigo - 7116 14 H3 | 3532 | 770-167
174 20 770-550 : 7118 20 H3 | 3&m2 | 770-179
14 28 770-570 % 12 13 H 338 | 770-169
516 18 770-580 \ 112 13 H3 | 338 | 770-191
5/16 24 770610 172 20 H3 | 33 | 7ro-205
a8 16 Tr0-630 916 12 H3 319/32 | 770220
38 24 770-850 9/16 18 H5 | 3-19/32 | 770-225
112 13 770670 58 1 HZ | 3-13/16 | T70-243
112 20 770-630 508 11 H3 | a-1316 | 770-245
_ o 5/8 11 H5 | 31316 | 770-249
Tamanos Numéricos 5/8 18 H3 | 313116 | 770-257
Tamano| Hilos. | Beral Gonico w | 1o an s
Macho | porPlg. |  Cédigo 7/8 g He | #1116 | 770-299
6 32 772-550 7/8 14 HE | 411116 | 770-311
8 32 772-570 1 8 Hd | 51/8 | 770-325
10 24 772-590 1 12 He | s | 7ro-337
10 32 772-610 14 H4 | 518 | 770-345

o nnnsqusf_
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(el ey Redondas-Machuelos

Machuelos “Gun” para Maquina
Punta en Espiral

Corte a la Derecha
ACERO ALTA VELOCIDAD M-2

Rosca Rectificada / Dimensiones

Largo del
Cuadro

c

_ Dldmetro Hilos por Pulgada | Nimero| Largo | Largo de | Largo del | Didgmetro | Tamano del
Tamano Basico NC NF de Total [a Rosca | Cuadro | del Mango Cuadro
UNC UNF Filos A B c D E
0 0.060 80 2 1-5/8 5116 36 0.141 0.110
1 0.073 B4 72 2 1-11/16 38 16 0.141 0.110
2 0.086 56 64 2 1-3/4 716 18 0.141 0.110
3 0.099 48 56 2 1-13/16 1i2 31186 0,141 0.110
4 0.112 40 48 2 1-7/8 916 316 a.141 0.110
5 0.125 40 44 2 1-15/16 5/8 316 0.141 0.110
6 0.138 a2 40 2 2 1116, 3116 0141 0.110
8 0.164 a2 36 2 2-1/8 34 114, 0.168 0.131
10 0.190 24 a2 2 2.318 Ti8 104 0.194 0.152
12 0.218 24 28 2 2-3/8 15116 g/32 0.220 0.165
= 2 nal Tamafo | Hiles | Limite | Largo
Tamanos Numericos, Macho | iorPig | 0| Total | CO%9
Semicodnicos 0| 8 | Ho | 158 | 77202
, B4 H2 1-11/16.| Tr2-032
72 H2 1-1116 | 772043
2 56 H2 1-34 T72-052
4 H2 1-3/4 772-063
. 3 48 H2 1-3M16 | 72077
56 Hz2 1-3116 | T72-088
4 40 H2 1-7/8 T72-113
48 H2 7 -7a | ¥r2124
5 40 H2 1-15/16 | 772-138
44 H2 | 1-15/16 | 772-149
32 H2 2 772-163
az H3 2 772-165
6 32 H13 2 TT2-550
1 40 H2 2 772174
5 40 H3 2 772-178
i 32 H2 218 fr2-188
E 32 H3 2-1/8 | 772-190
g 8 32 H13 2-1/8 T72-570
}3 36 H2 2-1/8 T¥2-199
= 36 H3 2-1/8 7r2-201
? 24 H2 2-3/8 Tr2-210
|\ 24 H3 2-3/8 fr2-215
10 24 H13 2-3/8 772-590
32 H3 2-3/8 772-226
32 H13 2-3/8 772-610
12 24 Ha 2-3/8 T72-240
28 H3 2-3/8 772-251
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Tamanos Fraccionales

Corte a la Derecha

Tamafio | Hilo | Limite Cadigo
ACERO ALTA VELOCIDAD M-2 Macho | porPlg. | H | Conico | Recto
174 20 H3 | 760-0580 | 760-051
Tamafios Numéricos 114 28 H3 | 760-060 | 760-061
516 1B H3 | 760-0B0 | 760-081
Tamado| Hilos | Limite Codigo 516 24 H3 | 760-000 | 760-001
Macho | porPig.| H Semi = 38 16 H3 | 7EO-110 | 780-111
Cénico a8 24 H3 | 760-120 | 760-121
3 48 Hz | 762-030 | 7e2-031 7116 14 H3 | TBO-140 | 780-141
3 56 H2 | 762-D40 | 762-041 7116 20 H3 | 760-150 | 760-151
4 40 H2 | 762:050 | T62-051 172 13 H3 | 760-170 | 7e0-171
5 40 Hz | 782-070 | 762-071 142 20 H3 | 760-180 | 760-181
5 44 Hz | 762-D80 | 762-081 916 12 H3 | 760-180 | 7e0-191
B 3z H3 | 782-100 | Tez-101 9/16 18 H3 | 7eo-2on | 780-204
B 40 HZ | 782-110 | 762111 58 11 H3 | 7e0-210 | 760-211
B 32 H3 | 762-130 | 762-131 58 18 H3 | 760-220 | 760-221
B 36 H3 | 762-140 | 762-141 11/16 11 H3 | 7E0-2a0 | 7e0-231
10 24 H3 | 762-160 | 762-161 11/16 16 H3 | 760-240 | 760-241
10 32 H3 | TE2-170 | 7e2-1T1 34 10 H3 | 7B0-250 | 780-251
12 24 H3 | 7B2-180 | 762-181 34 16 H3 | 760-260 | 760-261
12 28 H3 | 762-200 | 7&2-201 708 g Ha | 760270 | 760-271
TIB 14 H4 | 7e0-Pon | 7e0-284
1 B H4 | 760-300 | 760-301
1 14 H4 | 780-320 | 760-321

Corte a la Derecha ACERO ALTA VELOCIDAD M-2

Tamafio P Codigo
Macho | - °°° Semi |
(mm) {mm) | Cénico Chnico Recto Juego

M1.6 0.35 | 775001 | 775002 | 775002 [ 775004
M1.8 0.35 | 775006 | 775007 | T75-00B | 775-008
MZ.0 040 | 775011 775012 | 775013 | 775014
mMz.0 045 | 775018 775017 | 775018 | 775018
Mz2 045 | 775021 775:022 | 775023 | 775024
Mz23 040 | 775026 775027 | 775028 | v75-029
M2.5 045 | 775031 775032 | 775033 | 775034
M26 045 | 775036 | 775037 | 775038 | 775038
M3.0 0.50 | 775-041 775042 | 775-043 | 775-044
Ma.0 0.60 | 775048 775-047 | 775048 | 775048
M35 060 | 775051 775-052 | 775053 | 775-054
Ma.0 070 | 775056 | 775057 | 775088 | 775:05%
M40 050 | 775-061 775062 | 775063 | 775084
W45 0.75 | 775-066 775-067 | 775-068 | 775-069
MS5.0 0.80 | 775-071 775-072 | 775073 | 775-074

Ms5.0 080 | 775076 Ti5-077 | Treo0re | 775078
M50 050 | 775-081 775-082 | 775-083 | 775-0B4
M55 0.80 | 775-088 775087 | 7Frs-088 | 775080
WE.0 0,50 | 7751000 | 775-1001| 7751002 | 775-1003
ME.0 1.00 | 775081 775002 | 775093 | 775004
ME.D 0.75 | 7r5-008 775097 | fTrs-0o8 | 7r5-000
W63 1.00 | 775101 775102 | 775103 | 775-104
M7.0 1.00 | T75-1086 775-107 | 775108 | T75-100
ME.0 0.75 | 7751200 | 775-1201 | 775-1202 | 775-1203
ME.0 1.25 | 775111 775112 | 775113 | 775114
ME.O 1.00 | 775116 775117 | 775-118 | 775119
Mo.0 1.25 | 75121 Ti5122 | Trs1za | 75124
M10 180 | 775126 775-127 | 775128 | 775128

M10 | 125 | 775131 | 775132 | 775133 | 775134 (continuacién péagina siguiente)
M0 1,00 TrE-136 776-137 | 775138 775138
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Machuelos Métricos

Corte a la Derecha M-2
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)

(viene de la pagina anterior)

o] P I—
(rm) (mm) | Cénico m';: - Recto Juego

Mi1 | 1.0 | 775141 | 775-142 | 775143 | 775-144
M2 1,75 775148 TT5-147 Tr5-148 775149
Miz | 150 | 775151 | 775152 | 775153 | 775154
M12 | 1.25 | 776156 | 775157 | 775158 | 775-159
Mi2_| 1.00 | 775-1600 | 775-1601 | 775-1602 | 775-1603
Mi4 | 200 | 775181 | 775162 | 775163 | 775184
Mid | 150 | 775-188 | 775187 | 775188 | 775180
Mid 1.25 775171 775172 75173 Tr5-1T74
Mi4 | 1.00 | 7751750 | 775-1751 | 775-1752 | 775-1753
Mie | 200 | 775176 | 775177 | 77817 | 775179
Mi6 | 1.50 | 775181 | 775182 | 775-183 | 775184
M16 | 1.00 | 775-1850 | 775-1851 | 775-1852 | 775-1853

M8 | 250 | 775-186 | 775187 | 775188 | 775-189 Machuelos Métricos

Wi | 100 | 773400 | rrsaar | rratoe | rrstos o — & oene
Mi8 | 150 | 775201 | 775202 | 775208 | 775204 Ellll Ila'a Malllllllﬂ

M20 25 | Tr5-206 | 775207 | T7v5-208 T15-200

R . VR N

&n
=
| |
&
=
=
=
&=
e
Mo | 1.5 | 775211 | Trs212 | Trs213 | 775214 iconi
(- - ] M20 | 10 | 775216 | 775-217 | 775218 | 775219 Semiconicos
= Mzo | 20 | 775221 | 775222 | 775283 | 775-274 Tarmaio |
M22 | 25 | 775226 | 715221 | (75228 | 715229 Macho | T2%° | cédigo
— M22 | 1.5 | 775231 | 775232 | 775233 | 775234 immy | (™™
M2z | 1.0 | 7752350 | 7752351 | 775-2352 | 7752353 5 T T
= M24 | 3.0 | 775236 | 775237 | 775238 | 775239 18 035 | 778000
L — ] M24 | 20 | 775241 | 775242 | 775243 | 775244 20 040 | 778.003
° M2E 1.5 | 7752506 | 775-2507 | 775-2508 | 775-2500 25 0.45 | 77E-005
o= M27 | 30 | 775251 | 775252 | 775253 | 775254 20 050 | 776.006 .
M27 20 | TT5256 | 715257 T75-258 T75-259 a5 080 | 77E-007
M28 | 1.5 | 775-2606 | 775-2607 | 775-2608 | 775-2600 4.0 070 | 776-008
“ M30 35 | 775281 775262 | 775263 TT5-264 4.0 0.50 | 77E-00B5
“ M0 20 | Tr5-2668 | 775267 ¥75-268 775-269 45 075. 1 776000
M30 1.5 775271 775272 T75-273 775274 &0 0.80 | 776010
i M32 | 20 | 775276 | 775-277 | 75278 | 775219 5.0 0.50 | 776-0105
| — M33 | 35 | 775281 | 775282 | 775-283 | 775284 6.0 1.00 | 776-011
as M33 | 20 | 775286 | 775287 | 775288 | 775289 6.0 0.75 | 7760115
M38 | 40 | 775291 | 775292 | 775293 | 775204 6.3 1.00 | 776012
- M36 30 | 775206 | 775297 | Ti5-208 | 775299 7.0 1.00 | 776-013
E M3s | 40 | 775301 | 775302 | 775303 | 775-304 8.0 125 | 776-014 =
M3s_| 30 | 775306 | 775307 | 775-308 | 775-308 8.0 100 | 776-015 =]
(-] M4z | 45 | 775311 | 775312 | 775313 | 775-314 100 | 150 | 7786016 :
B M2 | 15 | 775316 | 775317 | 775318 | 775319 100 | 125 | 776017 5
Mas | 45 | 775321 | 775322 | Trsa23 | 775324 0.0 | 1.00 | 776-0175 g
e Mas | 15 | 775326 | 775327 | 775328 | 775-329 120 | 175 | 776018 =
(- -] Mag | 50 | 775331 | 775-332 | 775333 | 775-334 120 | 150 | 776-0185 ?
- M48 | 15 | 775-336 | 775-337 | 775338 | 775-339 120 | 1.25 | 776019 |
M52 | 5.0 | 775341 | 775342 | 775343 | 775344 140 1 200 | 776:020
M52 | 15 | 775346 | 775347 | 775348 | 775349 140 | 1.50 | 776021
14.0 1.25 | 7760215
16.0 2.00 Tre-022
180 | 150 | 776023
180 | 250 | 778-024 |
200 | 250 | 776025

o ARHCANSA



ACERO DE ALTA VELOCIDAD (AAV) M-2

Numericos y Fraccionales
Rosca Rectificada

I

Tamano | Largo | Limite Broca Largo Ccédido
Rosca | Rosca H Tamafio | Largo Filo| Total 9
440 NC 0890 780-005
ciore | 98| W | Sos 114 178 | 2oipso
540 NC 1015 780-015
sadnF | Y | P2 | Jodo 9132 | 115116 a4 000
632 NC 1005 780-025
sprdll IRTTITH VT3 e 516 2 |asias
832 NC 1360 780-035
gasNF | 2 | M | 1ass 48 218 | 780040
10-24 NC 1520 780-045
1092nF | 7B | M| qe0 | 1392 | 298 | 785050
12:24 NC 770 780-065
128N | B | M| gas | 1992 | 238 | e 060
1/4-20 NC 2010 780-065
a2aNE | 6| H3 | oggs | 1782 | 202 ] 4gh 670
516-18 NG 2570 780-075
sne24nNE| Y| M | ogp | V6 3 | 780-080
318-16 NC 3125 780-085
s | Fe| B | Zee | e | s RS
716-14 NC 3680 780-095
7r6-20nE | 18| M3 | aagp 378 | 780-100
1/2-13 NC 4250 780-105
wz2onF | AR HS | Geg 18 | 414 | 2en 190
* -
Meétricos
Tamafio | Paso - Largo | Largo Largo| Largo | Dia. | Tamafio
Rosca mm| mm e Total | Broca nggru Rosca | Cuadro | Mango | Cuadro btgo
M3x5 | 05 | D3 |1-1516] 932 | 1015 | 1332 | a6 | 141 | 110 | 782005
M3s5x6 | 08 | D4 2 |sie | 180 | e | 316 | 141 | 10 | 7e2010
Mex7 |07 | D4 |2us| a8 | 13a0 | w2 | wa | 188 | 431 | 782015
mMasx7s | 075 | D4 | 23 |13z | as20 | ss | 14 | 194 | 452 | 782-020
Msx8 | 08 | D4 | 238 |1am2| 700 | s | wa | 104 | 152 | 78025
Mex1 | 1 D5 | 242 | 1732 | 2030 | 2502 | 516 | 255 | .191 | 782030
M7x1 | 1 o5 |zo2ma2| 1116 | 2420 | 1s1e| as | 318 | 238 | 782035
Mex125 | 125 | b5 |22m32| 1116 | 2735 | 1516 | as | 318 | 238 | 782-040
miox15 | 15 | D6 | 33 | 1316 | 3as0 |1-116| 716 | 381 | 288 | 782-045
Mi2x175]| 175 | D6 | 4116 | 118 | 4140 | 13 | 7116 | se7 | 275 | 782-080

o ARHCANSA
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(el ey Redondas-Machuelos

Juegos de Machuelos y Brocas - 18 Piezas

ACERO DE ALTA VELOCIDAD EN ESTUCHE METALICO
Rosca Ordinaria Estandar
.luelaqs de Brocas y Machuelos de Mano y “Gun”
de Maquina

Todos los machuelos son semicénicos

Tamafic | Tamano c"'d’f:m -
Macho Broca | Juego nGun®
6-32 |S| #36
8-32 |5| #29
10-24 |8| #2585
10-24 |5 #21 .
1420 |S u7 780-100 | 790-300
5/16°18 |5 F
3/8"-16/|8| 5/16"
TIHE™-14 |5 U
[ 1/2-13 |s| 27/64

NOTA: Juegos suministrados en estuche

metalico marca HUOT. Juego de Broca y
Machuelo “Gun’

Rosca Fina de Maquina

Juego de Brocay

Tamafio |Tamafio
Machuelo de Mano Macho | Broca | CO%9°
Tamano | Tamano 640 |P| #33
Macho | Broca Godigo B3 |p| #29
640 |P| #33 1024 |P| #25
836 (P| w8 1032 _|P| #21
10-24 |P| #25 TR G
10-32 |P| #21 s16"24 [P| |
rEACD S yg24 [P| Q
She-24\P| | 711620 | P| 2564
38-24|P| @ 11220 |P| 20064
7116~20| P | 25064
o2 P oo Juego de Brocay
- r " F/ F
Tamafios Métricos Machuelo “Gun
Juego de Brocay de Maquina
Machuelo de Mano Tamafio Macho | Tamao
Broca mm Cédigo
Tamafio Tamario . o
Machuslo mm | Broca mm| ©9919° MZ5x045| P | 205
M25x045|P| 205 oreodiiod i [
e M35x060| P | 290
0x050|P| 250
M35x060|P| 290 NAPIBIR] A%
P ; M50x080| P | 420 780400
M&Ox070|P| 330 rirsopd B b
Msox080|P| 420 | 7e0-200 HEar :
me0x10 [P 500 oohiad il I.L Ver pagina 82
M10x150 | P &.50 para seleccionar
MBO=125|P 6.70 volvedores
MiOx150|P 8.50 Mizx175 ] P 102 para machuelos
M12x175 | P 102




Rosca Rectificada

ACERO ALTA VELOCIDAD M-2

Machuelos Cénicos para Tuberia (o Tubo), NPT y NPTF

Machuelo para Tuberia (o Tubo)

Machuelos Rectos para Tuberia (o Tubo), NPS y NPSF

. Cénico Recto
Tamaho Hilos Mirmara g Largo = Cadiga NPSF
ey O o Tota de | Chdgo | osiasece | O | gaiaSeco
(Tuberla) | Pulgada | Filos Rosca NPT NP5
(I i ] PET] W6 | 76400 The-a01 TE01 | TES001
18 i 4 1 M4 To4-002 To6-002 763902 TEG-002
104 168 4 arihii] 1-1118 Ted-003 THE-I03 Th303 TES-003
k1 18 4 2016 | 116 | 764004 THE-I04 763004 | 785004
12 14 4 3-18 1-38 TE44005 THE005 TE3005 TE5-005
i 14 5 314 1-318 Ta4-008 To6-006 TE3-006 TES-006
1 14412 5 1) 13 | Te0or TEE-007 3007 | 7es007
114 11412 5 4 134 | Ted0m TEG-00A 763008 | 7ES008
112 11-112 T .14 1-3id Tod-00d THE-0049 TE3-009 TES005
7 11412 7 1 136 | 764010 T66-010 0 | 785010
EXT ] B [ 5102 T T 766011 TR0 | 7ESOt
3 ] 8 f 258 | 7e40i2 766012 162 | TESO12
312 ] 8 12 246 | Tea01) = = =
4 il i 634 2304 Tod.014 = - =

Machuelos de Rosca Interrumpida para Tuberia (o Tubo)

NPT y NPTF

AL

L BLELLED

Tamaino | Hilos | Namero Largo Largo | Codigo Caédigo
Macho | por de anigd de NPT NPTF
(Tuberia) | Pulgada | Filos Rosca
1116 27 5 28 | 1116 | 77001 | TeE-001
18 27 5 2-1/8 34 TE7-002 768-002
114 18 b 27116 | 1-1116 | T67-003 | 769-003
a8 18 5 2-8M16 | 1-1116 | T&T-004 T69-004
112 14 § 31/8 | 1-3/8 | T67-005 | 769-005
314 14 5 3-1/4 | 1-3/8 | TE7-008 | 769-006
1 11-1/2 & 3-34 | 1-34 | TeT-00T T68-007
1-1/14 11-112 5 4 1-3f4 | TE67-D08 | 765-008
1-12 11-112 T 4-1/2 | 1-3f4 | 7&7-009 765009
2 11-12 i 4102 | 1-3/4 | 767-010 | 769-010

Machuelos Cénicos Largos para Tubo, NPT

Tomano | Hitos | Dis. Cadigo

(Tuberia) | 7" P19 | Mang0 [0 T 6 fargo | e Largo | 12" Largo
I 27 | 4375 | 7680024 | 768-0026 | 768-0028 =
174 18 5625 | 768-0034 | 76B-0036 | 768-00358 | ¥6B-0039
s | 18 | o0 | - 768-0046 - 768-0049
172 14 | se75 | - | 7680088 [ - 768-0059
34 14 9063 - - 76B8-0068 | 76B-0069
1l 11m|1q2s0] - | 7es-co7e | 7680078 | 7680079

o

o nnnsusn‘_n'
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(el ey Redondas-Machuelos

Machuelo para Tuberia (o Tubo)
ACERO AL CARBON

Machuelo Cénico para Tuberia (o Tubo), NPT
Corte a la Derecha o a la Izquierda

Rosca Rectificada
Tamafio Hilos | Numero = Largo Codigo Cadigo
Mache | por de | n’g‘l"‘ de | Corteala | Corteala
(Tuberia) | Pulgada| Filos Rosca | Derecha | kzquierda
116 27 4 218 | 11116 | 778-001 | 779-001
18 27 4 24/8 | 34 | 778-002 | 779-002
14 18 4 2-7116 | 1-1/16 | 778-003 | 779-003
8 18 4 2.9/16 | 1-116 | 778-004 | 779-004
172 14 4 3118 | 1-38 | 778-005 | 778-005
34 14 5 314 | 1-38 | 778-006 | 779-006
1 11-1)2 5 334 | 1-34 | 778-007 | 779007
114 | 112 5 4 1-%4 | 778-008 | 779-008
112 | 12 7 4-1/4 | 1-3/4 | 778-000 | 779-009
2 11-1/2 7 412 | 1-34 | 778-010 -
2.1/2 8 8 512 | 29118 | 778-011 %
3 B ] [+ 2-5/8 ¥iB-012 Tre-012

Dados Redondos Ajustables para Tubo

ACERO ALTA VELOCIDAD M-2

Tubo Cénico NPT
Hilos
Tamano por Plg. Cadigo
1" Diametro Exierior
116 a7 816-005
18 27 816010
1-172" Digmetra Exterior
1B ] 816-015
14 18 816-020
| 38 18 816-025 |
2" Digmetro Exterior
114 18 816-030
38 18 B16-4035
12 1 B16-040
3 14 816-045
2-1Z" Diametro Exterior
1" | 112 | 816050 |
3" 0.0,
1-1/4 11-1/2 | 816055
1 11142 | 816080 |
4" Digmetro Exterior
1102 11172 | B16-065
9 11-1/2 | B16-070
5" Digmetro Exterior
2472 8 816-075
3 8 816-080

Tubo Recto NPS

Hilos
Tamaiio por Plg. Cadigo
1" Diametro Exteriar
1116 27 815005
118 27 a815-010
1-1/2" Diamatro Exterior
18 27 B815-015
114 18 B15-020
M8 18 815-025
2" Diamelro Exterior
114 18 815-030
] 18 B15-035
112 14 B15-040
34 14 #15-045

2-12" Diametro Exterior

T

11-12 | 815-050

3" Diametro Exterior

14| 11-1/2 | B15066

o ARHCANSA




Dados (Tarraja) Redondos Ajustables

Corte a la Derecha ACERO DE ALTA VELOCIDAD M-2

- - -
Rosca Ordinaria Rosca Fina
-
Estandar Rosca Fina NF
= Drdinaria NG Tamaho | Hilos
? - Narisinal | poe g, | SediEe
Tamafio | Hilos cadi -
Nominal | por Plg. go 13/16” Didmetro Exterior
1318" Didmeatn Exlarior i? gg mnﬁ
#0 = = #2 64 805-001
#1 B4 B00-0D0 #3 58 AO5-002
#2 56 800-001 a4 48 805-003
23 48 800-002 #5 & 805-004
#4 40 BO0-D032 H#e 40 BO5-005
#5 40 BO00-004 #8 36 A05-010
6 32 B0O-005 #10. a2 BO5-015
#a a2 BO0-010 #12 28 805-020
#i 24 800-015 1/ 28 805-025
i .f ;‘3 ﬁjgg 5/16 24 H05-030
1 ; T :
e | 5 | o I @
1* Diametro Exterior 46 40 AO5.095 =
s | a0 | soo0sk = | = |22 | Maneral Volvedor de
5 40 B00-034 #10 32 BO5-045 =
#6 a2 | 800035 #12 28 | 805-050 - (-~ ]
4 1z | soo.odp e | 2a | aososs n lln Ii 'I' I.al
#10 24 | Boo-04s 5/16 24 805-060 a s ara ra n [ — ]
#12 24 B00-050 38 24 805-065 ]
14 20 | 800.055 7016 20 | 805070 Fesadn
516 18 B00-060 /2 20 805-075 “
Ha 16 800-085 1-1/2" Diamelro Exterior ﬂ
718 14 BOO-070 e = e
32 12 L DO s6 | 24 | sososs Didmetro| Largo =
1-142" Diametro Extarior g 24 A05-090 Dado Total Cédigo =
114 20 BO0-0B0. 716 20 A05-095 Pulgada | Pulgada =
516 18 B00-085 112 20 B05-100
131 114 00-0
¥ | 16 | 800.0s0 o6 | 18 | sos-10s il Wil 5
me | 14 | soooss s | 18 | sost10 ; g —
1/2 13 B00-100 a4 16 805-115 i-12 12 4-400-015 u
s | 11 | eeor0 Lot sz | %0 |4gozs =
¢ 4 38 B05-116 i,
L.t L 30 ] POeeies 518 24 805117 3 22 | 4400030
2" Diametro Exteor 8 24 B05-118
i 0| 800116 7116 20 | aos-1181 (J -]
516 18 BOO-117 12 20 8051191 “
A 16 B00-118 816 18 B05-1132
Al 14 | 800-1185 58 18 B05-120 e?
172 13 B0O-1101 34 16 B05-125 =
8116 12 | 800-1192 718 14 B05-130
568 19 BO0-120 1 12 BO5S-134 (- L]
34 10 BOO-125 1 14 ‘BO5-135 | —
7r8 g B00-130 2-1/2" Diametro Exterior
1 8 B00-135 1-1/8 12 BO5-200 E
2-1/2" Diametro Exteror 1-1/4 12 BOS-205
1-1B 7 BOO-200 1-3/8 12 B05-210 u
1-114 7 B00-205 1-1i2 12 B05-215 -
138 6 BOO-210 3" Diametro Exterior T
1-1/2 [i] B00-215 1 12 805-300 - u
3" Diamalro Extarior 1 14 805-305
1 ] B00-300 1-1/8 12 805-310 e~ — —
1-118 7 B00-305 1-1/4 12 805-315
1-1/4 7 B00-310 1-3/8 12 805-420
1-3i8 8 B00-315 1172 12 B05-325
1-1/2 3 B00-320 1-5/8 12 A05-330
1-508 512 | B00-325 1-314 12 #05-335
1304 5 BOO-330 1-T18 12 805-340
1-Tig 5 BD(:I-!;IE 2 12 B05-345
2 4-172 | 800-340

o ARHCANSA



(el e E) Redondas-Dados

ACERO DE ALTA VELOCIDAD M-2

Dados (Tarraja) Redondos Ajustahles

Rosca Especial corte ala Derecha

Hilos } Hilos ;
Tamafio BB Cadigo Tamafio s By Cédigo
1316" Didmetro Exterior 1-1/2"° Diadmatro Exteriar
S 32 BO0T-014 14 24 BO7-186
8/32 32 BO7-021 114 a2 BOT-187
i 36 BOT-038 516 3z BO7-188
L] 36 BOT-06T K] 20 BOT-183
] 48 BOT-D59 38 32 BOT-195
#a 40 BOT-07T5 B 40 BO7-188
#i0 35 a07-0748 M6 27 a07-187
#1D 40 BOT-D7S THE 28 BOT-108
#10 48 BOT-DBO 1532 3z BOT-200
B0 56 BOT-081 W2 12 BOT-202
#10 B4 BOT-082 12 16 BOT-204
#12 32 BOT-0B3 12 18 B07-2042:
1" Diameiro exteror 172 24 BOT-205
Bia2 a0 BOT-085 112 27 BOT-206
#10 40 BO7-08T 12 28 B07-207
3 32 BO7-08T6 12 3z BOT-208
#i2 40 BOT-DBE 12 40 BOT-210
Tiaz 32 BOT-000 12 48 BO7-211
114 24 BOT-1056 916 14 807212
1/4 26 807-110 916 16 B07-214
114 27 BOT-111 416 20 BOT-218
14 32 BOT-115 816 24 BOT-219
1/4 34 807-116 16 27 ‘BO7-2185
14 40 BOT-117 816 28 807-220
114 48 807-118 915 32 BOT-222
1/4 56 B07-11895 816 36 BO7-223
1/4 B4 B07-1106 5@ 14 BO7-225
=Thl 1 20 807120 58 16 BOT-226
516 23 807122 518 20 B07-228
5116 26 BO7-126 5i8 24 BO7-230
516 27 BOT-127 54 27 BOT-231
516 28 BOT-128 58 28 BO7-2311
516 32 BOT-135 58 32 BOT-232
518 kL] BOT-136 58 40 807-235
S8 40 BOT-137 11116 11 BOT-237
516 48 BOT-138 11116 12 BOT-238
516 56 BOT-140 1116 16 BOT7-2385
s 14 BOT-142 1116 18 BOT-239
3| 20 BO7-145 11718 20 BOT-240
e 26 BOT-148 1116 24 BOT-241
e 27 BOT-1465 11116 27 BOT-242
| 28 B07-147 11116 az 807-243
38 3z BOT-149 34 12 BOT-245
8 36 BOT-14895 34 14 BOT-247
i} 40 BO7-1496 3 18 BO7-250
e 48 a07-14a7 a4 20 BOT-252
13/32 32 107-1498 34 24 BOT-254
Ti16 18 BO7-1498 34 27 BOT-258
6 24 BOT-150 a4 28 BOT-257
Fialt 26 BO7-1505 34 32 BOT-258.
716 28 BO7-151 34 40 BOT-275
TiE 32 BO7-1510 -2" Diamalro Exterior
TI16 40 BOT-1512 34 18 BO7-2B1
12 12 B07-162 34 20 a07-282
12 24 BOT-154 34 32 BOT-288:
12 27 BOT-156 1316 12 BOT-289
172 28 BO7-1565 1316 16 B07-209
12 32 BOT-167 1316 18 BOT-30:0
12 40 BOT-158 1316 BOT-301
142 48 BOT-160

Hiles
Tamano o PG Cadigo
2" Diametro Exterior
13018 24 BO7-303
130186 az 807-310
T8 16 BO7-320
78 18 807-322
78 20 HOT-332
78 24 807-335
T8 27 BOT-336
T8 28 BOT-337
7ia az BOT7-340
1518 12 BOT-362
1516 16 B07-364
15/16 20 BOT-368
15/186 3z BOT-376
1 16 BOT-354
1 18 BOT-385
1 20 BOT-306
1 24 BOT-398
1 27 A07-3881
1 32 BOT-30984
1-1/16 12 BOT-3885
1-1118 14 B07-3088
1-1116 16 BOT-3087
1=1/16 18 BO7-3988
2-1/2" Didmetro Extarior
34 10 807-399
T8 14 BOT-400
1 a BOT-401
1-1/18 8 BOT-402
1-1/16 12 807-403
1-1/16 14 BO7-404
1-116 16 BOT-405
1=116 18 BOT-408
1-116 20 BO7-407
1-1/16 24 B07-410
1-1/8 i BOT-420
1-1/8 10 B07-422
1-1/8 16 BOT-425
1-1/8 18 BOT-428
1118 20 BO7-427
1-18 24 BOT-428
1-1/8 32 BOT-430
1-3ri6 12 B07-432
1-3/18 18 BO7-435
1-174 a BOT-441
1-1/4 14 BO7-443
1-1/4 16 “BOT-d44
1-1/4 18 BOT-445
1104 20 BOT-448
1-1/4 27 BOT-448
1-1/4 32 BOT-450

o

Hilos
Tamano por Pig, Cadigo
2-112" Didmetro Exterior
1-5/16 12 BOT-452
1-5M6 16 BOT-453
1-6M1M6 18 BOT-454
1-3/8 g BOT-462
1-3/8 16 BOT-465
1-38 18 BOT-46E
1-3/8 20 807-467
1-3/8 24 BOT-468
1-38 a2 BOT-471
1-T116 16 BOT-AT3
1-TIig 20 BO7-475
1-1/2 B BOT-482
1-172 10 BOT-483
1-17Z 16 BO7-486
1-1i2 18 BO7-488
1-172 20 BOT-450
1-172 2 BOT-495
3" Didmetro Exterior
18416 18 BOT-523
1818 20 BOT-524
1-5/8 g BOT-526
1-5/8 16 8O7-530
1-5/8 20 BOT-532
1-1116 18 8a7-540
1-3/4 8 BO7-545
1-314 10 BO7-547
1-34 16 BOT-540
1-3/4 0 BOT-550
1-13116 1B BOT-5B0
1-T/a8 g8 BOT-&570
1-T/8 16 BOT-572
1-7/8 20 BOT-8T4
2 B BOT-582
2 10 8a7-583
2 16 BO7-588
2 18 BO7-5E9
2 20 807-500 |
4" Diametro Exterior
2118 18 BO7-E18
2-114 4-1/2 BOT-E21
2114 B BOT-E22
2-114 12 807623
2-1/4 18 BOT-624
238 16 BOT-G2T
2-112 4 BOT-E28
2112 g BO7-620
2-172 12 BOT-630
2-3r4 12 BOT-B35
2-34 16 BO7-638
3 8 BOT-645
| 12 BOT-B850
5" Diameiro Exlarior
2-5/8 12 BOT-7T12
2-58 1B 8ay-ria
2-3/4 8 BOT-T28
2314 12 BOY-T29
a B BOT-734
3 12 8av-736
3104 4 BOT-T40
314 a8 BOT-T44
3114 i2 BO7-T48
3112 8 BOY-T56
3112 12 BOT-TED




Dados (Tarraja)

Redondos Ajustables

Rosca Especial
Corte a la izquierda - AAV

Dados Métricos

Roscas ISO / Corte a la Derecha - AVV

Hilos
Tamafio por Plg. Codige
13(16" Didmetro Extarior
B B0 B08-014
#2 56 A048-032
w2 64 B0a-034
# 40 B0a-048
L] 40 308-051
6 32 80a-063
#B a2 A08-058
#10 L 808063
#10 32 A08-067
1" Deavmelro Exlarior
B 32 B0a-086
#10 24 A08-0B8
#10 J2 #0a-080
#12 24 A08-082
#12 2 Ana-0od
14 20 #08-008
4 28 808100
14 32 B08-102
616 18 a0a-112
516 24 B08-115
38 16 a08-120
e 24 A0d-136
Ti16 14 B0a-142
716 20 B08-145
2 15 A0a-148
12 20 808-150
1-1/2" Diamedro Exterior
1 20 B0a-188 |
14 20 #0a-182
518 18 A08-105
616 M 308-108
e 18 a04-211
et 24 B08-214
718 14 A08-283
T8 20 B08-285
112 13 A0a-301
12 20 808-311
316 12 808-334
a6 18 808-338
816 24 08344
58 11 A0g-352
] 18 B08-361
1118 16 B08-398.
34 10 B08-452
14 16 B0a-466
2" Dedmetrg Exterior
34 10 a0a-405
34 16 80a-500
bl 4 B08-505
Te 14 808-508
1 B 808-522
1 12 808-525
1 14 A08-528 |
2-172" Diamstro Exterior
-1 7 804-500
148 12 B04-605
1-114 7 808-630
1114 12 808-634
1-38 & A0d-645
138 12 B08-650
-2 6 BOG-675
112 12 A08-5a0

Rosca Ordinaria Estandar
Tamaiho | Pazso Tamafo | Paso : Tamanho | Paso
I el N I B O Y
136" Didmetro Exterior 1" Diametro Exterior 1-1/2" Deametro Exterior
M1 25 | 801035 M3 5 | 801-190 ma | .25 807310
M1z | 25 | 804037 M35 | 5 | 801-195 mio | 1.5 | 801320
Mi4 | .30 | B01-038 M35 | 6 | 801-200 M1 | 15 | 801335
Mg | .25 | BO4-040 Mt T | 801205 w12 | 1.75| 801345
M17 | .35 | A04-041 M45 | 75 | BO1-210 M14 2 | 801-380
Mia | .35 | Aoi042 [ 1 | 801214 M6 2 | 801-3as
M2 40 | BO1-045 113 g | a01-215 M1 | 25 | 801405
Mz5 | 45 | 801050 M55 | 8 | 801-257 wmzo | 25 | Bo1415
M3 60 | 801055 MG 1 | 801225 2" Didmetro Extarior
M4 70 | A0i-085 M | 1.25 ] 801220 Mig [ 25 [ BO1-480
M 75 | 804070 Me3 | 1 | 80T M20 | 25 | 801490
M5 B0 | 801-075 M7 1 | 801230 M2z | 25 | 801-505
1" Digmitro Extarior Me: | 125 801235 Mz 3 | 801520
Mz 4 | B01-165 M3 | 1.25 | 801238 M27 3 | B01-523
Mz2 | 45 | 803-170 mip | 15 | s0t-240 | | w30 | 35 | BO1-550
M23 | 4 | BOt1TS M1 | 15 | 801245 2-1/2* Dimetro Exterior
M25s | 45 | Bot-180 Mas | 4 | Boi-570
Mig | 45 | 801185 3 Diametro Extzrior
maz | 45 | 801-51s
Més | 4.5 | ag1-620
M4z 5 | Bo1-g30
Rosca Fina
Tamafo | Paso Tamano | Paso Tamano | Paso
mm | mm | CodIg0 i e Cadigo i | o Cadigo
13116" Dimetro Exterior 1-1/2" Diametro Exterior 2" Didmetro Exterior
M3 5 [ 806055 ] 1 | BOB-310 M8 | 15 | 806470 |
M4 5 | s&0e-108 Mid | 1.25| 808-320 Mig | 1.5 | BOB-485
1" Didmetro Exterior M10 1 | BO8-325 M20 2 | &oB-4an
M4 5 | 806205 M10. | .75 | B08-330 M20 | 1.5 | B0B-495
M4 5 5 | 806210 M11 1 | BO&-33s5 M20 1 BoE-4a7
M5 5 | 806-215 Mi2 | 1.5 | 808-345 Mm22 2 | 808505
M& 75 | 8D6-225 Mi2 | 1.25] B0B-350 m22 15 | BOB-510
ME 5 | B06-226 M12 1 | B08-355 mz2 1 BOE-514
M7 75 | 806230 M4 | 1.5 | BOG-380 Mz 2 B0E-520
Ma 1 BD6-235 Mi4 | 1.25| ‘BOB-365 M24 1.5 | 806-525
Ma 75 | 806237 M14 1 | BO&-370 M26 | 15 | BOB-540
Mi1o | 1.25| B806-240 Mi5 | 1.5 | B0B-375 M7 2 | BoB-545
M10 1 806-241 Mi6 | 1.5 | BO6-385 Mz8 | 15 | B06-550
M0 | 75 | &0B-243 M16 1 | B0s-290 M3 2z B06-560
M12 1 H06-260 | Mi7 | 1.5 | ‘BOB-385 | M30 | 1.5 | B0B-565
M18 2 | 808405 2-1/2" Diametro Exterior
Mi1B | 1.6 | BOG410 M33 | 2 | 806580
M18 1 | BO&-415 3" Didmelro Exterior
m20 | 1.5 | BOG-425 M21 | 3 | 806800
M20 1 | ‘BDB-427
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ACERO ALTA VELOCIDAD
-1,
T T
8 I.flrf"l_ ~
— i C I — é I k"d
; M ) ¥
Estandar Americano
Ancho da Brocha Calzos | Largo de Corte
Tolerancias Cédigo
Cufiero B B1 L Usados | Minimo | Maximo
116-AA | DB25-.0635 0 868-001R
& 332-AA | 0938-0048 | 1B 5 0 1364 | 1-18 | 868-002R
o= 1B-AA_ | 12521262 1 868-003R |
- 3/32-88 | ,0938-.0048 0 868-004R
1/8-BB | .1252-.1262 1 868-005R
FTY 53288 | 15641574 | V16 | &34 1| 198 | VI8 aeg nosR
3/16-B8_| 1877-1887 1 868-007R |
—] 3/16CC | 1877-.1887 i 868-008R
114-CC | .2502- 2512 1 868-009R
o siece | aiz7-atar | V8 VE | g | R Eesiion
(- -] 8-CC_ | .3755-.3765 2 868-011R
' 516-DD | 31273137 2 866-012R
48-DD | .3755-3765 2 868-013R
&5 71600 | 4380-4390 | V18 | TR ! ® | sea014r
(- - ] 1/2DD_| .5006-5016 3 868-015R
S-EE | 6260-6270 ) 868-016R
= 3/4-EE | .7515-.7525 = A5t 5 2 8 B68-017R
F— TIB-FF | B767-8775 " — 6 ] s | 886-018R
— 1-FF___|1,0015-1.0025 7 868-019R
Estandar Métrico 1.5.0.
o Ancho de T""r'“i:'“ Dimensiones de | Cunas | | aro de Corte
== Cufiero Equiv. | grocha en Pulgadas | €295 | g gar Cédigo
o B Decimal Usados s
— T B1 L Minimo | Maximo
2 mm-AA | .07B2-.0792 0 2x2 z 869-D01R.
(-] 3mm-aa | 1172-1186| '8 S 1 axa | ¥4 | 1B | geq.000r
ol 4 mm-BB | .1566-.1581 . 1 ax4 g B69-DD3R
5mm-BB | 19631974 "4 8314 1 5x5 | 984 | 1718 | g69.004R |
E 5 mm-GC | .1963-.1974 i 5x5 B69-005R
&mm-CC | .23s6-2388| a8 11-314 1 6x6 | 2564 | 212 | BE9-006R
(- - | 8 mm-CC | .3143-3157 2 Bx7 869-007R_|
o 10 mm-DD | .3930-.3944 2 10x8 869-008R
12 mm-DD | 4716-4733| 9/16 13-7/8 2 12x8 1 6 869-009R
o 14 mm-DD | 5503-.5520 2 14x8 869-010R
=) 16 mm-EE | 6290-6307 | . e 3 | 6x10 | s | B69-011R
18 mm-EE | .7078-.7095 3 18 x 11 869-012R
— — 20 mm-FF | .7864-,7884 3 20% 12 B869-013R
22 mm-FF | .8651-.8671 . — 4 22x 14 ] 6 869-014R
24 mm-FF | 9439-.9450 5 24 x 14 A69-015R
25 mm-FF | .9832- 0852 4 25 x 14 869-016R
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Juegos de Brochas para Cuiiero

Cada juego viene en una practica caja de
madera. Incluyen brochas para cuiiero,
bujes ranurados y los calzos necesarios.

ACERO DE ALTA VELOCIDAD

Juego | Combinaciones| Brochas Bujes Cédi
No. de Cuiiero Incluidas Incluidos go
JUEGOS ESTANDAR AMERICANG
00 5 776, 3732, 118 A 1/4, 5/16, 3/8, 7/16, 112 B68-500
18,3116 B 112, 5/8, 3/, 7/8
¥ » 114,318 C 1.7.1/8_1-1/4, 1.3/8_1-112 98E:510
18 B 112, 9/16, 58, 11/16
316 8 3/4, 13116, 7/8
1019 30 114 ¢ 7516, 9, 1-1/16, 1-1/8, 73716 ol
38 C| 1-1/4, 1-5/16, 1-3/8, 1-7116, 1-1/2, 1-8/16
1/8 B 172, 9/16; 5/8, 1116
316 B 304, 13/16, 7/8
20 47 74 C 15116, 1, 1-1/16, 1-1/8, 1-3/16 868-520
5116 c 1-1/4, 1-6/16, 1-3/8
38 c 1-7/18, 1-1/2, 1-0116
JUEGOS ESTANDAR METRICO
4mm B 12, 14
: 5mm B 15,16
™ L B c 18,19, 20, 22 RESTY
smm c 24, 25, 26, 28, 30

Pulgada y Métrico
: Cadigo Cadigo

Tamaiio de Brocha Bt Tn_maﬁn de Brocha s Calas
A 18" & A MM 873-201 D516 == “B73-211
B 1/8" 873202 | |D 38 & 1%, DD 14MM 873-212
B 532" 873203 | |DD 10-& 12MM B73-213
BE 4MM 8r3-204 D 7/16" Br3-214 |
B 316" 873-205 E 5/8, 34", EE 16 & 18MM | 'B73-215
BE SMM B73-206 F7/8 & 1", FF20-25MM #73-216
C 316" 8ra-2a7
CC 5MM 873-208
C 1/4 & 38", CC 6MM B73-208
C 516" & CC AMM 873-210
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Tamilic Larga Didgmetro | Tamafic | Dimensicnes Largo
Cundro | TOLERANCIA|  Brocha Piloto Broca enfas | deCore(L)| Cédigo
L d di Esquinas (K1) | min.-méx.
18 .1250..1260 4.1/8 285 Ne 30 A7a0-1770 1612 470001
5132 565 1675 518 1530 No. 21 ‘2180-_2200 17412 a70-002
316 1880-1890 | 58116 1935 No. 10 | .2620-.2640 1458 | 870-003
) 132 2190-2200 | 638 2280 Mo, 1 3050 3070 V434 | 870004
4 2505-2516 | 612 17764 17764 3600- 3520 1434 | BT0-005
“ B3z 2815-2825 T-3/4 19/64 10754 .3930-.3950 5161 -B70-006
516 3130-:3140 T-7i8 21/84 21784 A370-4390 334 B70-007
= 1132 | 3440-3450 | 53 2384 2384 4810-4830 | 3114 | 870008
(L] L 3755-3765 5378 25064 25054 5230-5250 | W8-1-1/a | 870000
a3 | does-4075 | 1058 27164 27164 5680-5700 | 12138 | 70010
—] 716 43854305 | 1078 20/64 2064 A1a0 | 1213m | oa7oon
h 15032 A530- 4700 12 12 12 5560- 6580 112:1-38 Aro-012
ﬂ W2 5005- 5015 12 17132 1?.!'32 Bg70-60490 12-1-38 870-013
B/18 56305640 | fa-am 1632 18732 7e60-7880 | v2--v2 | 870084
] 58 B260-B270 | 16-5116 21132 21132 ATin-BTa0 | S@-158 | 870015
(-] 11/16: | 68856895 | 17-34 4 34 G610-9630 | GE-1-5@ | 70016
H' 34 A510- 7520 1734 1316 1316 1.0450-1.0470' | 5i8-1-58 aT-017
T8 ATeS- 8775 22-34 1516 1516 1.2280-1.2300 W&z 870-018
= 1 10020-1.0030 | 2448 133z 1332 | 14000-14080 | we2 870019
= Larnunn ga )
Broca ;. FI—— —
= Brochas Hexagonales
- ) W
&2 ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) x ;
“ Tamaiio _ Largo Diametro | Tamafo | Dimensiones Largo
Cuadro | TOLERANCIA |  Brocha Pilota. Broca en las de Corte {I) | Cédigo
(- - | L d di Esquinas (K1) | min.-mdx.
o 118 12651260 4118 118 e 1450-1470 | 3018-%8 | &7T1-001
| — 532 | 1865-1570 | 4-1516 | 502 532 | 8001820 | a4z | 87i-002
as 316 1880- 1890 5416 316 16 2145-2155 1/4-58 B71-003
7ia2 _2480-.2200 5-318 /32 7132 2500-.2520 1/4-3/4 B71-004
- 14 _2505- 2515 [ 14 14 2865~ 2875 114304 “BT1-005
E 832 2815. 2825 7114 8132 8132 3220-.3240 5/16-1 B71-006
516 3130-.3140 7-304 5116 516 3580-,3590 281 B71-007
== 19042 | 3440- 3450 7-314 11/32 11/32 3050-3070 | ae1-14 | 871008
B 38 3755-3765 [T 3l 38 4300-4310 | MB-1-14 | &ri-009
13732 ADE5S- 4075 9-5/8 13132 13132 ABT0- 4690 1r2<1-318 BT 1-010
h 716 43854385 10-5/8 TiHE THE S020-5030 112-1-318 871-011
(- -] 1532 | 4800-4700 | 1178 1532 1532 | 5390-5410 | /2138 | e71-012
11z 50055015 11-7/8 12 12 57405750 | 1l2-1-ai8 | &ri-o13
- — 916 5630- 5640 13304 916 016 6480-6500 | 1r1-be | ETi0n4
58 B260- 6270 16-1/4 508 518 TJ170-T185 5/B-2 B71-015
11116 _GRA0- 6890 16-3/4 1116 1116 T930-. 7950 H/B-2 B71-016
34 7510-7520 1714 34 34 B610- B625 5iB-2 Br1-017
T8 A765-8775 18-1/2 T8 Ti8 1.0085-1_0095 5/8-2 871-018
1 1.0020-1,0030 | 19-304 1 1,1520-1.1530 871-019
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El buje permite el uso de brochas cufiero en varios tamanos de corte.
Seleccione la letra del buje igual a |a letra de la brocha a ser usada, para tener un ajuste apropiado.
(Ej. Un buje letra A con brochas letra A, etc.)

Buril (Cuchilla) Rectificada

ACERO DE ALTA VELOCIDAD M2 (W7%, Mo 5%) Y ACERO COBALTO (CO 5%)

= =

Dia. | Largo | Cédigo Dia. |Largo| Codigo Dia. |Largo| Cedigo
Estilo A Estila O Estilo E
T4 | 118 B72-005 17116 F] B72-140 2516 | 8 872270
516 | 1-1/8 B72-0H0 1-1/2 4 BT2-145 .38 | & 872275
a8 | 118 B72-015 1.8/16 4 872-150 2.7116 | ® 872.280
716 | 1-1/8 B72-020 158 4 872-155 212 | 6 872-285
w2 | 148 B72-025 11116 | 4 grz-i60 | | 2arn6 | 6 872-290
Estilo B 1314 4 872.165 258 | B 872295
Wz | 131016 | BrZ-030 1-13/18 5 872170 za1ti6| @ 872300
816 | 1-1116 | B72-035 1718 5 872175 2.34 | & 872.305
58 | 141116 | 872-040 1-15/16 5 872:180 2-13116| 6 872:310
116 | 1-11116 | B72-045 2 5 B7Z-185 276 | & B72-315
a | 11118 | Br2-050 2-1/16 5 872-190 215118| 872320
1316 | 1-11/16 | B72-058 2148 5 872185 3 8 872325 |
7ia | 11116 | 872060 2.318 5 872200
Estilo C 2104 5 872205
A | 2z 872-065 25/16 5 Brz-2i0
1316 | 2172 B72-070 2-3/8 B 872.715
78 | 2 B72.075 27116 B 872520 .
1616 | 2142 B72-080 2-1/2 B 872-225
1 2472 872-085 2-9/16 B 872-230
1116 2-1/2 a72-080 2-5/B B 872-235
1-1/8 2152 B72-0095 2-1118 B B72-240
130168 2112 B72-100 2304 B B72.245
1144 | 2172 872-105 2-13/16 B 872-250 —
1-5016| 2172 872-110 2-718 B 872-255 = '
3w | 212 a72-115 2-15/16 B 872-260 T— —
1-Fr16| 2-112 BY2-120 3 B BT2-265 -
1tz | 202 872125
1.8/16] 2-1/2 B72-130

Cuadrado Cuadrado - Largo Redondo Rectangular
Cadigo Codigo Codigo
oo | e [ S [[ome ] ane | 5% | [omeions| i || omnsons | it | e
Cobalto 9 | Cobaltn Cobalto
WBx2-12 | 092002 | 095002 | | 78«6 | 092063 | 085-06a WBx2-34 | 081-002 114 % 3B x 3 093-008 =
agx21z| 092-007 | 0as-no7 1x7 | omzora | oesora 516 x 312 | 091008 114 X B XK 4 - 084010
sdx2-12 | oszodz | oesor2 | | e-tmxr| obzorr | oosert 14 54 0a1-013 104 % 112 % 4 0oz | 094012
518 2-1/2) 092.017 | 085017 1 x4 | 082108 | -085-104 BTG R A1 0a1-018 104X Ji X6 = oad-014
B6xd 092-014 95-018 a8 | O52-110 095110 ABLE 091-023 14 %34 x5 093016 -
S1Ex4 | 082020 = WidxB | DE2-412 | DB5-112 76 x5z | 091-028 14 x 1586 0o3-020 | 0sd-020
823 paz2-nez 0a5-022 SMEx6 | DB2-115 05:5-1 15 12X E pai-033 B % 2 xd pa3-naz 054.032
el c R i B O ol et 916x6 | 091038 || 3@ xEBx4-12 | 093036 -
716%3-1/7| 082028 | 095-026 | | 36«6 | DEz-120 | 085-120 P 061043 A8 3 44 ¢ § 0o3.040 | oos0d0
tizwd | o8z0az | pesoaz | | wBxE | osezz | oesas
sBxd-12 | 092042 | oesoaz || vexe | osz130 | ossa30 34 x0 01 0o Vaxtaxs | 083048 | 094-040
sidve | heases | HeEfes e 1Bk | a 1B x4 091118 UZx1xT D052 | 084-052
—— | sexs | 02142 | pos.142 114 %8 091126 Y2x1-14x7 | 093056 B
. &16 % B 091-136 | | 58x34x5 Da3-054 =
SBxTHExE 0e3-068 =
REx1xT pe3-072 -
SExt-1dx7 | 093078 -
. 34 x1nd pa3-ge2 =
: IIIIIEIIISI I x1xT D304 | 084-084
, . 4y 114 xB | 093088 -
4z 1-14x7 (Fa3-088 -

A el e EY Buriles de Acero
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E Buriles (Cuchillas) con Punta Cafitidid g wempague:
s - - 10 pzs.
= de Pastilla de Carburo 4710 - 5 pas.
& #12 - 2 pzs.
e Grado C5-Para Acero Vi o i
. . pza.
: Grado C2 - Para Hierro Fundido
— Mango | Largo
— Buri Nariz | Pastila Codigo ¥
E Cuadrado | Total Grado G2 Grado 5 |r‘ :
= Coteala | Coteala | i Rafio | no | Coreals [ Corteala | Coteals | Corteala }) B
= Derecha | [zquierda Derecha | tguierda | Derecha | fquisnda | o i
2 Torneado Estila A il
= ARd ALE 1ih 2 4 | 2040 [ od2O0d | oRad | 065004 | 0451 !
(-] ARS ALS 516 214 154 070 | 082005 | OBZADS | 065005 | DAS0S Y
E ARB ALS 1 212 1164 070 | 082006 | B2406 | 0RS.006 | 08506 | | LS
= ART A7 il 3 1132 070 | 082007 | oB2107 | D8s-Do7 | 085107
= ARE AL8 12 312 132 170 (42008 | 082108 | 0B5-008 | DAS-106
= AR10 AL1D 54 4 1% 230 | 0s2010 | o82410 | oes0f0 | o810 | - /'\:5
= AR12 ALIZ 4 441 32 20 (A2-012 | OB2192 | 0RGMZ | 085142 S
(T AR1E AL1E 1 7 5 - 082016 | 016 | ORSO6 | OASM6 | ,.%;\_ﬁ_‘__i
= Tomeada Estila B L
- BR4 AL 1 2 164 020 | ose20d | os23nd | res-2od [ 0853 T
= mRs | 85 | 6 | 2w | wee | w0 | oszass | oeeaos | oesoms | oesas [l
= BRE BLé 38 2472 1164 070 | 082206 | 082306 | 085206 | 085306 n
E BRT AL 16 3 ) 000 | os2207 | ome307 | 08207 | 085307 - i
= BRE BLA 12 312 1122 70 | 08ZE | 02308 | nes-208 | DaSa0E |
& BR10 BLID 58 4 12 230 | 082210 | 082310 | 085210 | 085310
(=] BR12 BL1Z I/} 12 1132 210 | ez | og312 | oes212 | 0853
= BR16 BLIG 1 1 - - 08226 | 082316 | 85216 | (085346
E Buril Mango -
Cuadrado |[Largo Total | Nariz | Pastilla Codigo :
= L Radio No. Grado C2 | Grado C5 | .,__H—__ =
Torneado - Refrentado ESTILO C | 5
Ca 174 2 = 1030 082-404 | 085-404 !
en c5 5/16 2-1/4 - 1080 082-405 | 085-405 T
= Cé 3/8 2-1/2 =3 1090 082-406 | 085-4086 !
c7 7/16 3 = 1105 082-407 | 085-407 g
[ c8 1z 3-1/2 = 1200 082-408 085-408 =
= c1o 5/8 4 - 1240 D82-410 085-410
cC12 34 4-1/2 - 1340 082412 9_35-412
- c16 1 L 55 = 1410 082-416 | 085-418
- Chaflanado ESTILO D = == 2 { i
E (57 14 2 1764 5030 D82-504 085-504 : L 4
D5 5/16 2-1/4 1/64 5080 082-505 | 085-505 \/‘ ) B
== D6 3/8 2-1/2 1/64 5100 082-506 | 085-506 o *
T D7 7/16 3 1/32 5105 082-507 | 085-507 :
D8 172 3-1/2 132 | s200 | os2-508 | 085-508 T
= D10 5/8 4 1/32 5240 082-510 | 085-510 n
(- -] D12 3/4 4-1/2 1/32 5340 082-512 085-512 1k
016 1 T - - 0B2-516" 0B5-516
= Roscado ESTILO E
E4 174 2 - 6030 082-604 | 085-604
E5 5/16 2-1/4 = 6080 082-605 | 085-605 e % _f
EB 3/8 2-1/2 = 6100 082-606 | 085-606 iz )
E7 7/16 3 = s 082-607 | 085-607 =
E8 1/2 3-1/2 - 6200 082-608 | 085-608 | L=
E10 58 4 =3 6240 082-610 | 085610 =
E12 3/4 4-1/2 = 6340 082-612 | 085-612 w % i -
E16 1 7 = = 082-616 | 085-616 1




Buriles (Cuchillas) con Punta de Pastilla de Carburo

CcT
|E

Grado C5 - para Acero
Grado C2 - para Hierro Fundido
Cortado Estilo CTR y CTL
Buril Mango _ [
Grado C2 Grado C5
ala ale "I'"""""“d' d b L Coreala Corte a la Corte ala Corteala
Derecha | lzquierda | Punta Deracha lzquierda Derecha lzguierda
a la Derecha | a la lzquierda | a la Derecha | a la lzquierda
CTR-11 | CTL-11 1/8 Y2 | 1 |5 | 102011 102-111 105011 105-111
CTR22 | C1L-22 | 16 | w2 | 1 | 5 | 102-022 102-122 105-022 105-122
CTR-33 | CTL-33 1/4 112 1 5 102-033 102-133 105-033 105-133
CTR-44 | CTL-44 516 12 1 5 102-044 102-144 105-044 105-144
CTR-53 | CTL-55 8 58 |14 ] 5 102-055 102-155 053-055 105-155
Roscado Estilo ER y EL
Buril Cadigo
Mango
o o E Grado C2 Grado C5
Derecha | lzquierda d h L ala Derecha | a la lzquierda | a la Derecha | a la lzquierda
" Erd | ELA 14 74 | 2 |118] 112-004 112-104 115-004 115-104
| _ER-6 EL-6 38 38 2-112 11116 112-008 112-106 115-006 115-106
[ ER8 | ELB 112 2 | 212 | 18| 112-008 112-108 115-008 115-108
Corte al Final Estilo FR y FL |
Buril Codigo '
Mango
als ala E Grado C2 Grado C5
Derecha | lzquierda h L a la Derecha | & la lzquierda | a la Derecha | ala Inp_.iurda
FR-8 FL-B 12 12 312 (2] 122-008 122-108 125-0048 125-108
FR-10 FL-10 5/8 &8 4 |1/32] 122000 122-110 125-010 125-110 |
Corte Lateral . Estilo GRy GL i
Buril Cad =
Mango
i i £ Grado C2 Grado C5
Derecha | lzquierda d h L a la Derecha | a la Izquierda | a la Derecha | a la lzquierda
GR-B GL-8 12 12| 3-1/2 |[1/32| 132-008 132-108 735-008 135-108
GR-10 EL-‘IEI 58 S8 4 |13 132-0 132-110 135-010 135-110
GR-16_| GL-16 1 1 7_132] 132016 132-118 135-016 135-116
Perforado - Mango Cuadrado Estilo TSA, TSC v TSE
Buril Mango Cadigo
d h L Grado C2 Grado C5
TSA-5 5B 516 1=112 142-005 145-005
TS54-6 ] oL 1-34 142-006" 145-006
TSA-8 1/2 152 2172 142-008 145-008
JSC5 | 818 516 | 1-1/2 | 142-105. 145-
TSC-6 38 38 134 | 142108 145-106
TSC-8 1/2 152 2112 142-108 142-108
TSC-10 5/ 5/8 3 142-110 145-110
TSC-12 34 34 3-112 142-112 145-112
TSE-S 318 516 1-12 142-205 145-206
TSE6 378 38 | 134 | 142208 145-206
TSE-8 12 V2| 22 | 142-208 145-208
TSE-10. 58 5/8 3 142-210 145-210
Perforado - Mango Redondo Estilo TRC y TRE
Diametro Codigo
i Mango 5 Grado C2 Grado C5
TRC-5 152-005 155-005
TREE | CAs 132 152-105 155-105

o ARHCANSA
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[T L E B Burites (cuchillas) con punta de pastilia de carburo

Barras para Mandrinar Alesadoras
con Pastilla de Carburo y Juegos
Mangos con Acero Aleado

Disefiadas de tal modo que la misma barra guede perforar huecos planos profundos,

como también superficiales. Mediante afilados especiales se puede roscar, ranurar o

usar la barra para operaciones automaticas. La cabeza grande de apoyo al filo de corte,

grn:q:u:l;'n:in::nn:li solidéz y larga vida, al reducir las vibraciones. Todos los juegos vienen con
ase de madera.

Surtidos en grado C-2 para propdsito general (hierro fundido) y grado ¢6 para acero

Diametro Profund. | Perforado Grado Grado
Mango Largo | Perforado Min. C-6 c-2
A B C D Cédigo Cédigo
2 3/4 5116 D76-005 072-005
2-3/8 1-1/8 5116 076-010 072-010
2.3/4 1-1/2 518 076-015 Juego 072-015 Juego
2316 15/16 3/8 076-020 g9 Piezas 072-020 9 Piazas
am 2-21/32 1-13/32 3/8 076-025 076-050 072-025 072-050
31/8 1-7/8 38 O7E-030 1 de cada O72-030 1 decada
2-3/8 1-1/8 e 076-035 tamano 072-035 tamano
2-15/16 1-7i8 MG Q76-040 O72-040
3-112 2-114 e 076-045 072-045
2-1/4 34 516 076-070 072-070
2-5/8 1-1/8 5(16 076-075 072-075
3 1172 518 076-080 Juego 072-080 Juego
2-5/8 1-1/8 716 076-085 9 Piezas 072-085 9 Piezas
1/2 3-3/18 1-11/16 7118 076-090 076-120 072-080 072-120
3-3/4 2-1/4 THE 07 6-085 1 de cada O72-085 1 decada
3 1-142 9/16 076-100 tamanio 072-100 tamano
3-3/4 2-1/4 a6 076-1056 072-105
4-1/2 3 816 Q76-110 ar2-110
2-1/4 a4 516 076-130 072-130
2-5/8 1-1/8 5116 076-135 072-135
3 1-1/2 518 076-140 072-140
2-5/8 1-1/8 716 076-145 Juego 072-145 Juego
3-3/18 1-11/16 7118 076-150 12 Plazas | 072-150 12 Plazas
58 3-3/4 2114 716 076-155 076-190 072-155 072-190
3 1-1i2 anG 076-160 1 de cada O72-160 1 de cada
3-34 2-1/4 M6 076-165 tamano 072165 tamano
4-1/2 3 a6 Q7e-170 Q7r2-170
3-3/8 1-7/8 1116 O76-175 O72-175
4-5116 2-13/16 1118 076-180 072-180
5.1/4 3-3/4 1116 076-185 072-185
3-1/8 1-1/8 716 076-200 072-200
311116 1-11/16 718 076-205 072-205
4-1/4 21/4 THE 07e-210 O72-210
3-1/2 1-1i2 anMeG 076-215 Juego 072-215 Juego
4-1/4 2-1/4 MG Q76-220 12 Piezas O72-220 12 Piezas
a4 5 3 anMe O76-225 07T6-275 o72-225 072-275
3-7/8 1-7/8 1118 076-230 | 1decada O72-230 1 de cada
4-13/16 2-13/16 1118 076-235 tamafo 072-235 tamafio
5.3/4 3-3/4 1116 076-240 072-240
4-1/4 2-1/4 13116 076-245 072-245
5-3/8 3-3/8 13/16 076-250 072-250
6-1/2 4-1/2 13/16 076-2556 O72-255
5 3 anMG 076-285 O72-285
H-344 3314 1116 076-280 Juego O72-290 Juego
6-1/2 4-1/2 T8 Q76-295 T Piezas O72-295 T Fiezas
1 6-1/2 4-1(2 1-1/16 076-300 076-320 07 2-300 072-320
7-3/4 5-3/4 1-1/8 076-305 | 1decada 072-305 1 de cada
B-1/4 6-1/4 1-1i2 076-310 tamafio 072-310 tamafic
g-1/2 7-112 1-5/8 076-315 072-315




Calibradores Pies de Rey “Vernier”

Acero Inoxidable de Presicion y Cromo Satinado

Inglés y Métrico
Caracteristicas Especiales

Elaborados integramente en acero templado inoxidable, rectificado y lapeado para mayor exactitud.
Tienen una graduacién microfina negra sobre un acabado de cromo satinado para lectura facil.
Las patas estan disefiadas para 4 funciones: exterior, interior. mediciones de altura y profundidad.

Las patas mas largas, permiten un mejor acceso para mediciones faciles en piezas de trabajo grandes.

Las patas invertidas son para mediciones internas. Tienen un tornillo para microajuste. Vienen en

practico estuche.

Con Tornillo Ajustable MALA I $
Escala Vernier e = o N
Rango Arriba | Abaio Codigo Sy oy o i =
4" 1/1000" - 0&57-004 '
100 mm | 1/20 mm - 057-010 A ]
8" | 1/20 mm| 1/1000| 057-016 )
l Con Ajuste Resortado MAUBCH
e _ Escala Vernier
B e A B — [™9° huriba | Abals |~ 80
T — 5-102" | 11128° 11120 mm| 059-014 =
| 6" |1/20mm| 1/1000" | 059-018
' g 1/128" | 1/1000" | 059-017 "=
[~
Con Ajuste Fino MAUDCH ) / —
Escala Vernier il F___% —
Rango Cadi .
90 " Amiba | Abajo . i 0 = @
6" | 1120 mm| 1/1000" | 058-016 i = E
g" 1/128" | 11000" | 058-017 ")
o Con Ajuste Pesado MADECH N
= A = Escala Vernier : [~
T r— —_— Rﬂ.ﬂuﬂ ABa Alhalo Cﬂdlgﬂ B
[ 1/150 mm | 1/1000" | (065-008 =
12° | 1/150 mm | 1/1000" | 065-012 L~
16" | 1/150 mm | 1/1000" | 065-016 U
N 18" | 1/150 mm | 1/1000° | 065018 =
Digital
Lectura i l ﬂ
Rango Cadigo | o
Pulgada | mm 2
3 151-003 a5
4" 151-004
pe 0.001 | 0802 ) -1 506 Caracteristicas: — —
12" 151-012 J -Pantalla LCD de muy facil lectura.

-Apagado automatico.

-Incluye caja y bateria separada.
-Disponible con salida de datos.

-Robusto, construccién de acero inoxidable.

o ARHCANSA




Calibradores de Caratula Micrometros nille
(Reloj) Punta de Contacto

* Graduacién de reloj para lectura facil. * El micrémetro estd suministrado con dos

* Elaborados de acero templado inoxidable y superficie puntas de contacto intercambiables -
recubierta en cromo satinado. plano y redondo.

* Dispositivo sencillo para graduaciones faciles del reloj. * Mide sitios dificiles de alcanzar.

* Suministrados en una caja especial. * Cara del husillo recubierta en carburo.

* Cremallera cubierta. *Tambor de friccidn.

* Acabado de cromo satinado.

: TV

l L o f
_Rango Lectura]  Observaciones Codigo " .

& 010-006 - .

8" | /000" | 0.1 por una revolucion |_010-008 ROV S e T

Juegos de Medicion para
-
1
>

Con Calibrador de 6” de Reloj

Micrometro de 0-1" Calibrador de 6" de Reloj Regla de 6" l:bdiﬂi_
» lectura 0.0001% » Jectura 0.001" v graduacioneas 18 118, 1732184
» puntas en carburo, tambor de Fricclan « acern noxidable completamente endurecido |- acabado en croma satinado
+ tubo regla en cromo satinado con graduacion | medicion exterior, interior y de profundidad |+ acero inoxidable 090-006
¥y tuerca de ajuste + suparficie cromo satinada + completamenta flaxible
* Acabado en tono marfilado verds esmaltado

Con Calibrador Vernier de 6”

Herramientas @ [T I[H[]/

Micrometro de 0-1" Calibrador Vernier de 6" Rngla de 6" Codigo
« graduacion 0.0001" » escala de 1/20 mm & 110007 « graduaciones de 1/8,1/16, 1132, 1/64
» puntas en carburg, tambar de friccion = medicidn exterior, interior y de profundidad |+ acabado en cromo satinado
» luba regla croma satinado can = acero inoxnidable completamente endurecido |+ acero inoxidable 090-016
graduacion y tuerca de ajuste » graduacion micro-fina sobre acabadeo en » completamente flexible
» acabado en lono martilado verde esmaltado | eromo satinado para lectura fcil

o ARHCANSA



Calibrador de Alturas “Vernier”

Montura del Trazador con Leva-de-Ajuste
Acabado en Cromo y Lente de Aumento

Caracteristicas Especiales

Tiene un dispositivo corredizo de calibracién para
ajustes finos.

Especialmente disefiado para talleres de herramientas
y departamentos de inspeccién.

Se usa en trabajos de trazado, fijacién y moldes, donde
se requiere una medicién precisa de la distancia vertical
o la localizacién de las distancias entre centros, con
exactitud de milésimas de pulgadas.

Cada parte movil esta trabajada con tolerancias minimas
extremas, para eliminar los posibles juegos.

La columna y la base son extra pesadas para mantener la
estabilidad.

Las superficies de medicién y la columna se han endurecido,
pulido y micro-lapeado para mayor precisién.

Graduaciones negras micro-finas sobre recubrimiento de
acero satinado para lectura facil y cada 0.1" estd numerado.

En la calibracién cero, el trazador esta a ras con la superficie
de la base ( no se necesita adicionar compensacién )

Escala Vernier
— Arriba | Abajo e
101 11000" | W50 mm | 171-010
12" 1 11000 | /50 mm | 171-M2
18" | 111000" | /50 mm | 171-018

Incluye:

* Trazador recto de acero 171-096
*Trazador compensador de acero  171-097
* Barra cuadrada de sujeccion 171-098
* Estuche

o ARHCANSA
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Micrometros de Exteriores

Con Puntas de Contacto en Carburo

Inglés - 0.001"

Rango | Cédi
01" | 232-001
12" | 232-002
-3 | 232-003
34" | 230-004
45 | 232-005
56' | 232-006

Caracteristicas Especiales

Arco esmaltado en tono verde martillado.

Graduaciones micro-finas sobre recubrimiento de cromo
satinado, Cada milésima esta numerada para lectura facil,
Paralelismo 0.0001" para 0-1"y 0-25mm.

Precision 0.00015%

Puntas de contacto en carburo. Palanca de Traba con
accion efectiva de fijacion.

Tambor de friccion para lecturas exactas y repetidas.

Inglés - 0.0001"
Graduacion | Codi
01" 1 0001 | 228001
1.7 |_0001" | 228:002
23 | 000T | 226:003
3¢ | _oor | 226004
45 | 000" | 228:005
56| 0007 | 228-006
67 0001 | 226007
78 | 0001 | 226-008
B9 | 0001 | 228-000
310" |__000T" | 226:010
1047 |__0001" | 228011
11-12" 0001 228012

Métrico - 0.01mm

Rango

Cadigo

{0-25 mm

248-001

2550 mm

248-002

50-75 mm

248-003

75-100 mm

248004

100-125 mm

248-005

125-150 mm

248006

150-175 mm

248007

175-200 mm

248-008

200-225 mm

248009

225-250 mm

250-275 mm

248-011

248-010

275300 mm

248012

Micrometros Exterior de Puntas Intercambiahles

=

o ARHCANSA
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Tamanio en Puigﬂas

Tamanos Métricos

298002

25mm

28810

£99-003

50 mm

208103

298004

75 mm

208-104

289-005

100 mem

208-105

298-006

125 mm

298-106

298007

150 mm

290107

299-008

175 mm

205-108

293-008

200 mm

208104

‘Qqﬂlﬂi‘-ﬂ*:“i"‘i—:

293010

225 mm

20810

L1

298011

250 mm

205111

298012

275 mm

200112




Juegos de Micrometros Exteriores

Todos los Juegos Incluyen Puntas Patron

JUEGO DE 3 PIEZAS (0-3")

JUEGO DE 4 PIEZAS (0-4")

Juego Inglés .m1 |H'ﬂlli 001 Métrico - .01 Peso (Ibs) EI:‘;:; :: c:i:::’:
Rango | Cédigo |Rango| Cédigo | Rango | Cédigo res

3 Piezas 0-3" 228-030 0-3" 232-030 | 0-75 mm 248-030 3.8 2 228-203

4 Piezas 04" 228040 | 04" | 232-040 | 0-100mm | 248-040 5.8 3 228-204

6Piezas | 06" | 228-060 | 0-6" | 232-060 | 0-150mm | 248-060 9.3 5 228-206

6 Piezas | 6-12" | 228110 = - 150-300 mm| 248-110 25.6 11 228-211

12 Piezas | 012" | 228-120 - - 0-300mm | 248-120 3.2 6 228-212

JUEGO DE 6 PIEZAS (0-6")

JUEGO DE 6 PIEZAS (6-12")

o ARHCANSA

JUEGO DE 12 PIEZAS (0-127)

—
‘@
[[ ]
[l ]
=

=]

&N

(-
e

1 —

23
o —

(-

o

o

(-L]
— —
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Micrometros para Interiores

El arco esta disefiado para permitirle al micrometro efectuar pequefias  0.2-1.2" MAX,

mediciones interiores, Exactitud hasta 0.0002" con graduaciones de 1.2:2.2"' MAX

0.001" El tambor y el tubo regla con graduacién, tienen un acabado de g3 __5_“

cromo satinado con graduaciones micro-finas. Las puntas de contactos ™ ! gog7"

estan completamente endurecidas, rectificadas a precision con acaba- I . ~——— PATA B
do micro-lapeado. Tienen “ratchet” y facilidad en la calibracion a cero. 1.430" ::il
La rosca del husillo esta endurecida y rectificada para ofrecer extrema

precision. Se incluye una llave de Zjuste con cada extrema precisian. Se

incluye una llave de ajuste con cada micrémetro y también estuche. ]

Inglés

" Rango Graduacion Codigo

02-12" | 0.001" con estandar | 275001
1.2-22" | 0.001"con estandar | 275002

Métrico

Ra[ga Graduacidn Eﬁdg’ o
5-30 mm | 0.01 mm con estandar | 275-104
30-55mm § 0.04 mm con estandar | 275-102

: vis

= Made in Poland
R o 1T oL O ¢ e =
!II bilile IJJIJ = _prqu:fl

Micrometros para Tubo

El tope y el husillo estan rectificados a precisitéon y con
acabado micro-lapeado en las superficies de medicion.
Cada milésima esta numerada para lectura facil. Gradua- |
ciones micro-finas sobre acabado en cromo satin.

Precision .00015"

Con “ratchet” de fijacidn, con tope para lecturas precisas

y repetidas. Arco esmaltado con pintura martillada.

Inglés g
"Rango | Graduacion| Codigo £
0" | 0001 | 238-001 |

Cahezas Micrométricas

* Husillo de cara plana
* Diametro del tope de medicion - 0.250"
* Didmetro de agarre 0.375"

| Rango | Graduacion Gﬁdi'gn_
0-1" 001 232-501
01" L0001" 228-501

o ARHCANSA



Inglés
o |Graduacion| Codigo
(-.90" 0.001" 218-001
Dimensiones
0187
l:mau

0:230"

Métrico

*L‘”“

Rango | Graduacion | Codi
01" 0.001" 250%
1-2 0.001" 250-002
Raﬂa Graduacion Gﬁqn_
0-25 mm 0.01mm 250-101
25-50 mm 0.01mm 250-102
o985 DII

1 i
0.383°" D

Micrometro de Puntas Finas

Caracteristicas Especiales

Planicidad 0.000035"

Paralelismo 0.0001"

Precisién 0.00015"

Palanca de traba con accién efectiva de fija-
cién. Paradas firmes del “ratchet” para lecturas
exactas y repetidas. Tope y husillo endurecidos
con acabado microlapeado y rectificados a
precisiéon en las caras de contacto de medi-
cién. Graduaciones micro-finas en acabado de
cromo satinado.

Incluye estuche.

Micrometros de Disco para Engranes

Inglés

Caracteristicas especiales

Tope y husillo endurecidos con acabado microlapeado y rectifi

cados a precision en las caras de contacto de medicidn. Ajuste
rapido y facil. Cada milésima estd numerada para lectura facil.
Efectivo aislador de calor montado sobre el arco de acero tem-
plado cromo satinado. El tope y husillo, en forma de Disco, estan
afinados para facilitar la medicion de espesores en sitios dificile
de alcanzar, secciones muy juntas, rebordes, cunas, rebabas,
filos de corte en herramientas, espesor cordal de dientes de en-
granaje etc.

Palanca de Traba con accidn efectiva de fijacion.

Planicidad 0.00004"

Precision y paralelismo: 1" - 0.00015"; 2" - 0.0002"

El Disco extra-grande de 1" didmetro entra en sitios inaccesibles,

tales como muescas angostas, ranuras y depresiones, sobre
0.030" de profundidad.
Incluye estuche.

o ARHCANSA
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o

Micrémetros en Plg 60, 0.001"

Ti
Rango Graduacion Sy [ Cadigo
0-1" 0.001" 18] 5 218-001
1-2" | 0.001" conestandar | 26 | & 219-002
2.3 | 0.001"conesténdar | 3-6 | 4 | 219-003
34" | 0.001" conestandar | 36 | 4 218-004

Estandar de los Micrdmetros de Rosca

Caracteristicas Especiales

Efectivo asilador de calor, montado sobre el arco
de acero templado cromo satinado, Es afinado
para facilitar la medicién en sitios inaccesibles. Pa-
radas firmes del “ratchet” para lecturas exactas y
repetidas. Palanca de traba con accidn efectiva de
fijacian. Graduaciones micro-finas sobre acabado
cromo satinado. Cada milésima esta numerada
para lectura facil. El tope en V y el husillo cénico
estan hechos en acero especial de alto grado, en-
durecidos y rectificados a precision.

Incluye estuche.

Tope Individual - UST 60¢, 0.001"

MNao.. Hilos/1" Caodigo
1 B4-48 218-100
2 44-28 219-110
3 24-14 219-120
4 139 218-130
5 8-5 218-140
5 4.5-3 218-150

Juego de &
piezas 218-600
Incluye
#1-6

Tope en V Intercambiable

g
Tamand en Pulgadas 60° | Para Micrdmetros -
1| Codigo 219-4000 1z L samiaral
2 CM'E'U 219-4100 2-3" Dimension de la Raiz del Tope en V
3" | Codigo 219-4200 34"
Topes Individuales Métricos 602, 0.01Tmm
Micrémetros Métricos 60°,0.01 mm
No. | Paso de Rosca l:ﬂdlgu_
|_Ringe Staluscia Topeho. ) Codwo T1_ 0405 | 219200
0-25 mm 0.01 mm 1. 3 15. T. ] 219-010 2 0.5-0.6 218-205
25-50 mm g.m mm con estandar | 3,4 .7, 10, 11 | 219-020 7l 0608 515.210
50-75 mm | 0.01 mm con estandar | 5,7, 10,12 218-030 4 0.8-1.0 910.215 |
75100 mm| 0.01 mm con estandar | 5,7, 10,12 | 218-040 3 1.0-125 216220 |
& 1.25-15 219-225
T 1.52.0 219-230
Estandares de los Micrdmetros de Rosca 1 2025 219-232
Metrico | Tamano ( 60°) | Para Micrometros 5| 2530 219235
25mm | Codigo 219-500 25-50 mm 10] 3040 219-240
50mm | Codigo 219-510 50-75 mm i 4.0-5.0 218-245
T5mm | Codigo 219520 | 75-100 mm 20 5060 1 215200
Juegode 7
piezasincluye | 219-800
#1,3,5.7.5
11,12

o ARHCANSA



Micrometros Indicadores

Inglés

| Rango | Graduacién Bﬁdign_

0-1" 0.0001" 245001
1-2" 0.0001" 245-002

Métrico

Rango | Graduacion Eédigu_
0-25mm{ .01 mm 245-101
25-50mm| 01 mm 245-102

Caracteristicas Especiales

El pifidn y el engranaje estan endurecidos. El tope tolera 0.079" para insertar o extraer el objeto que
estd siendo medido. Cada milésima esta numerada y la escala es amplia para facilitar la lectura. Boton
retractil conveniente al dedo pulgar del operador. Siempre ejerce una presion uniforme. Las maneci-
llas de tolerancia pueden colocarse como se desee. Répida y fécil calibracién a cero. La herramienta
funciona como una galga pasa-no pasa de manera tempaoral. Arco cromado con cubierta en tono gris
o verde martillada.

El husillo del micrometro puede ser bloqueado después de calibrarse.

Planicidad 0.000024"Paralelismo 0.00004"

Precisidn del indicador 0.00004" (o.001mm).

Lectura minima de la caratula 0.0001" (0.002mm).

Puntas de contactos de carburo. Rodamientos de precisién.

Diametro del husillo 0.0315" (Bmm).

Tope y husillo templados y rectificados a precision - con micro-lapeado sobre las caras de medicion.
Anillo para sujetar el husillo.

Rango indicador 0.001" (0.02mm).

Graduaciones micro-finas sobre acabado de cromo satinado.

Incluye estuche.

| _codigo | 247-000_|

La base solida y pesada para micrémetro, esta elabora-
da de hierro fundido que puede ser ajustada a cualquier
posicién. Proporciona una postura de medicién conve-
niente, en cualquier angulo para micrémetros interio-
res, exteriones y para muchos instrumentos.

Esta base para micrometro se vuelve un soporte de
apoyo util, cuando se requieren multiples mediciones
precisas.

o ARHCANSA
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Principios Operativos de los Micrometros Indicadores

Graduacion del Husillo
Graduacion Métrica — Graduacion en Pulgadas —
0.01 mm N 0.001"

1. Husillo recubierto de carburo
2. Tope recubierto de carburo .
3. Tubo rEgla con graduﬂciﬁ“ L nﬂni"} Gl:adufﬁlﬁn de la Caratula Indicadora
4. Tambor Sonduu i

5. Tuerca de ajuste ot

6. Caratula indicadora

7. Manecilla Graduacion Métrica— Graduacion en Pulgadas —
8. Manecillas de tolerancia 0.002 mm 0.0001"
9. Cubijerta

10. Botdn retractil
11. Llave de ajuste

Siempre tome el micrometro indicador por el arco. Antes de usar el micrémetro, asegtrese que el husillo
no esté bloqueado. Esto puede hacerse volteando la tuerca de ajuste (5) a la izquierda. Luego, presione el
botén retractil (10) para soltar el tope. Limpie el husillo y los topes cuidadosamente. No limpie con solven-
tes - s6lo use un trapo limpio y seco.

El tope (2) estd montado con un muelle resortado para imponer presién sobre la pieza de trabajo. La pre-
sién correcta del husillo se aplica girando el tambor (4), hasta que la manecilla del indicador llegue a cero.

Para ajustar y calibrar las manecillas de tolerancia, destorinille la cubierta (9). La medida de |a pieza de tra-
bajo se lee de la misma manera como un micrémetro convencional, pero a este se le anade el nimero
mostrado en la cardtula indicadora - ver ejemplos : Lectura “A"y lectura “B".

Revise la calibracién cero - ceros en el tubo regla, en el indicador. La llave (11) se usa para girar el tubo
regla con graduacién (3) hasta que el cero base inicial quede alineado con la linea del tambor(4).

Siempre use el boton retractil, cuando inserte o retire una pieza de trabajo para prevenir dafos y
desgaste excesivo de los topes y del mecanismo del micrémetro. Teniendo un tope retractil, el

micrémetro indicador puede usarse como un patrén o galga fija para inspeccién rapida en la produccién
de piezas del trabajo.

Como Leer Su Micrometro Indicador

. Ejemplo "A" de Lectura Métrica — Il. Ejemplo "B" de Lectura en Pulgadas —
Tamafic 17.564 mm Tamafio0.3781"

'f I|..|IT'IFI|I||._.,""I'

3
E" il |?.“f:
3
i )

Lectura "A"=17.5 + 0.05 + 0.014 = 17.564 Lectura "B" = 0.375 + 0.002 - 0.0009 = 0.3761"

o ARHCANSA




Micrometros Exteriores

Con Puntas de Medicion en Carburo

2 Tambor
l_L B 128 3B Tambor de friccién

| 5 Husillo

S cHs
E

7 Tope

1

9 Tubo regla con graduacién
12B Tapa

14 Palanca de traba

19 Llave de ajuste

, -
E ﬁf — ——  — ] 20 Llave hexagonal

l. Ejemplo “A" de la lectura métrica -

Tamano 17.55 mm
Graduacion - 0.01 mm

Tubo regla

Lectura"A"=
1754005 =17.55mm

Ill. Ejemplo “C" de la lectura en pulgadas -

Tamaho 0.3264" —, 3
Graduacion - 0.0001" . 5
e — ]

P
M= «2| *

I =

| 5] '_—'?l."l

[

COMO LEER SU MICROMETRO VIS .
Il. Ejemplo“B"de la

Una pieza de trabajo se mide, colocandola lectura en pulgadas -

entre las puntas de contactos (tope y husilla) Tamanio 0.377 .,
y rotando el husillo hasta que ellas estén en Graduacion - 0.001
completo contacto con la pieza de trabajo. =
La medida de trabajo deseada se encuentra —

en la lectura del micrémetro, indicada por las —t %
graduaciones sobre el tubo, regla (o con e — 5

graduacion) y el tambor como en las lecturas | ==
del ejemplo: [ O == -
4 i =
—— 0 =

Lectura”A"=17.55 mm i S
Lectura"B"=0377" -
Lectura"C"=0.3264" i

Lectura“B"=
0.375"+0.002"=0.377"

Lectura "C"=
0.325+0.001"+ 0.0004"= 0.3264"

o ARHCANSA
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Herramientas @ [T I[H[]/

los Micrometro$ Exteriores

Antes de usar su micrometro exterior, asegurese de que
el husillo no esté blogueado. Esto puede hacerse mo-
viendo el ajuste de la palanca de traba (14) de la posicidn
"Z"a"Y" como se muestra en la fig. 2. Limpie el husillo y el
tope cuidadosamente, usando un trapo seco y limpio.

14

Verifique la calibracion cero-ceros
tanto sobre el tubo regla (9), come
sobre el tambor (2), segin se muestra
en la figura 3.

|

I—.

-+

/#HJHII 1l IH\

|

|

0 4—
|

N

Figura 3

|
L
51 es necesario calibrar a cero, gire el tambor
(2) como se muestra en la fiqura 4.
La llave hexagonal (29) puede ser usada para
soltar el tornillo sujetador (11). Entonces, el
tambor puede ajustarse.

IV. Ejemplo de calibracién a cero mediante el
giro del tambor (2)

f 11 12

Figura 4

i

1l

Para la calibracion final, usted puede
girar el tubo regla con Graduacion (9),
como se muestra en la figura 5.

V. Ejemplo de calibracién a cero me-
diante el giro del tubo regla con Gra-

duacidn (9).
—
==
|
Figura 5

Después de un uso continuo de los micré-
metros exteriores, estos requieren gue se
elimine la laxitud o juego entre el husilla (5)
y la tuerca del husillo (22). Se puede corre-
gir, girando la tuerca sujetadora (10) como
se muestra en la figura 6.

VI. Ejemplo de correccién del juego entre el
husillo (5) v la tuerca del husillo (22).

b |,

Figura B

o ARHCANSA



Galgas de Centro
Para Afilado 60°

Elaboradas en acero aleado para herra-

z l”“‘“;_”l”-”!mr mientas. Las muescas tienen ranuras de e
' holgura. Suministradas en bolsa plastica. 408-001
MHFgeA-80°
i - 1 |
S el
Las galgas para paso de rosca métrica estan elabo- Codi
: : 5 go
radas en acero templado flexible, vienen con suje-  |fr——
= tador y tuerca de ajuste. El juego comprende 20 405:001 |
galgas con perfiles de rosca de 60° métricos, en
—e los siguientes pasos de rosca.
MM
04 | 0451 05| 06| 0707508 10 125] 16
1951 20 | 25| 3.0] 35] 40 | 45] 50] 55 | 60

Galgas Metricas de Espesores

Las galgas métricas de espesores estan hechas con los mas
finos aceros ternplados y flexibles. Todas las galgas tienen
hojas de extremos afinados, con su espesor debidamente
marcado para facil identificacion. Las galgas vienen con un
sujetador y tornillo de ajuste, empacadas un juego por caja.

Disponible en los tamanos siguientes.

)
®

Largo de No. de
Cadigo Hoja Hojas Tamafios en mm
0,03, 0.04, 0,05, 0.06, 0.07,
401-001 100 mm 1"
{008, 0.09, 0.10,0.29, 0.30, 0.40}
005, 0,10, 075, 020, 0.25, 030,
0.35, 0.40, 045, 0,59, 0.55, 0,60,
SIR005/ 1] 106 o A0 1055 070,075 080,085 090,
0.95,1.00
401-003 200 mm 20 como el antarior

Cuchillas Verificadoras de Superficies

Las cuchillas de filo recto para verificacion de superficies, se
han disefado para detectar variaciones menores superficia-
les eirregularidades en maquinados planos. Estan elaboradas
en acero aleado y tienen agarradera aislada. Incluye bolsa
protectora.
Disponible en longitudes de 4" ,6" y 10"

o ARHCANSA

Largo | Cddigo
4" 421-001
6" 421-002
10" | 421-003
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AA

475-005 y 475-010

475-015 y 475-020

Los bloques en V estdn elaborados en acero aleado,
endurecidos hasta 58-60HRC y rectificados. Todas
las caras son rectificadas y paralelas la una a la otra.
Son lo suficienternente fuertes para ser usados en
operaciones de maquinado. Precision de 0.0002"
Rugosidad de la superficie 0.000035". Precision sufi-
ciente para ser usado en trazados y trabajos sobre
superficie de lamina. Las ranuras de 90 en V son rec-
tificadas en el centro, paralelas y cuadradas en los
extremos.

Rectificadas con precision y en parejas, para evitar
gue se intercambien con blogques de otras parejas.
Se incluyen sujetadores.

Blogues enV (1 Par) MLRa/h

Tamafio | Capacidad

Dimensiones Codigo Cadigo
Ancho x Alto % Largo | Juego* | Sujetadores

40 18186 1-HBx 168 %1-34 | 475005 | 476-005

45 14964 | 1-5Bx1-34x2-34 | 475010 | 476-010

63 1816 1-3M4 % 2-1/2% 2-304 | 475015 476-015

%0 2564 | 2-34x-12x4-T18 | 475020 | 476020

*Sujetadores incluidos

Capacidad minima 3/16"

Los sujetadores estan elaborados en forja.

Los modelos 475-015 y 475-020 estan disenados de
tal modo que los sujetadores no sobresalgan de los
lados, para que los bloques puedan ser usados
sobre sus costados.

Juegos de Blonues en V de Precision

- Caracteristicas Especiales:
= Con cada juego de bloques en V se suministran dos sujetadores
reversibles removibles.
Los bloques en V estan fabricados en acero de herramienta, com-

Los juegos de blogues enV de precision ofrecen
un medio rapido, exacto y seguro en el agarre de
piezas para trazar, magquinar, rectificar o
inspeccionar.

pletarnente termplado y rectificado.

Este sujetador versatil y el exclusivo hueco desfasado perpendicu-
lar arriba del blogque enV, ofrecen una amplia variedad de posibili-
dades de sujecion.

Las ranuras laterales permiten una sujecién facil en casi cualquier
superficie de trabajo. Todos los bloques en 'V son cuadrados, para-
lelos y centrados dentro de 0.0002" de tolerancia.

Suministrados en estuche.

Bloques en V (1 Par)

Dimensiones Capacidad Cadigo Cadigo
Ancho | Alto | Largo | min. | max. | Juego® | Sujetadores
1-38 | 1-3116 ] 1-3/8 | 18 35/64 | 475-030 478-030
2-3/8 2 2-3/8 | 13/84 | 1-19/64| 475-035 478-035
4-1/8 | 3-116 | 4-1/8 | 516 | 2-9/16 | 475040 478-040

*Sujetadores incluidos

o ARHCANSA



Juegos de hlogues paralelos de Presicion
En Pares

Precision + 0.0003"
Paralelismo en altura
+ 0.0002" a medida de altura

Espesor 3M6" & 1/2" Espesor 316" Espesor 1/2"
Juego No. Juego No. Juego No.
437-001 437-003 437-005
Ancho| Alto | Hoyo | Ancho| Alto |Hoyo| Ancho| Alto | Hoyo
1 s 1 | 516 1 a6
e [ue| X o Doval e L, e e
1-1/2 - 1-1/2] 7116 1-112] 716
1z | 1-34 1-34] 112 =341 12

Cada juego incluye: 4 pares de paralelas, 6" de largo

Prensas de Precision para Inspeccion

Al
R e
L
. \ &
- -
. I
\ w| A
Il
1l
Ancho | Alto | Largo| Total | Largo | Abertura | Profundidad | Eje dia. | Peso Cédigo
5 H B |Lmin|Lmax.| amax. h D min | D méx. | Ibs.
21/2 11.850] 4.724] V.16 8913 1.87 [.B656 0.157 | 0.B66 | 441 ]| 46B-105
31/8 122050 5748) 842 | 10.88 244 1.063 0.197 | 1.083 | 793 | 468-110
4 2,795] 6.850| 9.64 12.88 3.36 1.338 0.236 | 1.378 }14.89] 468-115

Caracteristicas Especiales

Para inspeccion, perforado de precision, talla y otras operaciones donde se requiere un agarre perfec-
to. Elaboradas en acero templado a 55 HRC (Dureza Rockwell C). Mordaza acanalada en V para agarre
de piezas redondas de trabajo. Todas las superficies estan endurecidas y rectificadas a precisién en

forma cuadrada y paralelas con una exactitud de 0.0004".

La prensa tiene ranuras de sujecion y las mordazas son facilmente reemplazadas. Las guias en cola de
milano endurecidas y rectificadas eliminan el juego vertical y aseguran una exactitud permanente.

o ARHCANSA
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Barras y Placas de Senos

456-010
Descripcidn Ancho| Cdédigo
Barra de Senos 5" | 15/16" | 455-010 r
Barra de Senos 10" | 1-1/4" | 455-015 .
Barra de Senos 5" | 2* | 455020 {
* Las barras de seno y los rodillos estan endure- '
cidos y rectificados para alcanzar una exactitud 455015 =
extrema. o ®
oo ; : 0 ®
* Planicidad de la superficie de trabajo de v .
0.0004" por 4" de longitud. 8
* El paralelismo de la superficie de trabajo al
desplazarse sobre los rodillos interiores es de .
0.0001" wss.020 _‘
*La distancia centro a centro entre |os rodillos, =
es precisa con tolerancia de 0.00007" P @ {
v :
*Hay un reborde en el extremo para colocar el 4 -
trabajo. \ C\ =
= )
- - - -
S Blogue de Posicionamiento con Angulo
B dePrecision 60°
! Blogue con
Angulo de Ancho| Alo | Largo| Cddigo
Precisién
1-3/16 | 1-1316] 4" | 480-100
0° ~ 60°
&5
== Rapido, simple y facil de usar para perforar,
ot fresar, rectificar y en aplicaciones de instalacién
(= y montaje.
(-1 Angulo de ajuste de 60° mediante to
— parte inferior.
E Cuadratura de 0.0002" v 4
Precision del angulo + 10" :
€S Dureza 50° - 55° HRC. &=
&2 3.
= 52 b:
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Bloques 1-2-3

Caracteristicas Especiales |_Codigo | 439-031 |

Estos blogues son de gran uso en el trabajo de mon-
taje para rectificado de precision, trabajo de traza-
do, etc. Los bloques estan endurecidos hasta 58HCR,  sg suministran con cinco huecos roscados de
emparejados y rectificados superficialmente hasta 3/8- 16 para operaciones de sujecion.

10-15 micropulgadas.

31 huecos por bloque

La tolerancia estd garantizada a 0.0001" para
cuadratura por pulgada y de 0.0001" a 0.0002"
|_Codigo | 439-001 | por paralelismo.

Los bloques estdn apareados y miden 1"x 2" x
3" (ancho x alto x largo)

Incluye estuche.

-
-
. . N

Niveles de Precision “Master”

Caracteristicas Especiales

Dos gotas graduadas permiten nivelaciones late-
rales y horizontales. La planicidad en el nivel de 8"
es de 0.0001"y para el de 12/, es de 0.0002".

La gota principal del nivel estd graduada a 10 se-

Tamano del Nivel | Codigo ggpg;ide precision (1 division igual a 0.0005
3" 422-008
12 422.012 Este nivel permite al usuario verificar declinacio-

nes laterales. El cuerpo del nivel esta elaborado
en hierro fundido y la base esta rectificada para
lograr exactitud extrema. Tiene unos topes de
plastico en el cuerpo para aislar el instrumento
del calor de la mano.

Incluye estuche.

Este es un nivel maestro de precision para efectuar un
chequeo exacto en trabajos de medicion de mecanicos
y productores de herramientas, de uso en instalaciones
de maquinaria y otros trabajos que requieren precision
extrema del nivelado.

et Medicién

El canal enV permite nivelar superficies cilindricas.
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Escuadras de Acero Templado
Escuadras Biseladas

HOJA

e TLIEER Medicion

Caracteristicas Especiales

Las escuadras tienen dngulos rectos exactos,
correctos en ambos lados interior y exterior.
Las bases y las hojas estdn endurecidas y recti-
ficadas a un minimo de 55 HCR y son lapeadas
con exactitud para conseguir paralelismo y rec-
titud.

Las hojas estan biseladas en ambos bordes de
cada lado.

Hoja | Base | Codigo
138" T | 426001
238 | 1aE | 426002
ERI 7 | 426003

5 T | 426005
63" & | 426008
512 | 518 | 426008
0 | 6aE | 426010

El largo de la hoja estd medido desde el
borde interior de la base hasta el final de

la hoja misma.

Escuadras con Bordes Rectos

Todas las superficies de medicién estdn en-
durecidas hasta 55 HRC y rectificadas a pre-
cision.

Exactitud clase |l

MKSa

Hoja | Base | Codigo |
1906 | 1" | 426001
2:3/8" | 1-3/8" | 426-002
316 | 2° | 426-003
5 | 3" | 428-005
6-a/" | 4" | 428-006
B-1/2" | 5-1/8' | 426-008
10-12"| 6-3/8" | 428010
14 | 6 | 428012
18| 8 | 428015

//-/‘: . El largo de la hoja esta medido desde e

borde interior de la base hasta el final de la
| hoja misma.

o ARHCANSA

Clase H a=0.00008"+

100000

Clase |l a=0.00080" +

10000

L - Longitud de la hoja en el borde externo.
a - Tolerancia lineal de la perpendicularidad.

Juegos Cédigo

2 3856plg. 478-095
3,5 &6 plg. 428-008
3,548 plg. 428-100
23,546 plg. 428-105




Escuadras en Acero Templado

Escuadras con Hoja Delgada y Base Ancha

PR D

Las escuadras tienen angulos rectos exactos,

en ambos lados interno y externo.

La base estd acanalada en el vértice interior
para evacuar el mugre y la rebaba del metal.

Empacada en cartones individuales. Las escua-

dras de 14"y mas grandes estan empacadas en

bolsas de cuero,

Precisién clase H.

Hoja Base Codigo
1-3/8" 1 431-001
| 2-3/8" | 138" | 431:000
3-1/8" i 431-003
& 3 | 431-005
6-34" | 4 431-006
8-1/2° | 5-1/8° | 431-008
10-1/2" | 6-3/8" | 431-010
14" 10" | 431-014

El largo de la hoja esta medido desde el borde
interior de la base hasta el final de la hoja
misma.

-
et

i
ot

ClaseH a=0.00020"+

=
50000

L - Longitud de la hela en el borde

extemo;

a - Tolerancia lineal de la

perpendiculandad,

Estas escuadras cilindricas sodlidas se usan
sobre superficie de laminas, como dngulo de
referencia a 90°. Puede ser usada para verificar
perpendicularidad, alturas, reglas de medir y
muchos otros instrumentos. Caras con depre-
siones en ambos extremos.
Caracteristicas Especiales
Las escuadras estan endurecidas a 55 HRC y los
extremos lapeados a 90° de exactitud angular
con las superficies del dlindro como sigue.
Cilindro de 6" Peso ;
perpendicular a + 0.00070" Hiamatee | Ao Aprox, Codigo
Cilindro de 12" O .

y 15 1bs.
perpendicular a + 0.00015" 3.. fzn 43 I‘Ei ;EES

Incluye estuche.

o ARHCANSA

el tE Medicion




e TLIEER Medicion

Juego de Escuadras para Matricero

e

El juego de escuadras biseladas es ideal para el
mecanico que trabaja en trazos precisos en
miniatura.
El juego consta de lo siguiente:

- 3 escuadras de bordes biselados y
endurecidos de 3/4", 1.11"4:1)! 2.3/8"

- Borde triangular recto de 1.1/2 con manija
intercambiable.
La base esta acanalada en el vértice interior
para evacuar la mugre y la rebaba del metal.
Incluye estuche.

| codigo | 424000 |

Goniémetros de Precision (Transportadores de Angulos Universales)

Caracteristicas

EspecialesE

Base disponible para colocar trabajo sobre laminas de superficie, maquinas fresadoras, etc. La caratula
y el vernier, estan acabados en cromo satinado para asegurar una lectura facil. La lectura del vernier gra-
duada cada 5 minutos de arco. La hoja se ajusta facilmente en cualquier posicién deseada. Se incluye
también un accesorio para medicion de angulo agudo. Las hojas se deslizan completamente sobre la
base. Hojas de 6"y 12" estan disponibles como extras, asi como una linea completa de accesorios.

Tiene un botén de ajuste fino para medicién de minutos. La caratula del transportador o goniémetro
esta graduada sobre 360° (en sectores de 0° hasta 90°) y gira alrededor del circulo completo. Lecturas de
5"del arco con el vernier. Acero templado inoxidable, resistente al oxido y al desgaste, de larga vida. Con
un lente de aumento o lupa para lectura facil y rapida. La cabeza del transportador o goniémetro
acepta ambas hojas de 6"y 12" sujetadores de ajuste seguro y facil.

Incluye estuche.

/ Accesorio de dangulo agudo

Descripcién Cadigo

Transportador con lupas 440-000

hojas de 6" & 12"
Transportador con lupas 440-006

hoja de 6"

Transportador con lupas v

Hoja de 12" i
Accesorios

Hoja de 6" 445-005

Hoja de 12" 445-010

Accesorio de angulo Agudo| 445-020
Base con grapa para
Transportador

Lupa 445-030

Hojade 127

o ARHCANSA Hogsieo




Accesorios para Blogue Patron

Para Bloques Rectangulares

MNombre Dascripcidn/Uso Precisitn Cantidad Codigo
) Blogue patron lapaado ~
@B | | R | e | o | oo
= S ;lul;lL:E: Para trazar linsas Plﬂ:';g;}d;? 1 TO0-010
Irazadara &
T 'I:"ﬂi.ll_nutg Para localizar centris l:o‘:u;l;tgg:‘.:ad 1 TOO-015
— cantrador :
— !r PMu:It-:; Fara graduacionss de chegueo m;?régg:;nd Par TO0-020
—r—— Tamanfo radio
oy Fara medicionas interiores TO0-025
- ML v exteriores y callbracion 0.1007 racdio TOO-030
: i e da in_s!r_urnarltues_ da D.Zﬂﬂ: + L0003~ Par TOO-035
— - A rozoto
o.7s0"
[E=—aaes — =)
E— TN BT I e R [
planas alto 0.750" v largo 6 ;
MLL LrI'IBEI_dB
Mudaza:mn Para espacear blogues dentro de los mhm:nc? :lm B TOO-055
[ | lingms de limites 0,06825" Sk o ol
raferancia +0,0002"
MLLUa
_ Mordaras con Allo 0.750%, largo 4 planicidad i ToOO-060
extramaos Alto 0.750%, largo " 0.00002"/2 » TOO-0GS5
biselados
2 2507 Superflcie de TOO-070
. 2 s | e || oo
Bulatadares 10,000 o :ﬁalgﬂlﬁ: y FO0-0B5
16.0007 ¥ lapsada TOO-080
T05-010 T05-005
Juego de Accesorios Deseriniidn Juego de Accesorios
de 14 Piezas " de 27 Piezas
Juegos completos Consistente en Consistente en
para blogques 1 Par Moedazas ciindricas con rao de 0.100" 1 Par 705-005
1 Par Werdazas cilindicas con radio de 0.250° 1 Par
1 Par Mondazas cilindricas can rado de §.500° 1Par
Hin = Merdazas cillndrcas con rack de 0.750" 1 Par
1 Par Mordazas biseladas da 0.750° x 4" 1 Par
1 Par Mordazas biseladas de 07507 1 & 1 Par
1Pz, Sujetadar de 2.250" de Capacidad 1P
' - Sujetadar de 4.000" de Capacidad 1Pz
_ 1Pz, Sujetadar de 6.000" de Capacidad 1 Pza.
L le— — Sujetador de 10.000° de Capacidad 1P
& _ Base4" x 275" ¢ 1.375" 1P
—_— - Pt Frazacora 1P
. Pienta centradar 1Pz
_ Gradugcionas para punios de chequeo 1 Par
705-010 _ Moreazas con linea de referencia | Par
_ Mordazas pianas de 0.750 x 1 Par
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Herramientas manuales

Juego de Exploradores de 5 pzs

Punta Sencilla, Acero inoxidable

|_Cédigo | 612-500 |

Cortador de Vidrio
'__-f'_ e e )
Codigo | 485-132 |

Este disefio clasico tiene 6 ruedas de corte
numeradas y una manija de madera dura
barnizada. Longitud total 5-3/8"
Empacado individualmente y en 10
unidades por caja.

Barra Abrasiva Vitrificada
para Piedra Esmeril

Barra Abrasiva Vitrificada
Limpiar Copa de Diamante

LI,
= ; Zﬁ‘-:v_z.ﬁ-‘
o

L_Codigo | 500-001 |

Caja consola de herramientas grande de 4
bandejas, estilo europeo. Construida
robustamente en acero calibre de 8.0 mm.
Tiene argollas para candado, doble manija
y acabado en barniz martillado.

También disponible en rojo.
Dimensiones: 16-3/4"x 8" x 8"
Peso: 11 Libras.

Tamanio (plg.) Especificacion Codigo
Lar. Anch, Al | Abrasiva| Tamafio Grano | Grado

B 1 1 860-02C5

T2C 24 s

B 1 1 960-05C3
Tamao (plg.) Especificacion Cixigo
Lar. Anch. AlL | Abrasiva | Tamafio Grano| Grado

4 m i2 852-12J1
6 4 34 o w ] B52-26J|

—
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Aocesorins pera Bloque  Fatron
Avellenadoras (uits Rebabas.........

Avellanadores B8 LN FIBD s smsssesseeseesd 40
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Perfil de la empresa

ARHCANSA [Aceros Refs. Hmtas. y Carhs. del Nte. 5.A.) es una empresa dedicada a las so-
luciones de maquinade en el Ambito metal-mecanico. Con venta y distribucion a nivel
nacional de herramientas de corte, maguinaria, medicion y accesorios para maquinas-
herramientas. ARHCANSA se caracteriza por la rapida solucién y entrega de material,
dando al cliente un valer agregado de tiempo de respuesta favorable. Como marcas
claves podremos mencionar: Tungaloy [Insertoes de carburos Indexables), 038G [Brocas,
Machuelos y End Mills altamente productives] y Cleveland [Buriles, Brocas, Machuelos,
Rimas, etc.] entre otras no menos importantes.

En conjunto con la calidad del servicio y producto podemos confirmar que ARHCANSA
se ha posicionade cada vez mas como proveedores de soluciones Iintegrales en
maquinado.

Mision

Ofrecer nuestros productos de calidad, atendiendo las necesidades de herramienta
para la metal-mecanica en la comarca lagunera. teniendo, siempre, una actitud de
servicio y atencion al cliente.

Politicas de servicio

ARHCANSA se caracteriza por brindar un servicio técnico de calidad, tomando en cuenta
las demandas de mercado, haciendo hincapié en la entrega justo a tiempo [just-in-time)
apoydndonos en la actualizacion de nuestro inventario, teniendo en stock lo que el
cliente requiere, evitandeo con ello tiempos muertos de nuestros clientes. nuestra poli-
tica de reparto (entrega de materiall se basa en darle al cliente a la hora gue necesita
el material, de forma rapida y eficiente, teniendo asi horarios de repartos muy flexibles,
incluso en horarios necturnos.

o_lIIIIEIHSI‘
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* Brocas * Extractores

* Brocas c/polvo de * Nimeros y letras de
diamante golpe

» Brocas p/concreto » Marcadores para

e Buriles metal

e Machuelos  Aceite de corte

» Dados terraja » Rebabeadores

* Insertos * Tornos

e Rimas * Taladros

» Cortadores * Fresadoras

* Sierras * Mdquinas Sierra

* Avellanadores * Cinta

* Cuchillas * Mototools

» Chucks » Accesorios para

e Cabezales divisores maquinas herramientas

 Compases * Indicadores

 Broqueros * Gages

 Puntos fijos y giratorios < Bases magnéticas

* Barras de interiores « Escuadras

 Abrasivos * Limas rotativas

* Dremel * Brochas

 Puntas para router e Calibradores

 Boquillas * Micrometros
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